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FUROK ATTEKINTESE Vv =raktari cikkek
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DIXI 1101 60°

KBZPONTFUROK Z=2
— M 60° D‘
\ /N
e 20
—~—t L —
D, L, Dy L KARBID
0.80 " 1.30 =0 3.15 31.50 = 37253
1.00 " 1.60 =02 3.15 31.50 = 37254
1.25 " 1.90 02 3.15 31.50 = 37255
160 " 2.40 =02 4.00 35.50 =2 37256
2.00 " 2.90 =02 5.00 40.00 = 29156
2.50 7" 3.60 w02 6.30 45,00 = 37257
3.15 7 4.40 =03 8.00 50.00 = 24756
400 " 5.60 =04 10.00 56.00 = 32950
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NC-KOZPONTFUROK

a
0100=<0200 o ¢/\

DIXI 1106 90°
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P. 64

7 N =
Acsl ||| Gyengén
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L
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|
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0100=<02000 = \900
1 /
| L
~ L -
Dihe L, Dis L KARBID  TiAIN
1.00 3 3 38 956799 957230
1.50 5 3 38 956300 957231
2.00 5 3 38 956801 957232
Dps L, L KARBID  TiAIN
1.00 3 32 953781 953780
1.50 5 32 953778 953779
2.00 5 32 47101 62892
3.00 9 38 43231 34090
4.00 10 50 36911 61280
5.00 13 50 47716 63736
* 6.00 13 57 42788 63757
* 8.00 27 63 42789 63758
*10.00 30 72 43233 61561
*12.00 35 83 43064 41463
*16.00 46 92 43234 63759
*20.00 52 104 43235 63760
*Logaritmus alap kdszoriilés
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DIXI 1106 | 90°

NC-KOZPONTFUROK Z=2

P. 64
4 Acél (/Gyengén ){ Magasan | Rozsda- ( A
Ic’?) Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
Ji /\ \ + INL acél A acél acél \ )
0l —— - — - — - — - — - — - C ?90" Specidlici Titan, /Réz 6tvézet| Nehezen
— \\/ __[;\tjglatchs titan Eziist megmunk Alu
A Ly vtvozete Otvozet Arany | réz otvozet
— L -
! M anyag
Dis L, L KARBID
4.00 10 50 47714
% -
5.00 13 50 47715 zg[} 120°
6.00 13 57 48813 A 45
Tg6 o5
DIXI 1107 120°
NC-KBZPONTFURGK Z=2
P. 64
4 Acél \/Gyengén )| Magasan | Rozsda- ( A
;;% Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
\_ * )\ acél ) L acél acél \ )
o0— - — - — - — - — - — - — - | 120° Specilici Titan, \/Réz otvozet) Nehezen
\ ﬁasglzaetlglis titan Eziist | | megmunk Alu
L . otvozet Arany )\réz dtvizet
- L —
‘ M anyag
Dps L, L KARBID
1.00 3 38 985118
2.00 5 38 985120 o
< e ~< >
. : L
- < ano
6.00 13 57 43238 /' o
*8.00 27 63 43239
*10.00 30 72 43240
*12.00 35 83 43241 - —
*16.00 46 92 43242 26 @5
*20.00 52 104 43243

*Logaritmus alap kdszoriilés
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DIXI 1108 90°

KOZPONTFUROK =2
EROSITETT SZARRAL
P. 64
Acel ||| Cyengen)| Magasan | Rozsda- [,
+Pb otvozdtt || 6tvozott | mentes Ontéttvas
- s < acél acél acél
i e J{ e speias [ Tin | ety (ren )
WV otvozet Arany ) réz 6tvozet
“
| M anyag

Di 6 L, Dy L KARBID TiAIN Di 6 L, Dy L KARBID TiAIN
0.50 1.0 8 38 983702 1.70 3.0 3 38 956763 956764
0.60 1.0 3 38 964801 1.72 3.0 3 38 956765 956766
0.65 1.0 8 38 964800 1.75 3.0 3 38 956767 956768
0.70 1.0 3 38 964799 1.77 3.0 3 38 956769 956770
0.75 1.0 3 38 964798 1.80 3.0 3 38 956771 956772
0.80 15 3 38 956678 956679 1.82 3.0 3 38 956773 956774
0.82 15 8 38 956681 956682 1.85 3.0 3 38 956775 956776
0.85 15 3 38 956684 956685 1.87 3.0 3 38 956777 956778
0.87 15 3 38 956687 956689 1.90 3.0 3 38 956779 956780
0.90 15 3 38 956691 956693 1.92 3.0 3 38 956781 956782
0.92 15 3 38 956695 956696 1.95 3.0 3 38 956783 956784
0.95 15 3 38 956697 956703 1.97 3.0 3 38 956785 956786
0.97 15 8 38 956704 956706

2.00 3.0 3 38 956803 956804
1.00 15 3 38 956708 956707 2.10 3.0 3 38 956812 956813
1.02 2.0 3 38 956709 956710 2.20 3.0 3 38 956820 956821
1.05 2.0 3 38 956711 956712 2.30 3.0 3 38 956828 956830
1.07 2.0 3 38 956713 956714 2.40 3.0 3 38 956837 956838
1.10 2.0 3 38 956715 956716 2.50 3.0 3 38 956845 956846
1.12 2.0 3 38 956717 956718
1.15 2.0 3 38 956719 956720
1.17 2.0 3 38 956721 956722
1.20 2.0 3 38 956723 956724
1.22 2.0 3 38 956725 956726
1.25 2.0 3 38 956727 956728
1.27 2.0 3 38 956729 956730
1.30 2.0 3 38 956731 956732
1.32 2.0 3 38 956733 956734
1.35 2.0 3 38 956735 956736
1.37 2.0 3 38 956737 956738
1.40 2.0 3 38 956739 956740
1.42 2.0 3 38 956741 956742
1.45 2.0 3 38 956743 956744
1.47 2.0 3 38 956745 956746
1.50 2.0 3 38 956747 956748
1.52 3.0 3 38 956749 956750
1.55 3.0 3 38 956751 956752
1.57 3.0 3 38 956753 956754
1.60 3.0 3 38 956755 956756
1.62 3.0 3 38 956757 956758
1.65 3.0 3 38 956759 956760
1.67 3.0 3 38 956761 956762




DIXI 1109 120°

KGZPONTFURGK £=2
EROSITETT SZARRAL
35°/ =YEAN
DJF 7777777 ' # 1120°
| L
D1 0/-0.004 L Dis L KARBID  DICUT
0.50 1.0 15 30 62674 67354
0.55 1.0 15 30 62675 67355
0.60 1.2 15 30 62676 67356
0.65 1.2 15 30 62677 67357
0.70 15 15 30 62678 67358
0.75 15 15 30 62679 67359
0.80 2.0 15 30 52126 60989
0.85 2.0 15 30 52127 67360
0.90 2.0 15 30 52128 60990
0.95 2.0 15 30 52129 67361
1.00 2.0 15 30 52130 60991
1.05 2.0 15 30 52131 67362
1.10 2.0 15 30 52132 60992
1.15 24 15 30 52133 62487
1.20 24 15 30 52134 60993
1.25 24 15 30 52135 67363
1.30 24 15 30 52136 60994
1.35 24 15 30 52137 67364
1.40 24 15 30 52138 63485
1.45 24 15 30 52139 67365
1.50 3.0 2.0 32 981825 981839
1.55 3.0 2.0 32 981826 981840
1.60 3.0 2.0 32 981827 981841
1.65 3.0 2.0 32 981828 981842
1.70 3.0 2.0 32 981829 981843
1.75 35 2.0 32 981830 981844
1.80 35 2.0 32 981831 981845
1.85 35 2.0 32 981832 981847
1.90 35 2.0 32 981833 981848
1.95 35 2.0 32 981834 981849
2.00 4.0 25 32 981317 981325
2.10 40 25 32 981835 981850
2.20 4.0 25 32 981836 981852
2.30 4.0 25 32 981837 981853
2.40 4.0 25 32 981838 981854
2.50 4.0 25 32 981320 981327

P. 64
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DIXI 1110 120°

KOZPONTO0Z0 ES SULLYESZTO FUROK

D1 0/-0.004 L Ds L KARBID  TiAIN
0.80 2.0 3 38 60268 64055
0.85 2.0 3 38 60269 67239
0.90 2.0 & 38 60270 64000
0.95 2.0 3 38 60271 67240
1.00 2.0 & 38 60272 64056
1.05 2.0 3 38 60273 67241
1.10 2.0 & 38 60274 63523
1.15 24 3 38 60275 67242
1.20 2.4 & 38 60276 64001
1.25 24 3 38 60277 67243
1.30 2.4 3 38 60278 67244
1.35 2.4 3 38 60279 67245
1.40 2.4 & 38 60280 64002
1.45 24 3 38 60281 67246

P. 64
Acél Gyengén )| Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél
g Titan, |/Réz otvozet)[ Nehezen
Speciélicis . -
e titan Eziist megmunk Alu
Otvozetek = .. . PR
otvozet Arany | réz otvozet
M anyag



DIXI 1111

AGYUFUROK Z=1
a ~ -

it : 9

0 — - — - -

!

-~ L
D1 o/-0.004 L Dis L KARBID

0.10 0.7 1.0 30 955371
0.15 1.0 1.0 30 955374
0.20 1.0 1.0 30 955375
0.25 1.0 1.0 30 955377
0.30 1.5 1.0 30 955378
0.35 1.5 1.0 30 955379
0.40 2.0 1.0 30 955380
0.45 3.6 1.0 30 955381
0.50 4.0 1.0 30 955382
0.55 45 1.0 30 955383
0.60 45 1.0 30 955384
0.65 5.0 1.0 30 955385
0.70 5.6 1.0 30 955386
0.75 5.6 1.0 30 955387
0.80 6.3 1.5 30 955388
0.85 6.3 1.5 30 955389
0.90 7.1 1.5 30 955390
0.95 7.1 15 30 955391
1.00 9.0 15 30 955392
1.05 9.0 1.5 30 955393
1.10 9.0 15 30 955394
1.15 9.0 15 30 955395
1.20 10.0 15 30 955396
1.30 10.0 15 30 965839
1.40 1.2 15 30 965840
1.45 11.2 15 30 965841
1.50 12.0 2.0 38 961881
1.60 12.0 2.0 38 965842
1.65 12.0 2.0 38 965843
1.70 12.0 2.0 38 961882
1.75 12.0 2.0 38 965844
1.80 12.0 2.0 38 961883
2.00 12.0 25 43 959038

D, = 1pm igény szerint

05,99 - Ig Igény szerint

+

Acél
+Pb
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DIXI 1126

HENGERES CSIGAFUROK Z=2 Q
P.63 P68  D,=3.1
Acl || Gyengén | Magasan | Rozsda- [
) +Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't menFes Ontottvas
3004 A acél acél acél
— T K 118 Specialis | ot e | megmonk | Al
S otvozet Arany ) réz 6tvozet
L :
L Grafit M anyag

Dps L, L KARBID DICUT Dps L, L KARBID DICUT
1.00 12 34 40244 53697 5.00 52 86 40061 53753
1.10 14 36 40656 53698 5.10 52 86 42022 53754
1.20 16 38 40657 53699 5.20 52 86 40062 53755
1.30 16 38 40658 53700 5.30 52 86 40063 53756
1.40 18 40 40659 53701 5.40 57 93 40064 53757
1.50 18 40 40077 53702 5.50 57 93 40065 53758
1.60 20 43 40703 53703 5.60 57 93 41992 53759
1.70 20 43 38677 53704 5.70 57 93 43357 53760
1.80 22 46 41510 53705 5.80 57 93 40864 53761
1.90 22 46 41370 53706 5.90 57 93 40258 53762
2.00 24 49 41593 53707 6.00 57 93 39996 53763
2.10 24 49 40707 53708 6.10 63 101 40704 54264
2.20 27 53 40125 53709 6.20 63 101 40066 54267
2.30 2] 53 43515 53710 6.30 63 101 40067 54283
2.40 30 57 45074 53711 6.40 63 101 40068 54287
2.50 30 57 40978 53712 6.50 63 101 40069 54290
2.60 30 57 40607 53713 6.60 63 101 40070 54293
2.70 33 61 /1318 53714 6.70 63 101 40071 54304
2.80 33 61 41024 54284 6.80 69 109 40943 54306
2.90 88 61 40608 53715 6.90 69 109 41512 54309
3.00 33 61 40059 53716 7.00 69 109 40072 54312
3.10 36 65 40173 53717 7.50 69 109 40912 54315
3.20 36 65 41511 53718 7.0 75 117 53196 54318
3.30 36 65 40575 53736 7.80 75 117 45792 54321
3.40 39 70 41247 53737
3.50 39 70 41451 53738 8.00 75 117 40073 54324
3.60 39 70 40078 53739 8.50 75 117 40074 54811
3.70 39 70 40174 53740 9.00 81 125 40075 54778
3.80 43 75 40060 53741 9.50 81 125 41641 54781
3.90 43 75 43676 53742

10.00 87 133 40812 54784
4.00 43 75 43497 53743 10.20 87 133 40944 54787
4.10 43 75 41218 53744 10.50 87 133 34732 54790
4.20 43 75 41295 53745 11.00 94 142 40127 54793
4.30 47 80 41452 53746 11.50 94 142 40865 54795
4.40 47 80 42866 53747 12.00 101 151 41513 54798
4,50 47 80 40263 53748 12.50 101 151 41642 54801
4.60 47 80 41991 53749 13.00 101 151 40660 54804
4.70 47 80 34710 53750 13.50 108 160 40076 54807
4.80 52 86 40126 53751 14.00 108 160 40771 54810
4.90 52 86 42661 53752
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DIXI 1130

i T
P.63

P.70 D, =31
Acel || Syengén | Magasan | Titan,
+Pb otvozlott otvoz,ott OntGttvas __t|t_§|n
{ N acél acél otvozet
240
' ‘ o Réz dtvozet] Nehezen
el | 118 Eziist || megmunk Alu Grafit M anyag
N Arany | réz otvozet
- Ly - g
‘ L
Dps L, L KARBID DICUT Dps L, L KARBID DICUT
0.30 5 30 24828 953165 2.25 10 40 4562 54516
0.35 5 30 37861 953167 2.30 10 40 43350 54529
0.40 6 30 244 953169 2.35 10 40 1756 54530
0.45 6 30 245 953171 2.40 1 43 42869 54531
2.45 1 43 4563 54532
0.50 6 30 246 54480
0.55 6 30 247 54481 2.50 11 43 43351 54533
0.60 6 30 248 54482 2.55 1" 43 41514 54534
0.65 6 30 249 54483 2.60 1" 43 41874 54535
0.70 6 30 250 54484 2.65 1 43 4564 54536
0.75 6 30 251 54485 2.70 12 46 42139 54539
0.80 7 30 252 54487 2.75 12 46 4565 54537
0.85 1 30 253 54486 2.80 12 46 42339 54538
0.90 7 30 254 54528 2.85 12 46 42522 54540
0.95 7 30 255 54488 2.90 12 46 41911 54541
2.95 12 46 41501 54542
1.00 1 30 256 54490
1.05 8 30 257 54491 3.00 12 46 41840 54543
1.10 8 30 258 54492 3.05 14 49 4607 54544
1.15 8 30 259 54493 3.10 14 49 41456 54545
1.20 8 30 260 54494 3.15 14 49 1757 54546
1.25 8 30 261 54495 3.20 14 49 42023 54547
1.30 8 30 262 54496 3.25 14 49 3356 54548
1.35 8 30 263 54497 3.30 14 49 290 54549
1.40 8 30 264 54498 3.35 14 49 4567 54550
1.45 8 30 265 54499 3.40 15 52 42200 54551
3.45 15 52 4020 54552
1.50 8 30 266 54500
1.55 9 38 267 54501 3.50 15 52 41534 54553
1.60 9 38 268 54502 3.55 15 52 4568 54554
1.65 9 38 269 54503 3.60 15 52 41535 54556
1.70 9 38 270 54504 3.65 15 52 42523 54557
1.75 9 38 271 54505 3.70 15 52 43037 54558
1.80 9 38 2712 54506 3.75 15 52 4570 54560
1.85 9 38 32277 54507 3.80 17 55 4610 54562
1.90 9 38 274 54509 3.85 17 55 4571 54563
1.95 9 38 275 54508 3.90 17 55 4142 54565
3.95 17 55 42870 54567
2.00 9 38 276 54510
2.05 9 38 39575 54511 4.00 17 55 42093 54568
2.10 9 38 39757 54512 4.05 17 55 42871 54569
2.15 10 40 33192 54513 4.10 17 55 42652 54570
2.20 10 40 39655 54514 4.15 17 55 15177 54571




DIXI 1130

0D

P.70

D1 =31

Acél || Qyengen | Magasan Tidn,
+Pb Gtvozott otvoz,ott Ontdttvas titan
{ acél acél Gtvozet
24°
' \ o Réz dtvozet] Nehezen
ey | 118 Eziist megmunk Alu Grafit M anyag
Arany | réz otvozet
L
Dy L, L KARBID DICUT Dps L, L KARBID DICUT
4.20 17 55 42340 54572 7.30 25 74 53054 54629
4.25 17 55 39938 54573 7.50 25 74 5389 54631
4.30 18 58 301 54574 7.60 27 79 53056 54632
4.35 18 58 39939 54575 1.70 27 79 22351 54633
4.40 18 58 29689 54576 7.80 27 79 50331 54634
4.45 18 58 4616 54577 7.90 27 79 53057 54635
450 18 58 303 54578 8.00 2] 79 42821 54636
4.55 18 58 40790 54579 8.10 27 79 53058 54639
4.60 18 58 39013 54580 8.20 27 79 25291 54640
4.65 18 58 19790 54581 8.30 2] 79 53479 54641
470 18 58 42170 54582 8.40 27 79 53059 54642
4.75 18 58 40791 54583 8.50 27 79 42653 54643
4.80 20 62 29756 54584 8.80 29 84 57852 59399
4.85 20 62 42524 54585
490 20 62 41914 54586 9.00 29 84 35325 54644
4.95 20 62 39997 54587 9.20 29 84 57851 59401
9.50 29 84 39660 54645
5.00 20 62 29758 54588 9.80 31 89 57853 963531
5.10 20 62 29759 54589
5.20 20 62 29760 54590 10.00 31 89 7958 54646
5.30 20 62 29761 54593 10.20 31 89 34340 54647
5.40 21 66 29693 54594 10.50 31 89 30130 54648
5.50 21 66 29694 54595
5.60 21 66 41594 54596 11.00 33 95 28591 54649
5.70 21 66 45724 54597 11.50 33 95 41092 54650
5.80 21 66 316 54599
5.90 21 66 28594 54600 12.00 35 102 14939 54651
6.00 21 66 42173 54601 13.00 35 102 21462 54653
6.10 23 70 29762 54602 13.50 37 107 45725 54654
6.20 23 70 41457 54618
6.30 23 70 29764 54619 14.00 37 107 23729 54655
6.40 23 70 4217 54620
6.50 23 70 42220 54621
6.60 23 70 41515 54622
6.70 23 70 41680 54623
6.80 25 74 326 54624
6.90 25 74 327 54625
7.00 25 74 328 54626
7.10 25 74 8646 54627
7.20 25 74 50671 54628




DIXI 1130

CSIGAFUROK £=2 Q
P.63 P70 D,=31
Acel || Syengén | Magasan | Titan,
” +Pb otvozlott otvoz,ott OntGttvas __t|t_§|n
/N acél acél otvozet
e = 118° RezEgitjvszzet ﬂﬁgﬁien”k Alu Grafit | Manyag
240 A < Arany )] réz dtvozet
Dis L, L KARBID DICUT Dis L, L KARBID DICUT
0.30 5 30 37906 953748 2.25 16 40 40245 54694
0.35 5 30 37907 953752 2.30 16 40 38769 54695
0.40 6 30 330 953754 2.35 16 40 26575 54696
0.45 6 30 331 953758 2.40 16 43 23429 54698
2.45 16 43 45720 54699
0.50 6 30 332 54659
0.55 6 30 333 54660 2.50 16 43 43245 54700
0.60 6 30 334 54661 2.55 16 43 41034 54701
0.65 6 30 335 54662 2.60 16 43 39043 54702
0.70 6 30 336 54663 2.65 16 43 4026 54703
0.75 6 30 37908 54664 2.70 16 46 40247 54704
0.80 8 30 338 54665 2.75 16 46 43036 54705
0.85 8 30 339 54666 2.80 16 46 370 54706
0.90 8 30 340 54667 2.85 16 46 40266 54707
0.95 8 30 34 54668 2.90 16 46 40793 54708
2.95 16 46 40511 54709
1.00 8 30 29560 54669
1.05 10 30 343 54670 3.00 16 46 42787 54710
1.10 10 30 344 54671 3.05 18 49 40079 54711
1.15 10 30 345 54672 3.10 18 49 40661 54712
1.20 10 30 346 54673 3.15 18 49 40794 54713
1.25 10 30 347 54674 3.20 18 49 40267 54714
1.30 10 30 348 54675 3.25 18 49 40080 54715
1.35 10 30 349 54676 3.30 18 49 375 54716
1.40 10 30 350 54677 3.35 18 49 40296 54717
1.45 10 30 351 54678 3.40 20 50 376 54718
3.45 20 50 37957 54719
1.50 10 30 352 54679
1.55 16 38 38634 54680 3.50 20 50 377 54720
1.60 16 38 38826 54681 3.55 20 50 41596 54721
1.65 16 38 39127 54682 3.60 20 50 40662 54722
1.70 16 38 39126 54683 3.65 20 50 40797 54723
1.75 16 38 38827 54684 3.70 20 50 379 54724
1.80 16 38 395 54685 3.75 20 50 38922 54725
1.85 16 38 38921 54686 3.80 22 50 40172 54726
1.90 16 38 30637 54687 3.8 22 50 37960 54727
1.95 16 38 38997 54688 3.90 22 50 38923 54728
3.95 22 50 37962 54729
2.00 16 38 35181 54689
2.05 16 38 27526 54690 4.00 22 50 382 54730
2.10 16 38 39657 54691 4.05 22 50 40801 54731
2.15 16 40 39041 54692 410 22 50 383 54732
2.20 16 40 38965 54693 415 22 50 40576 54733




DIXI 1130

A
24°

A L
Dis L L KARBID DICUT
4.20 22 50 384 54734
4.25 22 50 39658 54735
4.30 24 50 385 54736
4.35 24 50 37966 54737
4.40 24 50 37967 54738
4.45 24 50 27518 54739
4.50 24 50 387 54740
4.55 24 50 37968 54741
4.60 24 50 388 54742
475 24 50 37970 54745
4.80 25 50 390 54746
4.85 25 50 37971 54747
4.90 25 50 54748
4.95 25 50 37972 54749
5.00 25 50 392 54750
5.20 25 50 14
5.50 25 50 27042 54755
5.60 25 50 27041 54756
5.70 25 50 37981 54757
5.90 25 50 6489 54759
6.00 28 66 43390 54760
6.10 31 70 43915 54761
6.40 31 70 45723 54764
6.50 31 70 37994 54765
6.60 31 70 37996 54766
6.70 31 70 45721 54767
6.80 34 74 43847 953776
6.90 34 74 45722 54769
7.50 34 74 38021 54771
8.00 37 79 26530 54772

O

P.63 P.70
. Gyengén
At | stvozoe

acél

Réz otvozet| Nehezen
Eziist megmunk
Arany | réz otvozet

D1 =31

Magasan
Otvozott
acél

Alu

Ontdttvas

Grafit

Titan,
titan
Otvozet

M anyag



DIXI 1132

CSIGAFUROK Z=2
3505 VAN
! ‘
D]% |120°
L4 _ )
L
Dps L, L KARBID  DICUT
0.40 6 30 197 953186
0.45 6 30 198 58925
0.50 6 30 199 53585
0.55 6 30 200 53586
0.60 6 30 201 53582
0.65 6 30 202 53588
0.70 6 30 203 53589
0.75 6 30 204 53587
0.80 7 30 205 53590
0.85 7 30 206 53591
0.90 7 30 207 53592
0.95 7 30 208 53593
1.00 7 30 40275 53583
1.05 8 30 210 53594
1.10 8 30 41502 53595
1.15 8 30 212 53596
1.20 8 30 41150 53597
1.25 8 30 41319 53598
1.30 8 30 215 53599
1.35 8 30 41320 53600
1.40 8 30 217 53584
1.45 8 30 218 53601
1.50 8 30 219 53602
1.55 9 38 220 53604
1.60 9 38 221 53605
1.65 9 38 5418 53606
1.70 9 38 222 53607
1.75 9 38 42537 53608
1.80 9 38 223 53609
1.85 9 38 42538 53610
1.90 9 38 224 53611
1.95 9 38 42539 53612
2.00 9 38 225 53613

O@®

P.63 P.74
Acél Gyengén )| Magasan | Rozsda- |
+Pb Otvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
acél acél acél
g Titan, |/Réz 6tvozet|[ Nehezen
Speciélicis . -
e titan Eziist megmunk Alu
Otvozetek = .. . PR
otvozet Arany | réz otvozet

Grafit M anyag



DIXI 1133

CSIGAFUROK Z=2 Q
P.63 P76  D,=3.1
Acél Gyengén [ Magasan | Rozsda-
+Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't mentes Ontottvas
acél acél acél
35° A
! o Titan, Réz otvozet)[ Nehezen
al — - - /. 1130° titan Eziist megmunk Alu M anyag
. Gtvozet Arany |/ réz otvozet
L4 ‘
L
Dis L L KARBID DICUT Dis L, L KARBID DICUT
0.50 9 38 91 57557 3.00 16 46 35726 55657
0.55 9 38 92 57558 3.30 18 49 35665 55659
0.60 13 38 923 57559 3.50 20 50 35727 55661
0.65 13 38 94 57560
0.70 13 38 95 55471 4.00 22 55 34062 55663
0.75 13 38 9% 55473 4.20 22 55 35728 55665
0.80 13 38 97 55475 450 24 58 35729 55667
0.85 13 38 98 55482
0.90 16 38 9 55599 5.00 26 62 35730 55669
0.95 16 38 100 55601 5.50 28 66 45735 55671
1.00 16 38 101 55603 6.00 28 66 45736 55673
1.05 16 38 102 55605
1.10 16 38 103 55607
1.15 16 38 104 55609
1.20 16 38 105 55611
1.25 16 38 106 55613
1.30 16 38 107 55615
1.35 16 38 108 55617
1.40 16 38 109 55619
1.45 16 38 110 55621
1.50 16 38 111 55623
1.55 16 38 2972 55625
1.60 16 38 112 55627
1.65 16 38 3360 55629
1.70 16 38 113 55631
1.75 16 38 3361 55633
1.80 16 38 114 55635
1.85 16 38 115 55637
1.90 16 38 116 55639
1.95 16 38 3362 55641
2.00 16 38 117 55643
2.10 16 38 118 55645
2.20 16 40 119 55647
2.30 16 40 120 55649
2.40 16 43 121 55651
2.50 16 43 122 55653
2.60 16 43 35575 55655




DIXI 1131

CSIGAFUROK Z=2 DIN
EROSITETT SZARRAL 1899

P.63 P.72

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

240 D—‘ A +Pb acél acél acél
@% ***** > RS = e
\ N btvozetek otvozet Arany | réz 6tvozet
L Grafit M anyag

Digroos Ly Dis L KARBID DICUT DLC* Digoos Lt Dis L KARBID DICUT DLC*
0.05 0.35 1.0 30 962703 0.40 2.0 1.0 30 25992 63706 955974
0.06 0.4 1.0 30 962702 0.41 2.0 1.0 30 29571 952604 955975
0.07 0.5 1.0 30 962701 0.42 2.0 1.0 30 38419 952605 955976
0.08 0.6 1.0 30 962700 0.43 2.0 1.0 30 35804 950186 955977
0.09 0.65 1.0 30 962699 0.44 2.0 1.0 30 40636 952606 955978
0.10 0.7 1.0 30 36792 0.45 3.6 1.0 30 45726 59562 955979
0.1 0.7 1.0 30 40829 0.46 3.6 1.0 30 45727 952607 955980
0.12 0.7 1.0 30 40627 0.47 3.6 1.0 30 45728 952497 955981
0.13 0.7 1.0 30 40628 0.48 3.6 1.0 30 45729 952608 955982
0.14 0.7 1.0 30 40629 0.49 4.0 1.0 30 45730 952609 955983
0.15 1.0 1.0 30 35600
0.16 1.0 1.0 30 38658 0.50 4.0 1.0 30 25994 55141 955984
0.17 1.0 1.0 30 38659 0.51 4.0 1.0 30 45731 55142 955985
0.18 1.0 1.0 30 38660 0.52 4.0 1.0 30 45732 55143 955986
0.19 1.0 1.0 30 38661 0.53 4.0 1.0 30 45733 55144 955987

0.54 4.5 1.0 30 40640 55145 955988
0.20 1.0 1.0 30 26824 952580 955953 0.55 4.5 1.0 30 28375 55146 955989
0.21 1.0 1.0 30 29609 952581 955954 0.56 4.5 1.0 30 41925 55147 955990
0.22 1.0 1.0 30 29610 952582 955955 0.57 4.5 1.0 30 40641 55148 955991
0.23 1.0 1.0 30 29611 950087 955956 0.58 4.5 1.0 30 40642 55149 955993
0.23> 2.2 1.0 30 62513 952583 962712 0.59 4.5 1.0 30 40643 55150 955997
0.24 1.0 1.0 30 25957 952496 955957
0.24 > 2.2 1.0 30 62514 952584 962713 0.60 4.5 1.0 30 29643 55151 956048
0.25 1.0 1.0 30 28712 950088 955958 0.61 5.0 1.0 30 37639 55152 956049
0.25> 2.2 1.0 30 38282 952585 962714 0.62 5.0 1.0 30 25270 55153 956050
0.26 1.0 1.0 30 38665 952587 955959 0.63 5.0 1.0 30 40644 55154 956051
0.27 1.0 1.0 30 37358 952588 955960 0.64 5.0 1.0 30 40645 55155 956052
0.28 1.0 1.0 30 37258 952589 955961 0.65 5.0 1.0 30 41679 55156 956053
0.29 1.0 1.0 30 30568 952590 955962 0.66 5.0 1.0 30 41886 55157 956054

0.67 5.0 1.0 30 42286 55158 956055
0.30 15 1.0 30 28713 952591 955963 0.68 5.6 1.0 30 42287 55159 956056
0.31 15 1.0 30 35421 952592 955964 0.69 5.6 1.0 30 41788 55160 956057
0.32 15 1.0 30 38662 952593 955965
032> 3.0 1.0 30 62515 952594 962715 0.70 5.6 1.0 30 32099 55161 956058
0.33 15 1.0 30 38663 952595 955966 0.71 5.6 1.0 30 42288 55162 956059
0.33> 3.0 1.0 30 62516 952596 962716 0.72 5.6 1.0 30 40983 55163 956060
0.34 15 1.0 30 29570 952597 955967 0.73 5.6 1.0 30 35422 55164 956061
0.34> 3.0 1.0 30 62517 952598 962717 0.74 5.6 1.0 30 36102 55165 956062
0.35 15 1.0 30 31747 952599 955968 0.75 5.6 1.0 30 35423 55166 956063
0.36 15 1.0 30 39018 952600 955970 0.76 6.3 1.0 30 18579 55167 956064
0.37 15 1.0 30 40633 952601 955971 0.77 6.3 1.0 30 42706 55168 956065
0.38 15 1.0 30 40634 952602 955972 0.78 6.3 1.0 30 41887 55169 956066
0.39 15 1.0 30 40635 952603 955973 0.79 6.3 1.0 30 36640 55170 956068

ﬂ * nem vas alapanyagokhoz




DIXI 1131

1899
P.63 P.72
Acél || Qyengen | Magasan | Rozsda- ([,
+Pb Gtvozott | Gtvozott mentes Ontdttvas
24° 4 D—‘ \ acel acél acél
Dj% 77777 L If 1118° Specidlicis| ot ReZE(z)EVs(izet ﬂf:ﬁzuen"k Alu
\ _ otvozetek otvozet Arany ) réz 6tvozet
B L N Vg

Grafit M anyag
Digroon L Dis L KARBID DICUT DLC* Digroone L Dis L KARBID DICUT DLC*
0.80 6.3 1.5 30 402 55171 956069 1.20 10.0 1.5 30 408 55216 956113
0.81 6.3 15 30 36144 55172 956070 1.21 10.0 15 30 42168 55217 956114
0.82 6.3 1.5 30 34510 55173 956071 1.22 10.0 1.5 30 25751 55218 956115
0.83 6.3 15 30 42290 55174 956072 1.23 10.0 15 30 23285 55219 956116
0.84 6.3 15 30 27400 55175 956074 1.24 10.0 1.5 30 45524 55220 956118
0.85 6.3 1.5 30 35551 55176 956075 1.25 10.0 1.5 30 3531 55221 956119
0.86 1.1 15 30 29254 55177 956076 1.26 10.0 1.5 30 42005 55222 956120
0.87 7.1 15 30 42291 55178 956077 1.27 10.0 15 30 3761 55223 956121
0.88 7.1 1.5 30 19601 55179 956080 1.28 10.0 1.5 30 42169 55224 956122
0.89 7.1 15 30 41789 55180 956081 1.29 10.0 15 30 37694 55225 956124
0.90 71 1.5 30 32100 55181 956082 1.30 10.0 1.5 30 409 55226 956125
0.91 7.1 1.5 30 42292 55182 956083 1.31 10.0 1.5 30 45525 55227 956128
0.92 7.1 15 30 36859 55183 956084 1.32 10.0 15 30 29712 55228 956130
0.93 1.1 1.5 30 42293 55184 956085 1.33 1.2 1.5 30 34695 55229 956131
0.94 7.1 15 30 42167 55185 956086 1.34 1.2 15 30 45526 55230 956132
0.95 7.1 1.5 30 35183 55186 956087 1.35 1.2 15 30 3532 55231 956133
0.96 8.0 15 30 37741 55188 956088 1.36 1.2 15 30 45527 55232 956134
0.97 8.0 1.5 30 29255 55189 956089 1.37 11.2 1.5 30 35556 55233 956135
0.98 8.0 1.5 30 42294 55190 956091 1.38 11.2 1.5 30 45055 55234 956136
0.99 8.0 1.5 30 41790 55191 956092 1.39 1.2 1.5 30 45297 55235 956137
1.00 9.0 1.5 30 406 55192 956093 1.40 11.2 15 30 410 55236 956138
1.01 9.0 1.5 30 349% 55193 956094 1.41 1.2 15 30 33499 55237 956139
1.02 9.0 1.5 30 42876 55195 956095 1.42 1.2 15 30 43348 55238 956140
1.03 9.0 15 30 34778 55196 956096 1.43 1.2 15 30 45056 55239 956141
1.04 9.0 1.5 30 43984 55200 956097 1.44 1.2 15 30 45528 55240 956142
1.05 9.0 15 30 4774 55201 956098 1.45 1.2 15 30 36006 55241 956143
1.06 9.0 1.5 30 43985 55202 956099 1.46 1.2 1.5 30 45529 55242 956144
1.07 9.0 1.5 30 42228 55203 956100 1.47 1.2 15 30 45530 55243 956145
1.08 9.0 1.5 30 43198 55204 956101 1.48 11.2 15 30 45057 55244 956146
1.09 9.0 1.5 30 28779 55205 956102 1.49 1.2 15 30 35681 55245 956147
1.10 9.0 1.5 30 407 55206 956103 1.50 1.2 2.0 38 4 55246 956148
1.1 9.0 1.5 30 43986 55207 956104 1.51 12.0 2.0 38 27735 55247 956149
1.12 9.0 15 30 43347 55208 956105 1.52 12.0 2.0 38 27736 55248 956150
1.13 9.0 1.5 30 42853 55209 956106 1.53 12.0 2.0 38 23286 55249 956151
1.14 9.0 15 30 43987 55210 956107 1.54 12.0 2.0 38 45909 55250 956152
1.15 9.0 1.5 30 3530 55211 956108 1.55 12.0 2.0 38 25686 55251 956153
1.16 9.0 15 30 22112 55212 956109 1.56 12.0 2.0 38 58194 58196 956154
1.17 9.0 1.5 30 4775 55213 956110 1.57 12.0 2.0 38 55541 58193 956155
1.18 9.0 15 30 42230 55214 956111 1.58 12.0 2.0 38 39953 55252 956156
1.19 10.0 1.5 30 4791 55215 956112 1.59 12.0 2.0 38 34993 55253 956157

* nem vas alapanyagokhoz

+



DIXI 1131

1899
P.63 P.72
Acel || Gyengén | Magasan | Rozsda- ([,
+Pb otvozdtt | Gtvozott mentes || Ontdttvas
24° V| D—‘ \ acél acél acel
C%E 77777 L ; |118° Specidicis | gt ReZEgEVscézet n'\]‘:gr?]zuennk Alu
N ivbzetelc otvozet Arany ) réz 6tvozet
3 L, _ Vg
M anyag
Do L Dis L KARBID DICUT DLC* Digroon L Dis L KARBID DICUT DLC*
1.60 12.0 2.0 38 412 55254 956158 2.00 12.0 25 43 416 55290 956209
1.61 12.0 2.0 38 40288 55255 956159 2.01 12.0 25 43 45498 55291 956210
1.62 12.0 2.0 38 46968 55256 956160 2.02 12.0 2.5 43 48962 61399 956211
1.63 12.0 2.0 38 45605 55257 956161 2.03 12.0 25 43 50685 55292 956212
1.64 12.0 2.0 38 45910 55258 956162 2.04 12.0 25 43 60958 60962 956213
1.65 12.0 2.0 38 32283 55259 956163 2.05 12.0 25 43 40813 55293 956214
1.66 12.0 2.0 38 47198 55260 956164
1.67 12.0 2.0 38 50763 55261 956165 2.10 12.0 25 43 42295 55294 956215
1.68 12.0 2.0 38 31684 55262 956166 2.15 12.0 25 43 40814 55295 956216
1.69 12.0 2.0 38 45339 55263 956167
2.20 12.0 25 43 M8 55296 956217

1.70 12.0 2.0 38 413 55264 956169 2.25 12.0 25 43 40815 55297 956218
1.1 12.0 2.0 38 45911 55265 956175
1.72 12.0 2.0 38 27925 55266 956177 2.30 12.0 25 43 419 55298 956219
1.73 12.0 2.0 38 42609 55267 956178 2.34 12.0 25 43 955569 955572 956228
1.74 12.0 2.0 38 45912 55268 956179 2.35 12.0 25 43 6341 55299 956220
1.75 12.0 2.0 38 45734 55269 956180
1.76 12.0 2.0 38 45913 55270 956181 2.40 12.0 25 43 420 55300 956221
1.77 12.0 2.0 38 38757 61408 956182 2.45 12.0 2.5 43 40816 55301 956222
1.78 12.0 2.0 38 46957 55271 956183 N
1.79 12.0 2.0 38 45340 55272 956185 nem vas alapanyagokhoz
1.80 12.0 2.0 38 31497 55273 956186
1.81 12.0 2.0 38 45914 55274 956187
1.82 12.0 2.0 38 46969 55275 956188
1.83 12.0 2.0 38 58717 61407 956189
1.84 12.0 2.0 38 46970 55276 956190
1.85 12.0 2.0 38 36793 55277 956191
1.86 12.0 2.0 38 50761 55278 956192
1.87 12.0 2.0 38 36487 55279 956195
1.88 12.0 2.0 38 45801 55280 956196
1.89 12.0 2.0 38 45341 55281 956197
1.90 12.0 2.0 38 415 55282 956198
1.91 12.0 2.0 38 45915 55283 956200
1.92 12.0 2.0 38 45916 55284 956201
1.93 12.0 2.0 38 44853 55285 956202
1.94 12.0 2.0 38 45917 55286 956203
1.95 12.0 2.0 38 32284 55287 956204
1.96 12.0 2.0 38 60692 61404 956205
1.97 12.0 2.0 38 50332 61401 956206
1.98 12.0 2.0 38 46959 55288 956207
1.99 12.0 2.0 38 45342 55289 956208

+




DIXI 1131

CSIGAFUROK Z=2 DIN
EROSITETT SZARRAL 1899
P. 63 P.72
aoal [ Crengén | Megasan | Rozsde- (.
+Pb dtvozdtt | otvozdtt | mentes || Ontdttvas
D—‘ Al acél acél acél
"/ e ... | Titan, |(Réz 6tvézet] Nehezen
D# 777777777777 | TN /118 Sﬁe[sglzilt'g;(s titan Eziist || megmunk Alu
o | " Otvozet Arany | réz otvozet
\ L _ e
L Grafit M anyag

D1 o/.0.004 L, Dps L KARBID DICUT D1 o/-0.004 L, Dps L KARBID DICUT
0.10 0.7 1.0 30 36916 0.50 4.0 1.0 30 38065 55302
0.1 0.7 1.0 30 36917 0.51 4.0 1.0 30 38066 55303
0.12 0.7 1.0 30 36918 0.52 4.0 1.0 30 38068 55304
0.13 0.7 1.0 30 36919 0.53 4.0 1.0 30 38069 55305
0.14 0.7 1.0 30 36920 0.54 4.5 1.0 30 38245 55306
0.15 1.0 1.0 30 36921 0.55 45 1.0 30 38246 55307
0.16 1.0 1.0 30 36922 0.56 4.5 1.0 30 38190 55308
0.17 1.0 1.0 30 38654 0.57 4.5 1.0 30 38187 55309
0.18 1.0 1.0 30 36924 0.58 45 1.0 30 38103 55310
0.19 1.0 1.0 30 36925 0.59 4.5 1.0 30 38070 55311
0.20 1.0 1.0 30 36926 952652 0.60 4.5 1.0 30 38188 55312
0.21 1.0 1.0 30 36927 952653 0.61 5.0 1.0 30 38247 55313
0.22 1.0 1.0 30 36928 952654 0.62 5.0 1.0 30 38364 55314
0.23 1.0 1.0 30 36929 952655 0.63 5.0 1.0 30 38072 55315
0.24 1.0 1.0 30 36930 952656 0.64 5.0 1.0 30 38073 55316
0.25 1.0 1.0 30 36931 952657 0.65 5.0 1.0 30 38075 55317
0.26 1.0 1.0 30 36932 952658 0.66 5.0 1.0 30 36966 55318
0.27 1.0 1.0 30 36933 952659 0.67 5.0 1.0 30 36838 55319
0.28 1.0 1.0 30 36934 952660 0.68 5.6 1.0 30 21766 55320
0.29 1.0 1.0 30 36935 952661 0.69 5.6 1.0 30 4021 55321
0.30 15 1.0 30 36936 952662 0.70 5.6 1.0 30 450 55322
0.31 15 1.0 30 36937 952663 0.71 5.6 1.0 30 38078 55323
0.32 15 1.0 30 36938 952664 0.72 5.6 1.0 30 38182 55324
0.33 15 1.0 30 36939 952665 0.73 5.6 1.0 30 22294 55325
0.34 15 1.0 30 36940 952666 0.74 5.6 1.0 30 38080 55326
0.35 15 1.0 30 36941 952667 0.75 5.6 1.0 30 36975 55327
0.36 15 1.0 30 36942 952669 0.76 6.3 1.0 30 36976 55328
0.37 15 1.0 30 36943 952672 0.77 6.3 1.0 30 40866 55329
0.38 15 1.0 30 36944 952673 0.78 6.3 1.0 30 36978 55330
0.39 15 1.0 30 36945 952674 0.79 6.3 1.0 30 38082 55331
0.40 2.0 1.0 30 15026 952676 0.80 6.3 15 30 38317 55332
0.41 2.0 1.0 30 35708 952677 0.81 6.3 15 30 36981 55333
0.42 2.0 1.0 30 36946 952678 0.82 6.3 15 30 36982 55334
0.43 2.0 1.0 30 36947 952679 0.83 6.3 1.5 30 36983 55335
0.44 2.0 1.0 30 36948 952680 0.84 6.3 15 30 38292 55336
0.45 3.6 1.0 30 38054 952681 0.85 6.3 1.5 30 38293 55337
0.46 3.6 1.0 30 38057 952682 0.86 1.1 15 30 38294 55338
0.47 3.6 1.0 30 38059 952683 0.87 7.1 1.5 30 38251 55339
0.48 3.6 1.0 30 38062 952684 0.88 1.1 15 30 36988 55340
0.49 4.0 1.0 30 38063 952685 0.89 7.1 15 30 36989 55341
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Acél || Qyengen | Magasan | Rozsda- ([,
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5‘ acel acel acél
! \ oo | Titan, |(Réz 6tvéizet| Nehezen
D:I: 777777777777 | N /118 Sﬁe[sglzzlt'g;(s titan Eziist megmunk Alu
94° \ otvozet Arany | réz otvozet
. L
L Grafit M anyag

Digooe L Dy L KARBID DICUT Digooe L Dis L KARBID DICUT
0.90 7.1 1.5 30 24182 55342 1.30 10.0 15 30 459 55382
0.91 A 1.5 30 38295 55343 1.31 10.0 1.5 30 37020 55383
0.92 7.1 1.5 30 36360 55344 1.32 10.0 1.5 30 37021 55384
0.93 A 1.5 30 35871 55345 1.33 11.2 1.5 30 37022 55385
0.94 7.1 1.5 30 38086 55346 1.34 11.2 15 30 45718 55386
0.95 1.1 1.5 30 455 55347 1.35 11.2 1.5 30 37024 55387
0.96 8.0 1.5 30 38296 55348 1.36 11.2 15 30 37025 55388
0.97 8.0 1.5 30 36996 55349 1.37 11.2 15 30 37026 55389
0.98 8.0 1.5 30 36997 55350 1.38 11.2 1.5 30 37027 55390
0.99 8.0 1.5 30 36998 55351 1.39 11.2 1.5 30 37028 55391
1.00 9.0 1.5 30 36999 55352 1.40 11.2 15 30 460 55392
1.01 9.0 1.5 30 37000 55353 1.41 11.2 15 30 26226 55393
1.02 9.0 1.5 30 37001 55354 1.42 11.2 15 30 37029 55394
1.03 9.0 1.5 30 37002 55355 1.43 11.2 15 30 37030 55395
1.04 9.0 1.5 30 37003 55356 1.44 11.2 15 30 37031 55396
1.05 9.0 1.5 30 37004 55357 1.45 11.2 15 30 26459 55397
1.06 9.0 1.5 30 37005 55358 1.46 11.2 1.5 30 37032 55398
1.07 9.0 1.5 30 37006 55359 1.47 11.2 15 30 37033 55399
1.08 9.0 1.5 30 37007 55360 1.48 11.2 15 30 37034 55400
1.09 9.0 1.5 30 37008 55361 1.49 11.2 1.5 30 37035 55401
1.10 9.0 1.5 30 457 55362 1.50 11.2 2.0 38 461 55402
1.1 9.0 1.5 30 37009 55363 1.51 12.0 2.0 38 38089 55403
1.12 9.0 1.5 30 37010 55364 1.52 12.0 2.0 38 38962 55404
1.13 9.0 1.5 30 14573 55365 1.53 12.0 2.0 38 38938 55405
1.14 9.0 1.5 30 37011 55366 1.54 12.0 2.0 38 45531 55406
1.15 9.0 1.5 30 19337 55367 1.55 12.0 2.0 38 38090 55407
1.16 9.0 1.5 30 37012 55368 1.56 12.0 2.0 38 45532 55408
1.17 9.0 1.5 30 37013 55369 1.57 12.0 2.0 38 45351 55409
1.18 9.0 1.5 30 37014 55370 1.58 12.0 2.0 38 38252 55410
1.19 10.0 1.5 30 37015 55371 1.59 12.0 20 38 45533 55411
1.20 10.0 1.5 30 37016 55372 1.60 12.0 2.0 38 37234 55412
1.21 10.0 1.5 30 26225 55373 1.61 12.0 2.0 38 40655 55413
1.22 10.0 1.5 30 37017 55374 1.62 12.0 2.0 38 29286 55414
1.23 10.0 1.5 30 45717 55375 1.63 12.0 2.0 38 40910 55415
1.24 10.0 1.5 30 37019 55376 1.64 12.0 2.0 38 41297 55416
1.25 10.0 1.5 30 26763 55377 1.65 12.0 2.0 38 37235 55417
1.26 10.0 1.5 30 27862 55378 1.66 12.0 2.0 38 45534 55418
1.27 10.0 1.5 30 6197 55379 1.67 12.0 2.0 38 44015 55419
1.28 10.0 1.5 30 25663 55380 1.68 12.0 2.0 38 38092 55420
1.29 10.0 1.5 30 27863 55381 1.69 12.0 2.0 38 45535 55421

+
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1.70 12.0 2.0 38 463 55422
1.7 12.0 2.0 38 45536 55423
1.72 12.0 2.0 38 45075 55424
1.73 12.0 2.0 38 43415 55425
1.74 12.0 2.0 38 45537 55426
1.75 12.0 2.0 38 38093 55427
1.76 12.0 2.0 38 58052 58054
1.77 12.0 2.0 38 42174 55428
1.78 12.0 2.0 38 57881 57888
1.79 12.0 2.0 38 58197 58199
1.80 12.0 2.0 38 464 55429
1.81 12.0 2.0 38 58636 61392
1.82 12.0 2.0 38 26183 55430
1.83 12.0 2.0 38 61388 61390
1.84 12.0 2.0 38 50611 55431
1.85 12.0 2.0 38 38094 55432
1.86 12.0 2.0 38 61385 61387
1.87 12.0 2.0 38 42119 55433
1.88 12.0 2.0 38 61382 61384
1.89 12.0 2.0 38 50657 55434
1.90 12.0 2.0 38 41217 55435
1.91 12.0 2.0 38 61150 61367
1.92 12.0 2.0 38 48963 57890
1.93 12.0 2.0 38 50158 58056
1.94 12.0 2.0 38 60780 60782
1.95 12.0 2.0 38 45719 55436
1.96 12.0 2.0 38 61368 61370
1.97 12.0 2.0 38 61372 61371
1.98 12.0 2.0 38 44254 57892
1.99 12.0 2.0 38 58741 60784
2.00 12.0 25 43 466 55437
2.01 12.0 2.5 43 38096 55438
2.02 12.0 25 43 47857 55439
2.03 12.0 2.5 43 61256 61375
2.04 12.0 25 43 61376 61378
2.05 12.0 2.5 43 61379 61381
2.10 12.0 2.5 43 467 55440
2.12 12.0 2.5 43 47858 55441
2.15 12.0 2.5 43 38097 55442
2.45 12.0 25 43 38098 55443
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DIN
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Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott | Gtvozott mentes || Ontdttvas
acel acel acél
Specidlicis T|_tan, Réz Gtvazet Nehezen
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CSIGAFUROK Z=2 DIN
EROSITETT SZARRAL 1899
P.63 P.74

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

. otvozott || Gtvozott | mentes | Ontdttvas

1 ) +Pb acél acél acél
350 - - A
%E o 0 e [t T RSN
N ‘ otvozet Arany | réz 6tvozet
‘ ;
L

Digosss L Dis L KARBID DICUT Digosss i Dis L KARBID DICUT
0.50 4.0 1.0 30 21228 57565 1.13 9.0 1.5 30 957889 954727
0.55 4.5 1.0 30 39029 57566 1.14 9.0 1.5 30 958023 958024
0.60 45 1.0 30 176 57567 1.15 9.0 1.5 30 39035 55761
0.65 5.0 1.0 30 39030 57568 1.16 10.0 1.5 30 50299 957893
0.70 5.6 1.0 30 178 55679 1.17 10.0 1.5 30 52449 957895
0.75 5.6 1.0 30 39031 55681 1.18 10.0 1.5 30 58333 957897

1.19 10.0 1.5 30 958026 958027
0.80 6.3 1.5 30 180 55683
0.81 6.3 1.5 30 957990 957991 1.20 10.0 1.5 30 39036 55762
0.82 6.3 1.5 30 957040 957994 1.21 10.0 1.5 30 50233 957899
0.83 6.3 1.5 30 45775 957802 1.22 10.0 1.5 30 59610 957901
0.84 6.3 1.5 30 45776 957804 1.23 10.0 1.5 30 46797 957902
0.85 6.3 1.5 30 181 55685 1.24 10.0 1.5 30 958029 958030
0.86 1.1 1.5 30 957995 957996 1.25 10.0 1.5 30 39037 55764
0.87 1.1 1.5 30 957998 957999 1.26 10.0 1.5 30 65858 50057
0.88 7.1 1.5 30 958001 958002 1.27 10.0 1.5 30 50558 957912
0.89 7.1 1.5 30 56626 957806 1.28 10.0 1.5 30 958032 958033

1.29 10.0 1.5 30 958035 958037
0.90 7.1 1.5 30 182 55687
0.91 1.1 1.5 30 958006 958007 1.30 10.0 1.5 30 187 55766
0.92 7.1 1.5 30 957949 958004 1.31 11.2 1.5 30 958199 958200
0.93 7.1 1.5 30 957042 957808 1.32 11.2 1.5 30 50068 957914
0.94 1.1 1.5 30 957043 957810 1.33 11.2 1.5 30 44387 957916
0.95 1.1 1.5 30 39032 55689 1.34 11.2 1.5 30 53518 958203
0.96 9.0 1.5 30 49329 957812 1.35 11.2 1.5 30 39038 55768
0.97 9.0 1.5 30 957045 957829 1.36 11.2 1.5 30 58147 957921
0.98 9.0 1.5 30 43498 957831 1.37 11.2 1.5 30 958205 958206
0.99 9.0 1.5 30 61003 957834 1.38 11.2 1.5 30 958208 958209

1.39 11.2 1.5 30 958211 958212
1.00 9.0 1.5 30 184 55691
1.01 9.0 1.5 30 48709 957865 1.40 11.2 1.5 30 188 55777
1.02 9.0 1.5 30 58334 957867 1.45 11.2 1.5 30 39039 55779
1.03 9.0 1.5 30 958010 958011 1.50 11.2 2.0 38 39040 55780
1.04 9.0 1.5 30 958013 958015 1.55 12.0 20 38 52209 55782
1.05 9.0 1.5 30 39033 55757 1.60 12.0 2.0 38 52210 55786
1.06 9.0 1.5 30 958017 958018 1.65 12.0 2.0 38 52211 54986
1.07 9.0 1.5 30 58335 957879 1.70 12.0 2.0 38 191 55789
1.08 9.0 1.5 30 57722 957884 1.75 12.0 2.0 38 52212 55791
1.09 9.0 1.5 30 958020 958021 1.80 12.0 2.0 38 49082 55793

1.85 12.0 20 38 52213 55795
1.10 9.0 1.5 30 39034 55759 1.90 12.0 2.0 38 193 55797
1.1 9.0 1.5 30 45752 957887 1.95 12.0 2.0 38 52214 55799
1.12 9.0 1.5 30 62921 954726

+ o
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CSIGAFUROK =2
EROSITETT SZARRAL
P.63 P.74
Acel |[Gyengén)f Magasan | Rozsda- [
+Pb Gtvozott || Gtvozott mentes Ontdttvas
’ acel acel acél
35° - A
Y ‘ D* ) Specidlicis Titan, | /Réz 6tvdzet|Nehezen
) | o e titan Eziist megmunk Alu
D:I: [ Tj‘f 1120 owozetek || s zet Arany |réz btvdzet
L t/ /
L
Digrooss Ly Dis L KARBID DICUT Digroons Ly Dis L KARBID DICUT
0.20 15 1.5 30 950342 950234 0.60 4.5 1.5 30 60932 61028
0.21 15 1.5 30 950235 950248 0.61 45 15 30 60933 61029
0.22 15 1.5 30 950236 950249 0.62 45 1.5 30 60934 61030
0.23 15 1.5 30 950240 950250 0.63 4.5 15 30 60935 61031
0.24 15 1.5 30 950241 950251 0.64 4.5 1.5 30 60936 61032
0.25 2.0 1.5 30 950253 950278 0.65 4.5 15 30 60937 61033
0.26 2.0 1.5 30 950254 950279 0.66 4.5 1.5 30 60938 61034
0.27 2.0 1.5 30 950255 950280 0.67 4.5 15 30 60939 61035
0.28 2.0 1.5 30 950256 950281 0.68 4.5 1.5 30 56623 61036
0.29 2.0 1.5 30 950084 950282 0.69 45 1.5 30 60940 61037
0.30 2.0 1.5 30 950276 950283 0.70 45 1.5 30 56364 57571
0.31 2.5 1.5 30 950284 950299 0.7 45 1.5 30 56365 57573
0.32 25 1.5 30 950285 950301 0.72 4.5 1.5 30 56366 57575
0.33 25 1.5 30 950286 950302 0.73 45 1.5 30 56367 57577
0.34 25 1.5 30 950287 950303 0.74 45 1.5 30 56368 57587
0.35 25 1.5 30 950288 950304 0.75 45 1.5 30 56369 57589
0.36 2.5 1.5 30 950085 950305 0.76 4.5 15 30 56370 57579
0.37 25 1.5 30 950289 950306 0.77 45 1.5 30 56371 57581
0.38 25 1.5 30 950290 950307 0.78 45 1.5 30 56372 57583
0.39 3.0 1.5 30 950308 950330 0.79 4.5 1.5 30 56373 57585
0.40 3.0 1.5 30 950309 950331 0.80 5.0 1.5 30 52140 55801
0.41 3.0 1.5 30 950310 950332 0.81 5.0 1.5 30 52141 55803
0.42 3.0 1.5 30 950311 950333 0.82 5.0 1.5 30 52142 55805
0.43 3.0 1.5 30 950312 950334 0.83 5.0 1.5 30 52143 55807
0.44 3.0 1.5 30 950313 950335 0.84 5.0 1.5 30 52144 55809
0.45 3.0 1.5 30 950314 950336 0.85 5.0 15 30 52145 55811
0.46 3.0 1.5 30 950315 950337 0.86 5.0 1.5 30 52146 55813
0.47 3.0 1.5 30 950316 950338 0.87 5.0 15 30 52147 55815
0.48 3.0 1.5 30 950317 950339 0.88 5.0 1.5 30 52148 55817
0.49 3.0 1.5 30 950318 950340 0.89 5.0 15 30 52149 55819
0.50 4.0 1.5 30 60922 61017 0.90 5.0 15 30 52150 55821
0.51 4.0 1.5 30 60923 61018 0.91 5.0 1.5 30 52151 55823
0.52 4.0 1.5 30 60924 61020 0.92 5.0 15 30 52152 55825
0.53 4.0 1.5 30 60925 61021 0.93 5.0 1.5 30 52153 55827
0.54 4.0 1.5 30 60926 61022 0.94 5.0 15 30 52154 55829
0.55 4.0 1.5 30 60927 61023 0.95 5.0 1.5 30 52155 55831
0.56 4.0 1.5 30 60928 61024 0.96 5.0 1.5 30 52156 55833
0.57 4.0 1.5 30 60929 61025 0.97 5.0 1.5 30 52157 55835
0.58 4.0 1.5 30 60930 61026 0.98 5.0 15 30 52158 55837
0.59 4.0 1.5 30 60931 61027 0.99 5.0 1.5 30 52159 55839

+
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acel [[Cyengen Magasan | Rozsda-

+Pb Gtvozott || Gtvozott mentes Ontdttvas

acel acel acél
35' . D* Specidlicis Titan, | (Réz otvozet| Nehezen
\ 5 e titan Eziist megmunk Alu
D:I: . Tf‘f 1120 btvozetek dtvozet Arany | réz étvozet
—— L] |
L
Digooe L Dis L KARBID DICUT Digooe L Dis L KARBID DICUT

1.00 5.0 1.5 30 52160 55841 1.40 6.0 15 30 52200 55929
1.01 5.0 1.5 30 52161 55842 1.41 6.0 15 30 52201 55932
1.02 5.0 1.5 30 52162 55844 1.42 6.0 15 30 52202 55934
1.03 5.0 1.5 30 52163 55848 1.43 6.0 15 30 52203 55936
1.04 5.0 1.5 30 52164 55850 1.44 6.0 15 30 52204 55938
1.05 5.0 1.5 30 52165 55852 1.45 6.0 1.5 30 52205 55940
1.06 5.0 1.5 30 52166 55854 1.46 6.0 1.5 30 52206 55942
1.07 5.0 1.5 30 52167 55856 1.47 6.0 15 30 52207 55944
1.08 5.0 1.5 30 52168 55858 1.48 6.0 15 30 52208 55946
1.09 5.0 1.5 30 52169 55860 1.49 6.0 15 30 52216 55948
1.10 5.0 1.5 30 52170 55861 1.50 1.0 20 38 56431 57591
1.1 5.0 1.5 30 52171 55863 1.51 7.0 2.0 38 56374 57593
1.12 5.0 1.5 30 52172 55865 1.52 1.0 20 38 56375 57595
1.13 5.0 1.5 30 52173 55871 1.53 7.0 2.0 38 56376 57597
1.14 5.0 15 30 52174 55872 1.54 1.0 2.0 38 56377 57599
1.15 5.0 1.5 30 52175 55873 1.55 7.0 2.0 38 56378 57601
1.16 5.0 1.5 30 52176 55875 1.56 1.0 2.0 38 56379 57603
1.17 5.0 1.5 30 521717 55877 1.57 7.0 2.0 38 56380 57605
1.18 5.0 1.5 30 52178 55878 1.58 1.0 2.0 38 56381 57607
1.19 5.0 1.5 30 52179 55893 1.59 7.0 2.0 38 56382 57609
1.20 6.0 1.5 30 52180 55880 1.60 7.0 2.0 38 56383 57611
1.21 6.0 1.5 30 52181 55882 1.61 1.0 2.0 38 56384 57613
1.22 6.0 1.5 30 52182 55884 1.62 7.0 2.0 38 56385 57615
1.23 6.0 1.5 30 52183 55886 1.63 7.0 2.0 38 56386 57617
1.24 6.0 1.5 30 52184 55896 1.64 7.0 2.0 38 56387 57619
1.25 6.0 1.5 30 52185 55898 1.65 7.0 2.0 38 56388 57621
1.26 6.0 1.5 30 52186 55900 1.66 7.0 2.0 38 56389 57623
1.27 6.0 1.5 30 52187 55902 1.67 1.0 2.0 38 56390 57625
1.28 6.0 1.5 30 52188 55904 1.68 1.0 2.0 38 56391 57627
1.29 6.0 1.5 30 52189 55906 1.69 7.0 2.0 38 56392 57629
1.30 6.0 1.5 30 52190 55908 1.70 1.0 2.0 38 56393 57631
1.31 6.0 1.5 30 52191 55910 1.71 7.0 2.0 38 56394 57633
1.32 6.0 1.5 30 52192 55912 1.72 7.0 2.0 38 56395 57635
1.33 6.0 1.5 30 52193 55914 1.73 7.0 2.0 38 56396 57637
1.34 6.0 1.5 30 52194 55916 1.74 7.0 2.0 38 56397 57639
1.35 6.0 1.5 30 52195 55918 1.75 7.0 2.0 38 56398 57641
1.36 6.0 1.5 30 52196 55920 1.76 8.0 2.0 38 56399 57643
1.37 6.0 1.5 30 52197 55922 1.77 8.0 2.0 38 56400 57645
1.38 6.0 1.5 30 52198 55924 1.78 8.0 2.0 38 56401 57647
1.39 6.0 1.5 30 52199 55926 1.79 8.0 2.0 38 56402 57649

+
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acel [[Cyengen Magasan | Rozsda-

+Pb Gtvozott || Gtvozott mentes Ontdttvas

acel acel acél
35' D* Specialicis Titan, | (Réz otvozet| Nehezen
) \ 5 e titan Eziist megmunk Alu
D:I: . Tf‘f 1120 otvozetek dtvozet Arany | réz étvozet
—— L] |
L

Digooe L Dis L KARBID DICUT Digooe L Dis L KARBID DICUT
1.80 8.0 2.0 38 56403 57651 2.20 9.0 2.5 43 951068 951626
1.81 8.0 2.0 38 56404 57653 2.21 9.0 2.5 43 951069 951627
1.82 8.0 2.0 38 56405 57655 2.22 9.0 25 43 951070 951628
1.83 8.0 2.0 38 56406 57657 2.23 9.0 25 43 951071 951629
1.84 8.0 2.0 38 56407 57659 2.24 9.0 25 43 951072 951630
1.85 8.0 2.0 38 56408 57661 2.25 9.0 25 43 951073 951631
1.86 8.0 2.0 38 56409 57663 2.26 9.0 25 43 951074 951632
1.87 8.0 2.0 38 56410 57665 2.27 9.0 25 43 951075 951633
1.88 8.0 2.0 38 56411 57667 2.28 9.0 2.5 43 951076 951634
1.89 8.0 2.0 38 56412 57669 2.29 9.0 2.5 43 951077 951636
1.90 8.0 2.0 38 56413 57671 2.30 9.0 2.5 43 951078 951637
1.91 8.0 2.0 38 56414 57673 2.31 9.0 2.5 43 951079 951638
1.92 8.0 2.0 38 56415 57675 2.32 9.0 2.5 43 951080 951639
1.93 8.0 2.0 38 56416 57677 2.33 9.0 2.5 43 951081 951640
1.94 8.0 2.0 38 56417 57679 2.34 9.0 2.5 43 951082 951641
1.95 8.0 2.0 38 56418 57681 2.35 9.0 2.5 43 951083 951642
1.96 8.0 2.0 38 56419 57683 2.36 9.0 25 43 951084 951643
1.97 8.0 2.0 38 56420 57685 2.37 9.0 25 43 951085 951644
1.98 8.0 2.0 38 56421 57687 2.38 9.0 2.5 43 951086 951645
1.99 8.0 2.0 38 56422 57689 2.39 9.0 2.5 43 951087 951646
2.00 9.0 2.5 43 951030 951165 2.40 9.0 2.5 43 951089 951647
2.01 9.0 2.5 43 951034 951166 2.41 9.0 2.5 43 951090 951648
2.02 9.0 2.5 43 951035 951167 242 9.0 2.5 43 951091 951649
2.03 9.0 2.5 43 951036 951168 2.43 9.0 2.5 43 951092 951650
2.04 9.0 2.5 43 951039 951169 2.44 9.0 2.5 43 951093 951651
2.05 9.0 2.5 43 59122 951170 2.45 9.0 2.5 43 951094 951652
2.06 9.0 2.5 43 951040 951171 2.46 9.0 2.5 43 951095 951653
2.07 9.0 2.5 43 951041 951172 2.47 9.0 2.5 43 951096 951654
2.08 9.0 2.5 43 951042 951173 2.48 9.0 2.5 43 951097 951655
2.09 9.0 2.5 43 951043 951214 2.49 9.0 2.5 43 951098 951656
2.10 9.0 25 43 951058 951215
2.11 9.0 25 43 951059 951216
2.12 9.0 25 43 951060 951217
2.13 9.0 2.5 43 951061 951218
2.14 9.0 25 43 951062 951219
2.15 9.0 2.5 43 951063 951220
2.16 9.0 2.5 43 951064 951621
2.17 9.0 25 43 951065 951622
2.18 9.0 2.5 43 951066 951624
2.19 9.0 2.5 43 951067 951625




DIXI 1136

CSIGAFUROK =2
EROSITETT SZARRAL

0/+4p.m TOLERANCIA P.63 P.74

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

. 'I:\r?,il otvozott || otvozott = mentes | Ontottvas
4 , acél acél acél
35’ s/ o
A itén, éz otvozet [ Nehezen
e 7’ - LJ, 1200 Samlziltlgf titan Eziist megmunk Alu
* | otvozet Arany | réz otvozet
L

Digsoons Ly Dis L KARBID DICUT Digsooos Ly Dis L KARBID DICUT
0.20 1.5 1.5 30 990662 990642 0.65 45 1.5 30 990600 990612
0.21 1.5 15 30 990643 990676 0.66 45 15 30 990601 990613
0.22 1.5 1.5 30 990644 990677 0.67 45 1.5 30 990602 990614
0.23 1.5 1.5 30 990674 990678 0.68 45 1.5 30 990440 990615
0.24 1.5 1.5 30 990675 990679 0.69 45 1.5 30 990603 990611
0.25 20 1.5 30 990680 990659
0.26 20 1.5 30 990681 990660 0.70 45 1.5 30 990523 990576
0.27 2.0 1.5 30 990682 990663 0.71 45 1.5 30 990524 990577
0.28 20 1.5 30 990683 990664 0.72 45 15 30 990525 990578
0.29 20 1.5 30 990631 990665 0.73 45 1.5 30 990526 990579

0.74 45 1.5 30 990527 990581
0.30 20 1.5 30 990658 990666 0.75 45 1.5 30 990528 990582
0.31 25 1.5 30 990667 990645 0.76 45 1.5 30 990529 990588
0.32 25 1.5 30 990668 990646 0.77 45 1.5 30 990530 990589
0.33 25 1.5 30 990669 990647 0.78 45 1.5 30 990531 990590
0.34 25 15 30 990670 990648 0.79 45 15 30 990532 990591
0.35 25 1.5 30 990671 990649
0.36 25 1.5 30 990632 990650 0.80 5.0 1.5 30 990426 990485
0.37 25 1.5 30 990672 990651 0.81 5.0 1.5 30 990410 990550
0.38 25 1.5 30 990673 990652 0.82 5.0 1.5 30 990411 990551
0.39 3.0 1.5 30 990653 990633 0.83 5.0 1.5 30 990412 990552

0.84 5.0 1.5 30 990413 990470
0.40 3.0 15 30 990654 990634 0.85 5.0 15 30 990414 990471
0.41 3.0 1.5 30 990655 990635 0.86 5.0 1.5 30 990415 990472
0.42 3.0 1.5 30 990656 990636 0.87 5.0 1.5 30 990416 990473
0.43 3.0 1.5 30 990684 990637 0.88 5.0 1.5 30 990417 990504
0.44 3.0 1.5 30 990685 990638 0.89 5.0 1.5 30 990418 990505
0.45 3.0 1.5 30 990686 990639
0.46 3.0 1.5 30 990687 990640 0.90 5.0 1.5 30 990419 990506
0.47 3.0 15 30 990688 990641 0.91 5.0 15 30 990420 990507
0.48 3.0 1.5 30 990689 990657 0.92 5.0 1.5 30 990421 1990508
0.49 3.0 1.5 30 990690 990661 0.93 5.0 1.5 30 990422 990509

0.94 5.0 1.5 30 990423 1990510
0.50 4.0 1.5 30 990616 990605 0.95 5.0 1.5 30 990424 990511
0.51 4.0 1.5 30 990617 990606 0.96 5.0 1.5 30 990425 990512
0.52 4.0 1.5 30 990618 990607 0.97 5.0 1.5 30 990444 990474
0.53 4.0 1.5 30 990619 990608 0.98 5.0 15 30 990445 990475
0.54 4.0 1.5 30 990620 990609 0.99 5.0 1.5 30 990446 990476
0.55 4.0 1.5 30 990621 990610
0.56 4.0 1.5 30 990622 990630 1.00 5.0 1.5 30 990447 990477
0.57 4.0 1.5 30 990623 990592 1.01 5.0 1.5 30 990448 990478
0.58 4.0 1.5 30 990624 990593 1.02 5.0 15 30 990339 990479
0.59 4.0 1.5 30 990625 990594 1.03 5.0 1.5 30 990340 990480

1.04 5.0 1.5 30 990341 990543
0.60 45 1.5 30 990626 990595 1.05 5.0 1.5 30 990441 990544
0.61 45 1.5 30 990627 990596 1.06 5.0 1.5 30 990442 990449
0.62 45 1.5 30 990628 990597 1.07 5.0 1.5 30 990443 1990488
0.63 45 1.5 30 990629 990598 1.08 5.0 1.5 30 990427 990489
0.64 45 1.5 30 990599 990604 1.09 5.0 1.5 30 990428 990490




DIXI 1136

O@

P.63 P.74
acel [[Cyengén) Magasan | Rozsda- |
+Pb Gtvozott || Gtvozott mentes Ontdttvas
4 ’ acel acel acél
357 a /™ Tita Réz btvizet//Neh
g itan, éz otvozet | Nehezen
= S 7' - LJ B “‘1200 Sﬁe[sglzzlt'g;(s titan Eziist megmunk Alu
* ‘ otvozet Arany réz otvozet
b g
L
Dignoons L Dis L KARBID DICUT Dignoons L Dis L KARBID DICUT

1.10 5.0 1.5 30 990429 990491 1.55 7.0 2.0 38 990537 990482
1.1 5.0 1.5 30 990430 990492 1.56 7.0 2.0 38 990538 990483
1.12 5.0 1.5 30 990431 990493 1.57 7.0 2.0 38 990539 990484
1.13 5.0 15 30 990432 990494 1.58 7.0 2.0 38 990540 990501
1.14 5.0 15 30 990433 990495 1.59 7.0 2.0 38 990541 990502
1.15 5.0 15 30 990434 990496
1.16 5.0 15 30 990435 990497 1.60 7.0 2.0 38 990542 990503
1.17 5.0 1.5 30 990436 990498 1.61 7.0 2.0 38 990545 990486
1.18 5.0 1.5 30 990437 990499 1.62 1.0 2.0 38 990546 990487
1.19 5.0 15 30 990438 990466 1.63 7.0 2.0 38 990547 990513

1.64 1.0 2.0 38 990548 990514
1.20 6.0 15 30 990439 990500 1.65 7.0 2.0 38 990549 990515
1.21 6.0 1.5 30 990342 990371 1.66 7.0 2.0 38 990519 990516
1.22 6.0 15 30 990343 990372 1.67 7.0 2.0 38 990520 990562
1.23 6.0 15 30 990344 990373 1.68 7.0 2.0 38 990521 990563
1.24 6.0 1.5 30 990345 990517 1.69 7.0 2.0 38 990522 990564
1.25 6.0 1.5 30 990346 990518
1.26 6.0 15 30 990347 990368 1.70 7.0 2.0 38 990374 990565
1.27 6.0 1.5 30 990348 990369 1.71 7.0 2.0 38 990375 990585
1.28 6.0 15 30 990349 990370 1.72 7.0 2.0 38 990376 990586
1.29 6.0 15 30 990350 990458 1.73 1.0 2.0 38 990377 990587

1.74 7.0 2.0 38 990378 990553
1.30 6.0 1.5 30 990351 990459 1.75 7.0 2.0 38 990394 990554
1.31 6.0 1.5 30 990352 990460 1.76 8.0 2.0 38 990395 990555
1.32 6.0 i3 30 990353 990461 1.77 8.0 2.0 38 990396 990556
1.33 6.0 15 30 990354 990462 1.78 8.0 2.0 38 990397 990557
1.34 6.0 1.5 30 990355 990463 1.79 8.0 2.0 38 990398 990558
1.35 6.0 15 30 990356 990464
1.36 6.0 1.5 30 990357 990465 1.80 8.0 2.0 38 990399 990559
1.37 6.0 1.5 30 990358 990467 1.81 8.0 2.0 38 990379 990566
1.38 6.0 1.5 30 990359 990468 1.82 8.0 2.0 38 990380 990567
1.39 6.0 15 30 990360 990469 1.83 8.0 2.0 38 990381 990568

1.84 8.0 2.0 38 990334 1990569
1.40 6.0 15 30 990361 990393 1.85 8.0 2.0 38 990335 990570
1.41 6.0 1.5 30 990362 990401 1.86 8.0 2.0 38 990336 990571
1.42 6.0 15 30 990363 990402 1.87 8.0 2.0 38 990337 990572
1.43 6.0 1.5 30 990364 990403 1.88 8.0 2.0 38 990338 990573
1.44 6.0 1.5 30 990365 990404 1.89 8.0 2.0 38 990382 990574
1.45 6.0 15 30 990366 990405
1.46 6.0 15 30 990367 990406 1.90 8.0 2.0 38 990383 990575
1.47 6.0 1.5 30 990331 990407 1.91 8.0 2.0 38 990384 990450
1.48 6.0 15 30 990332 990408 1.92 8.0 2.0 38 990385 990451
1.49 6.0 15 30 990333 990409 1.93 8.0 2.0 38 990386 990452

1.94 8.0 2.0 38 990387 990453
1.50 7.0 2.0 38 990400 990583 1.95 8.0 2.0 38 990388 990454
1.51 7.0 2.0 38 990533 990584 1.96 8.0 2.0 38 990389 990455
1.52 7.0 2.0 38 990534 990560 1.97 8.0 2.0 38 990390 990456
1.53 7.0 2.0 38 990535 990561 1.98 8.0 2.0 38 990391 990457
1.54 7.0 2.0 38 990536 990481 1.99 8.0 2.0 38 990392 990580




DIXI 1137

FURO FURASHOZ £=2 Q
P.63 P.74
Acél Gyengén || Magasan | Rozsda- |
+Pb otvozott || oOtvozott | mentes | Ontéttvas
4 /\ P N acél acél acél

35° =1/~ / \

! / ?l ) ‘/ Speciélicis Titan, /Réz 6tvozet) Nehezen
\ o ! e titan Eziist megmunk Alu
= i ﬂ /120 | otvozetek otvozet Arany  |réz 6tvozet
L \/ N\
T Gyongyhaz

D1 0/-0.004 L, Dps L KARBID
0.15 1.0 1.0 30 332714
0.16 1.0 1.0 30 332715
0.17 1.0 1.0 30 332716
0.18 1.0 1.0 30 332717
0.19 1.0 1.0 30 332718
0.20 1.0 1.0 30 328127
0.21 1.0 1.0 30 332719
0.22 1.0 1.0 30 332720
0.23 1.0 1.0 30 332721
0.24 1.0 1.0 30 3327122
0.25 1.0 1.0 30 332723
0.26 1.0 1.0 30 332724
0.27 1.0 1.0 30 332001
0.28 1.0 1.0 30 332726
0.29 1.0 1.0 30 332727
0.30 1.0 1.0 30 332728
0.31 1.0 1.0 30 333573
0.32 1.0 1.0 30 333574




DIXI 1138

D, =05

Magasan
6tvozott
acel

Réz otvozet
Eziist
Arany

Rozsda-
mentes
acél

Ontdttvas

Nehezen
megmunk
réz otvozet

Alu

CSIGAFUROK Z=2 @
EROSITETT SZARRAL
P. 63 P 74
0 0.05< @ 0.50 —
\ / . engen
‘ Lo \/ Aot oot
L acel
|
~ | Specidlicis || 1
300‘ = \ otvozetek btvizet
' # 1120°
0050<0280 | ,
ARV
L
|
Digoos Ly D, L, Dps L KARBID  TAIN
0.05 0.35 15 5.35 3 38 962810
0.06 0.40 . 5.40 3 38 962809 30°/
0.07 0.50 15 5.50 3 38 962808 ; \
0.08 0.60 . 5.65 3 38 962807 !
0.09 0.65 15 5.70 3 38 962806
0.10 0.70 . 5.70 3 38 960016 960258
0.15 1.00 15 6.00 3 38 960014 200513
0.20 1.00 . 6.00 3 38 960013 200512 QNT
0.25 1.00 15 6.00 3 38 960012 200511
0.30 1.50 ) 6.50 3 38 960011 200510 ‘
0.35 1.50 15 6.50 3 38 960010 200509
0.40 2.00 . 7.00 3 38 960009 200508
0.45 3.60 15 8.60 3 38 960007 200507
D1 o/-0.004 L Dps L KARBID  TiAIN
0.50 4.0 3 38 200157 200439
0.53 45 3 38 960034 200514
0.55 45 3 38 200189 200471
0.60 45 3 38 200148 200429
0.62 5.0 3 38 960035 200515
0.65 5.0 3 38 200190 200472
0.70 5.6 3 38 200149 200431
0.71 5.6 3 38 960036 200516
0.75 5.6 3 38 200191 200473
0.80 6.3 3 38 200150 200432
0.81 6.3 3 38 200210 200492
0.82 6.3 3 38 200185 200467
0.83 6.3 3 38 200167 200449
0.84 6.3 3 38 200168 200450
0.85 6.3 3 38 200151 200433
0.86 7.1 3 38 200211 200493
0.87 7.1 3 38 200207 200489
0.88 7.1 3 38 200208 200490
0.89 7.1 3 38 200204 200486
0.90 7.1 3 38 200152 200434
0.91 7.1 3 38 200209 200491
0.92 7.1 3 38 200213 200495
0.93 7.1 3 38 200184 200466
0.94 7.1 3 38 200186 200468
0.95 7.1 3 38 200192 200474
0.96 9.0 3 38 200160 200442
0.97 9.0 3 38 200187 200469
0.98 9.0 3 38 200201 200483
0.99 9.0 3 38 200182 200464
1.00 9.0 3 38 959533 200430
1.01 9.0 3 38 200169 200451




DIXI 1138

D1 g/-0.004 L, Dis L KARBID  TiAIN Q
1.02 9.0 3 38 200178 200460
1.03 9.0 3 38 200214 200496 P.63 P74 D,=05
1.04 9.0 3 38 200215 200497
1.05 9.0 3 38 200193 200475
1.06 9.0 3 38 200219 200501 \Gyengén)\ Magasan ) Rozsda-
1.07 9.0 3 38 200179 200461 Actl | bwvozott | owozott | mentes | Ontotvas
1.08 9.0 3 38 200180 200462 acél acél acél
1.09 9.0 3 38 200216 200498
Specidlicis 1t'i{én, RézEﬁtvt:zet Nehezenk A
v a Itan ZUs megmun u
o B me e e | S S
1.12 9.0 3 38 200183 200465
1.13 9.0 3 38 200212 200494
1.14 9.0 3 38 200220 200502
1.15 9.0 3 38 200195 200477
1.16 10.0 3 38 200166 200448
1.17 10.0 3 38 200163 200445
1.18 10.0 3 38 200177 200459
1.19 10.0 3 38 200217 200499
1.20 10.0 3 38 200196 200478
1.21 10.0 3 38 200165 200447
1.22 10.0 3 38 200181 200463
1.23 10.0 3 38 200161 200443
1.24 10.0. 3 38 200221 200503
1.25 10.0 3 38 200197 200479
1.26 10.0 3 38 200206 200488 30J . A
1.27 10.0 3 38 200203 200485 { . S
1.28 10.0 3 38 200218 20000 .~ Ve
1.29 10.0 3 38 200222 200504 ‘ L* N/
L S
1.30 10.0 3 38 200153 200435 L |
1.31 11.2 3 38 200188 200470
1.32 1.2 3 38 200176 200458
1.33 11.2 3 38 200162 200444
1.34 11.2 3 38 200202 200484
1.35 11.2 3 38 200198 200480
1.36 1.2 3 38 200205 200487
1.37 11.2 3 38 200158 200440
1.38 1.2 3 38 200223 200505
1.39 11.2 3 38 200224 200506
1.40 11.2 3 38 200154 200436
1.45 1.2 3 38 200199 200481
1.50 11.2 3 38 200200 200482
1.55 12.0 3 38 200170 200452
1.60 12.0 3 38 200171 200453
1.65 12.0 3 38 200172 200454
1.70 12.0 3 38 200155 200437
1.75 12.0 3 38 200173 200455
1.80 12.0 3 38 200159 200441
1.85 12.0 3 38 200174 200456
1.90 12.0 3 38 200156 200438
1.95 12.0 3 38 200175 200457
2.00 12.0 3 38 960037 200517
2.05 15.0 3 38 960038 200518
2.10 15.0 3 38 960039 200519
2.15 15.0 3 38 960040 200520
2.20 15.0 3 38 960041 200521
2.25 15.0 3 38 960042 200522
2.30 15.0 3 38 960043 200523
2.35 15.0 3 38 960044 200524
2.40 15.0 3 38 960045 200525
2.45 15.0 3 38 960046 200526
2.50 15.0 3 38 960047 200527
2.55 15.0 3 38 960048 200528
2.80 16.0 3 38 960049 200529




DIXI 1139

CSIGAFUROK =2
EROSITETT SZARRAL
P.63 P.74
L1 = 12 X D1
Acsl || Gyengén | Magasan | Rozsda- |
+Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't men§es Ontottvas
4 acél acél acél
30° - AN
. O‘ S Specialicis || Ttan, | (Réz 6tvozet| Nehezen
! ‘ 5 pecialicis titan Eziist megmunk Alu
e N 1120 owdzetek | i zet Arany | réz dtvozet
L
D1 00,008 L, Dps L KARBID TiAIN D1 00,004 L, Dps L KARBID TiAIN
0.50 6.00 3.0 38 317729 317900 0.95 11.40 3.0 38 317774 317945
0.51 6.10 3.0 38 317730 317901 0.96 11.50 3.0 38 317775 317946
0.52 6.30 3.0 38 317731 317902 0.97 11.70 3.0 38 317776 317947
0.53 6.40 3.0 38 317732 317903 0.98 11.80 3.0 38 317777 317948
0.54 6.50 3.0 38 317733 317904 0.99 11.90 3.0 38 317778 317949
0.55 6.60 3.0 38 317734 317905
0.56 6.70 3.0 38 317735 317906 1.00 12.00 3.0 38 317779 317950
0.57 6.90 3.0 38 317736 317907 1.01 12.10 3.0 38 317780 317951
0.58 7.00 3.0 38 317737 317908 1.02 12.30 3.0 38 317781 317952
0.59 7.10 3.0 38 317738 317909 1.03 12.40 3.0 38 317782 317953
1.04 12.50 3.0 38 317783 317954
0.60 7.20 3.0 38 317739 317910 1.05 12.60 3.0 38 317784 317955
0.61 7.30 3.0 38 317740 317911 1.06 12.70 3.0 38 317785 317956
0.62 7.50 3.0 38 317741 317912 1.07 12.90 3.0 38 317786 317957
0.63 7.60 30 38 317742 317913 1.08 13.00 3.0 38 317787 317958
0.64 1.70 3.0 38 317743 317914 1.09 13.10 3.0 38 317788 317959
0.65 7.80 3.0 38 317744 317915
0.66 7.90 3.0 38 317745 317916 1.10 13.20 3.0 38 317789 317960
0.67 8.10 3.0 38 317746 317917 1.11 13.30 3.0 38 317790 317961
0.68 8.20 3.0 38 317747 317918 112 13.50 3.0 38 317791 317962
0.69 8.30 3.0 38 317748 317919 113 13.60 3.0 38 317792 317963
1.14 13.70 3.0 38 317793 317964
0.70 8.40 3.0 38 317749 317920 1.15 13.80 3.0 38 317794 317965
0.71 8.50 3.0 38 317750 317921 1.16 13.90 3.0 38 317795 317966
0.72 8.70 3.0 38 317751 317922 117 14.10 3.0 38 317796 317967
0.73 8.80 3.0 38 317752 317923 1.18 14.20 3.0 38 317797 317968
0.74 8.90 3.0 38 317753 317924 1.19 14.30 3.0 38 317798 317969
0.75 9.00 3.0 38 317754 317925
0.76 9.10 3.0 38 317755 317926 1.20 14.40 3.0 38 317799 317970
0.77 9.30 3.0 38 317756 317927 1.21 14.50 3.0 38 317800 317971
0.78 9.40 3.0 38 317757 317928 1.22 14.70 3.0 38 317801 317972
0.79 9.50 3.0 38 317758 317929 1.23 14.80 3.0 38 317802 317973
1.24 14.90 3.0 38 317803 317974
0.80 9.60 3.0 38 317759 317930 1.25 15.00 3.0 38 317804 317975
0.81 9.70 3.0 38 317760 317931 1.26 15.10 3.0 50 317805 317976
0.82 9.90 3.0 38 317761 317932 1.27 15.30 3.0 50 317806 317977
0.83 10.00 3.0 38 317762 317933 1.28 15.40 3.0 50 317807 317978
0.84 10.10 3.0 38 317763 317934 1.29 15.50 3.0 50 317808 317979
0.85 10.20 3.0 38 317764 317935
0.86 10.30 3.0 38 317765 317936 1.30 15.60 3.0 50 317809 317980
0.87 10.50 3.0 38 317766 317937 1.31 15.70 3.0 50 317810 317981
0.88 10.60 3.0 38 317767 317938 1.32 15.90 3.0 50 317811 317982
0.89 10.70 3.0 38 317768 317939 1.33 16.00 3.0 50 317812 317983
1.34 16.10 3.0 50 317813 317984
0.90 10.80 3.0 38 317769 317940 1.35 16.20 3.0 50 317814 317985
0.91 10.90 3.0 38 317770 317941 1.36 16.30 3.0 50 317815 317986
0.92 11.10 3.0 38 317771 317942
0.93 11.20 3.0 38 317772 317943
0.94 11.30 3.0 38 317773 317944

+



DIXI 1139

O@®

P.63 P.74

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

; 'I:\r?,il otvozott || otvozott | mentes | Ontottvas
A acél acél acél
30° - AN
‘ D‘ Vo Soosidiicis|| Ttan, | (Réz stvozet| Nehezen
! b / ‘ 5 pecialicis titan Eziist megmunk Alu
e N 1120 owozetek || s zet Arany | réz dtvozet
Ly '
L
D1 00,008 L, Dps L KARBID TiAIN D1 00,004 L, Dps L KARBID TiAIN
1.37 16.50 3.0 50 317816 317987 1.80 21.60 3.0 50 317859 318030
1.38 16.60 3.0 50 317817 317988 1.81 21.70 3.0 50 317860 318031
1.39 16.70 3.0 50 317818 317989 1.82 21.90 3.0 50 317861 318032
1.83 22.00 3.0 50 317862 318033
1.40 16.80 3.0 50 317819 317990 1.84 22.10 3.0 50 317863 318034
1.41 16.90 3.0 50 317820 317991 1.85 22.20 3.0 50 317864 318035
1.42 17.10 3.0 50 317821 317992 1.86 22.30 3.0 50 317865 318036
1.43 17.20 3.0 50 317822 317993 1.87 22.50 3.0 50 317866 318037
1.44 17.30 3.0 50 317823 317994 1.88 22.60 3.0 50 317867 318038
1.45 17.40 3.0 50 317824 317995 1.89 22.70 3.0 50 317868 318039
1.46 17.50 3.0 50 317825 317996
1.47 17.70 3.0 50 317826 317997 1.90 22.80 3.0 50 317869 318040
1.48 17.80 3.0 50 317827 317998 1.91 22.90 3.0 50 317870 318041
1.49 17.90 3.0 50 317828 317999 1.92 23.10 3.0 50 317871 318042
1.93 23.20 3.0 50 317872 318043
1.50 18.00 3.0 50 317829 318000 1.94 23.30 3.0 50 317873 318044
1.51 18.10 3.0 50 317830 318001 1.95 23.40 3.0 50 317874 318045
1.52 18.30 3.0 50 317831 318002 1.96 23.50 3.0 50 317875 318046
1.53 18.40 3.0 50 317832 318003 1.97 23.70 3.0 50 317876 318047
1.54 18.50 3.0 50 317833 318004 1.98 23.80 3.0 50 317877 318048
1.55 18.60 3.0 50 317834 318005 1.99 23.90 3.0 50 317878 318049
1.56 18.70 3.0 50 317835 318006
1.57 18.90 3.0 50 317836 318007 2.00 24.00 3.0 61 317879 318050
1.58 19.00 3.0 50 317837 318008 2.05 24.60 3.0 61 317880 318051
1.59 19.10 3.0 50 317838 318009 2.10 25.20 3.0 61 317881 318052
2.15 25.80 3.0 61 317882 318053
1.60 19.20 3.0 50 317839 318010 2.20 26.40 3.0 61 317883 318054
1.61 19.30 3. 50 317840 318011 2.25 27.00 3.0 61 317884 318055
1.62 19.40 3.0 50 317841 318012 2.30 27.60 3.0 61 317885 318056
1.63 19.60 3.0 50 317842 318013 2.35 28.20 3.0 61 317886 318057
1.64 19.70 3.0 50 317843 318014 2.40 28.80 3.0 61 317887 318058
1.65 19.80 3.0 50 317844 318015 2.45 29.40 3.0 61 317888 318059
1.66 19.90 3.0 50 317845 318016
1.67 20.10 3.0 50 317846 318017 2.50 30.00 3.0 61 317889 318060
1.68 20.20 3.0 50 317847 318018 2.55 30.60 3.0 61 317890 318061
1.69 20.30 3.0 50 317848 318019 2.60 31.20 3.0 61 317891 318062
2.65 31.80 3.0 61 317892 318063
1.70 20.40 3.0 50 317849 318020 2.70 3240 3.0 61 317893 318064
1.71 20.50 3.0 50 317850 318021 2.75 33.00 3.0 61 317894 318065
1.72 20.70 3.0 50 317851 318022 2.80 33.60 3.0 61 317895 318066
1.73 20.80 3.0 50 317852 318023 2.85 34.20 3.0 61 317896 318067
1.74 20.90 3.0 50 317853 318024 2.90 34.80 3.0 61 317897 318068
1.75 21.00 3.0 50 317854 318025 2.95 35.40 3.0 61 317898 318069
1.76 21.10 3.0 50 317855 318026
1.77 21.30 3.0 50 317856 318027 3.00 36.00 3.0 61 317899 318070
1.78 21.40 3.0 50 317857 318028
1.79 21.50 3.0 50 317858 318029

+ o




DIXI 1149 TiAIN

MAGAS TERMELEKENYSEG FURO Z=2
30° _ ~.
' ! |
S S 1400
i
|_4 | |_] V% /

D, 1 L, L, Dy L TIAIN
1.00 5 26 3 38 976857
1.10 5 26 3 38 976858
1.20 5 26 3 38 976859
1.30 5 26 3 38 976860
1.40 5 26 3 38 976861
1.50 7 25 3 38 976862
1.60 7 25 3 38 976863
1.70 7 25 3 38 976864
1.80 7 25 3 38 976865
1.90 7 25 3 38 976866
2.00 9 35 3 50 43300
2.10 9 35 3 50 43301
2.20 9 35 3 50 43302
2.30 9 35 3 50 43303
2.40 9 35 3 50 43304
2.50 9 36 3 50 43305
2.60 1 31 4 50 43306
2.70 11 31 4 50 43307
2.80 1 31 4 50 aTn
2.90 11 31 4 50 43308
3.00 14 39 6 62 43309
3.10 14 39 6 62 43310
3.175 14 39 6 62 64419
3.20 14 39 6 62 43311
3.30 14 39 6 62 43312
3.40 14 39 6 62 43313
3.50 14 39 6 62 43314
3.60 14 39 6 62 43315
3.70 14 40 6 62 43316
3.80 17 40 6 66 43317
3.90 17 40 6 66 43318
4.00 17 40 6 66 43319
410 17 40 6 66 43320
4.20 17 40 6 66 43321
4.30 17 40 6 66 43322
4.40 17 40 6 66 43323
450 17 40 6 66 43324
460 17 40 6 66 43325
470 17 40 6 66 43326

020

P.78

Gyengén |[Magasan)| Rozsda-

/:\rgzl otvozott || Gtvozott | mentes | Ontdttvas
acél acél acél
o Titan, Nehezen
Specidlicis titan megmunk Alu
Otvozetek g

otvozet || réz otvozet



DIXI 1149 TiAIN

Dite L, L, Dis L TIAIN
4.762 20 37 6 66 43673
4.80 20 37 6 66 43327
4.90 20 38 66 43328
5.00 20 38 6 66 43329
5.10 20 38 6 66 966749
5.20 20 38 6 66 43330
5.30 20 38 6 66 43331
5.40 20 38 6 66 966750
5.50 20 38 6 66 43332
5.60 22 37 6 66 960752
5.70 22 37 6 66 966751
5.80 22 37 6 66 43333
5.90 22 37 6 66 966752
6.00 22 37 6 66 43334
6.20 24 43 8 19 43447
6.30 24 43 8 79 43538
6.35 24 43 8 79 44585
6.40 24 43 8 79 63641
6.50 24 43 8 79 39394
6.60 24 43 8 79 43539
6.70 24 43 8 79 966756
6.80 24 44 8 79 43540
6.90 24 44 8 79 966757
7.00 24 43 8 19 43541
1.20 29 38 8 79 56826
7.50 29 38 8 19 43542
7.80 29 38 8 79 43543
8.00 29 39 8 79 43544
8.20 35 40 10 89 43448
8.40 35 40 10 89 55450
8.50 35 40 10 89 42654
8.70 35 41 10 89 54604
8.80 35 41 10 89 56828
9.00 35 41 10 89 43545
9.20 35 41 10 89 55451
9.50 35 41 10 89 43546
9.80 35 41 10 89 43547

10.00 35 42 10 89 43548

10.10 40 47 12 102 978563

10.20 40 47 12 102 43549

10.50 40 47 12 102 43550

10.80 40 48 12 102 59472

11.00 40 48 12 102 43551

11.50 41 47 12 102 43552

12.00 42 47 12 102 43553

13.00 46 47 14 107 43554

14.00 49 45 14 107 43556

P.63

P.78
. Gyengén
Acel 1 stvizitt
+Pb p
acél
Specidlicis Tt';::‘]
Otvozetek

Otvozet

Magasan)| Rozsda-
otvozott mentes

acél acél
Nehezen
megmunk Alu

réz otvozet

Ontdttvas



DIXI 1147 TiAIN

MAGAS TERMELEKENYSEGU FURO Z=2 Q

L, =6.5xD, P.63 P.80

Gyengén ||/Magasan)| Rozsda-

; 'I:\r?,il otvozott ||| otvozott | mentes | Ontottvas
200 4 ‘ N acél acél acél
' ~ D¢ Specialicid]  Ten
a — - — - — - — - — [ 1 140° dtvozetek ..ﬂtfm Alu
* / otvozet
Lg L P
L
Dine L, L, Dis L TIAIN
0.50 33 29 3 38 960468
0.55 3.6 29 3 38 960469
0.60 33 29 & 38 960470
0.65 4.2 33 3 43 960471
0.70 4.6 33 & 43 960472
0.75 49 33 3 43 960473
0.80 5.2 32 & 43 960474
0.85 5.5 32 3 43 960475
0.90 5.9 32 & 43 960476
0.95 6.2 32 3 43 960477
1.00 6.5 31 3 43 960478
1.10 1.2 31 & 43 960479
1.20 1.8 37 3 50 960480
1.30 8.5 37 3 50 960481
1.40 9.1 36 3 50 960482
1.50 9.8 35 & 50 960483
1.60 10.4 35 3 50 960484
1.70 1.1 34 3 50 960485
1.80 1.7 34 3 50 960486
1.90 12.4 33 & 50 960487
2.00 13.0 43 4 62 960137
2.10 13.7 42 4 62 960138
2.20 14.3 42 4 62 960139
2.30 15.0 41 4 62 960140
2.40 15.6 41 4 62 960141
2.50 16.3 40 4 62 960142
2.60 16.9 39 4 62 960143
2.70 17.6 39 4 62 960144
2.80 18.2 38 4 62 960145
2.90 18.9 38 4 62 960146
3.00 19.5 37 4 62 960147
3.10 20.2 53 6 79 960148
3.20 20.8 52 6 79 960149
3.30 215 51 6 79 960150
3.40 22.1 51 6 79 960151
3.50 22.8 50 6 79 960152
3.60 23.4 50 6 79 966741
3.75 24.4 49 6 79 960153
3.80 24.7 48 6 79 960154
3.90 25.4 47 6 79 961304




DIXI 1147 TiAIN

Dite L, L, Dis L TIAIN
4.00 26.0 47 6 79 960155
4.10 26.7 46 6 79 960156
4.20 21.3 45 6 79 960157
4.30 28.0 45 6 79 960158
4.40 28.6 44 6 79 959769
4.50 29.3 43 6 79 960159
4.60 29.9 43 6 79 960160
4.70 30.6 42 6 79 960161
4.80 31.2 42 6 79 960162
4.90 31.9 41 6 79 960163
5.00 325 50 6 89 959770
5.10 33.2 49 6 89 960167
5.20 33.8 49 6 89 960169
5.30 335 48 6 89 960170
5.40 35.1 43 6 89 966742
5.50 35.8 47 6 89 960171
5.60 36.4 46 6 89 960172
5.70 37.1 46 6 89 966743
5.80 31.7 45 6 89 960173
5.90 38.4 44 6 89 966744
6.00 39.0 44 6 89 960174
6.10 39.7 54 8 102 960175
6.20 40.3 h3 8 102 960176
6.30 41.0 53 8 102 960177
6.35 1.3 h3 8 102 960178
6.40 41.6 52 8 102 966745
6.50 423 51 8 102 960179
6.60 429 51 8 102 960180
6.70 43.6 50 8 102 966747
6.80 44.2 50 8 102 960181
6.90 449 49 8 102 966748
7.00 455 48 8 102 960182
1.20 46.8 47 8 102 960183
1.50 43.8 45 8 102 960184
7.80 50.7 43 8 102 960185
8.00 52.0 42 8 102 960186
8.20 53.3 54 10 118 960187
8.40 54.0 54 10 118 960188
8.50 55.3 52 10 118 960189
8.80 57.2 51 10 118 960190
9.00 58.5 49 10 118 960191
9.50 61.8 46 10 118 960192
9.80 63.7 44 10 118 960193

10.00 65.0 43 10 118 960194

OB

P.63 P. 80
, Gyengén
Acel 11 stvzott
+Pb p
acél
Specidlicis| A
Otvozetek ..m.{.a n
otvozet
7
30°
Y
al
Ly

Magasan)| Rozsda- |
Gtvozott mentes | OntGttvas
acél acél

Alu




DIXI 1145-HH TiAIN

CSIGAFUROK HOTOFURATTAL Z=2 Q @
P. 63

P.78

. Gyengén |(Magasan)| Rozsda-
@ 'I:\r?,il 'd\t/vﬁzgﬁtt 'dtvg'dzﬁtt mentes || Ontsttvas
@ acél acél acél
Sy ™ Specidlicis[| TN || Nehezen
, Bczetek | N || megmunk | Al
- - 1140° otvozet | réz Otvozet
L
Ls | ‘ Ly ,,/
L

Di1s L L, Dis L TIAIN
0.70 5 26 3 38 956705
0.80 5 26 3 38 954321
1.10 7 24 3 38 956700
1.40 7 25 8 38 956694
1.50 11 20 3 38 956692
1.60 11 20 3 38 956690
1.70 11 20 3 38 956688
1.80 11 20 8 38 956686
1.90 1 20 3 38 956683
2.00 15 18 3 38 954320
2.10 15 18 3 38 956325
2.20 15 18 3 38 956326
2.30 15 26 4 50 956327
2.40 15 27 4 50 956328
2.50 18 24 4 50 956329
2.60 18 24 4 50 956330
2.70 18 24 4 50 956331
2.80 18 24 4 50 956332
2.90 23 35 6 66 956333
3.00 23 35 6 66 65470
3.10 23 35 6 66 953836
3.20 23 35 6 66 953835
3.30 23 35 6 66 65471
3.40 23 35 6 66 953837
3.50 23 35 6 66 65472
3.60 29 35 6 74 966718
3.70 29 35 6 74 966719
3.75 29 36 6 74 65473
3.80 29 36 6 74 953838
3.90 29 36 6 74 966720
4.00 29 36 6 74 45540
410 29 36 6 74 953839
4.20 29 36 6 74 56829
4.30 29 36 6 74 62995
4.40 29 36 6 74 956579
450 35 38 6 82 953840
4.60 35 38 6 82 966721
470 35 38 6 82 966722
4.80 35 38 6 82 45541
4.90 35 38 6 82 966826




DIXI 1145-HH TiAIN

5.00 35 39 6 82 43272

5.10 35 39 6 82 953841 P.63 P.78

5.20 35 39 6 82 56830

5.30 35 39 6 82 59465

5.40 35 39 6 82 953842 Acél Gyengén |(Magasan)| Rozsda-

5.50 35 39 6 82 45542 +?,i otvozott || Gtvozott | mentes | Ontottvas

5.60 35 39 6 82 954509 acél acél acél

5.70 35 39 6 82 966723 Tan Nehazen

5.80 35 39 6 82 59466 Specialicis rat,

5.90 35 39 6 82 966724  Otvozetek mt\',tgfet o gt"J?,Qekt Alu

6.00 35 40 6 82 38821

6.10 43 36 8 91 953843

6.20 43 36 8 91 56831

6.30 43 36 8 91 43279

6.35 43 36 8 91 59467

6.40 43 36 8 91 953844

6.50 43 36 8 91 39758

6.60 43 36 8 91 59468

6.70 43 36 8 91 956886

6.80 43 36 8 91 45614

6.90 43 36 8 91 966725

7.00 43 36 8 91 43283

7.20 43 36 8 91 56833

7.30 43 36 8 91 954510

7.40 43 36 8 91 59384 %

7.50 43 36 8 91 43284 ~.

7.60 43 36 8 91 954511 ) |

7.80 43 36 8 91 43285 :771: | 140°
!

8.00 43 - 8 91 39530 Lq ‘ ‘ Ly e

8.10 49 40 10 103 954512 ‘ L

8.20 49 40 10 103 56834 ‘

8.30 49 40 10 103 954513

8.40 49 40 10 103 59469

8.50 49 40 10 103 52633

8.60 49 40 10 103 954514

8.80 49 40 10 103 45615

9.00 49 41 10 103 43288

9.20 49 41 10 103 953849

9.40 49 41 10 103 954515

9.50 49 4 10 103 63430

9.60 49 41 10 103 954516

9.70 49 4 10 103 953846

9.80 49 41 10 103 44777

10.00 49 - 10 103 40751

10.10 56 47 12 118 954326

10.20 56 47 12 118 56837

10.30 56 47 12 118 954518

10.50 56 47 12 118 44152

10.60 56 47 12 118 954517

10.80 56 47 12 118 45616

11.00 56 48 12 118 43294

11.30 58 46 12 118 954519

11.50 58 46 12 118 45207

12.00 60 45 12 118 40752

13.00 65 45 14 124 44339

14.00 70 - 14 124 45649




DIXI 1146-HH TiAIN

CSIGAFUROK HOTOFURATTAL Z=2
L1 - 10 X D1
/8N
Y
|
%[ ﬁcz 1400
Ly L
L
D s L, L, Dis L TIAIN
0.80 8.0 37 3 50 960206
0.85 8.5 37 3 50 960208
0.90 9.0 36 3 50 960209
0.95 95 36 3 50 960210
1.00 10.0 35 3 50 960211
1.10 11.0 34 3 50 960212
1.20 12.0 33 3 50 960214
1.30 13.0 33 3 50 960215
1.40 14.0 32 3 50 960216
1.50 15.0 43 3 62 960217
1.60 16.0 42 3 62 960218
1.70 17.0 41 3 62 960219
1.80 18.0 40 3 62 960220
1.90 19.0 39 3 62 960221
2.00 20.0 38 3 62 960222
2.10 21.0 37 3 62 960223
2.20 22.0 36 3 62 960224
2.30 23.0 51 4 79 960225
2.40 24.0 50 4 79 960226
2.50 25.0 49 4 79 960227
2.60 26.0 48 4 79 960228
2.70 27.0 47 4 79 960229
2.80 28.0 46 4 79 960230
2.90 29.0 44 6 79 960231
3.00 30.0 43 6 79 960232
3.10 31.0 52 6 89 966726
3.20 32.0 51 6 89 966727
3.30 33.0 50 6 89 960243
3.40 34.0 49 6 89 966728
3.50 35.0 48 6 89 960244
3.60 36.0 47 6 89 966729
3.75 375 46 6 89 960245
3.90 39.0 44 6 89 966730
4.00 40.0 56 6 102 960246
410 41.0 5b 6 102 966731
4.20 42.0 54 6 102 960247
4.30 43.0 53 6 102 960248
4.40 440 52 6 102 966732
450 45.0 51 6 102 960249

020 ©

P. 80

Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- |
+Pb Otvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
acél acél acél
Specidlicis t';::‘] Al
Otvozetek

Otvozet



DIXI 1146-HH TiAIN

Dy L, L, Dis L TIAIN
4.60 16.0 50 6 102 966733
4.70 47.0 19 6 102 966734
4.80 18.0 18 6 102 960250
4.90 49.0 47 6 102 966735
5.00 50.0 16 6 102 960251
5.10 51.0 15 6 102 966736
5.20 52.0 14 6 102 960252
5.30 53.0 13 6 102 960253
5.40 54.0 12 6 102 966737
5.50 55.0 M 6 102 960254
5.60 56.0 56 6 118 966738
5.70 57.0 55 6 118 966739
5.80 58.0 54 6 118 960255
5.90 59.0 53 6 118 963660
6.00 60.0 52 6 118 960256
6.10 61.0 19 8 118 966740
6.20 62.0 18 8 118 960257
6.30 63.0 47 8 118 960426
6.35 635 47 8 118 960427
6.50 65.0 15 8 118 960428
6.60 66.0 59 8 133 960429
6.80 68.0 57 8 133 960430
6.90 69.0 56 8 133 963661
7.00 700 55 8 133 960431
7.20 72.0 53 8 133 960432
7.50 75.0 50 8 133 960433
7.80 78.0 47 8 133 960434
8.00 80.0 15 8 133 960435
8.20 82.0 59 10 151 960436
8.40 84.0 57 10 151 960437
8.50 85.0 56 10 151 960438
8.80 88.0 53 10 151 960439
9.00 90.0 60 10 160 960440
9.20 92.0 58 10 160 960441
9.40 94.0 56 10 160 960442
9.525 95.3 55 10 160 960443
9.80 98.0 52 10 160 960444

10.00 100.0 50 10 160 960445

P.63

P. 80
, Gyengén ||/Magasan)| Rozsda-
Acél LA PO
Otvozott Gtvozott mentes
+Pb . . .
acél acél acél
Specidlicis| A
Otvozetek "Tlt.{‘i n Alu
otvozet
4
)
rﬂj‘:
}

O

Ly

L

—

Ontdttvas

| 140°



DIX1 1280 XIDUR

CSIGAFUROK EDZETT ACELOKHOZ =2
EROSITETT SZARRAL
- ~ P.63
15e/ 2l ~
0025<0250 o~ - - - - 1140°
‘ ) : Magasan
L, ,,/ Otvozott
L, — acél
] -2
/ _ ~
15° al
g250<@1200 20— 4 |140°
N
L o
|
Dive L, L, Dy L XIDUR
0.25 0.75 2.0 8 38 957466
0.30 0.90 25 3 38 956658
0.40 1.20 3.2 3 38 956659
0.50 1.50 4.0 3 38 956660
0.60 1.80 4.8 3 38 956661
0.70 2.10 5.6 3 38 956662
0.80 2.40 6.5 3 38 956663
0.90 2.70 1.5 3 38 956664
1.00 3.00 8.0 3 38 956665
1.10 3.30 8.0 3 50 957524
1.20 3.60 10.0 3 50 956666
1.30 3.90 12.0 3 50 957525
1.40 4.20 12.0 8 50 957467
1.50 4.50 12.0 3 50 956667
1.60 4.80 15.0 8 50 957526
1.70 5.10 15.0 3 50 957527
1.80 5.40 15.0 3 50 956668
1.90 5.80 15.0 3 50 957528
2.00 6.00 16.0 3 50 956669
D1 e L Dps L XIDUR
2.50 15 8 62 62529
2.60 15 3 62 62843
2.70 15 8 62 62844
2.80 15 3 62 62845
2.90 15 8 62 62846
3.00 20 4 66 62530
3.175 20 4 66 62848
3.30 20 4 66 62849
3.40 20 4 66 62850
3.50 20 4 66 62531
3.57 20 4 66 62851
3.70 20 4 66 62852
3.80 20 4 66 62853
3.90 20 4 66 62854
4.00 30 6 66 62532
4.10 30 6 66 62855
4.20 30 6 66 62533
4.30 30 6 66 62857
4.365 30 6 66 62858
450 30 6 66 62859

P. 82

f" Acél )
Ontéttvas

(45-65 HRC)

O

Specidlicis
Gtvozetek




DIX1 1280 XIDUR

Die L Dis L XIDUR
4.60 30 6 66 62860
470 30 6 66 62861
4.762 30 6 66 62862
490 30 6 66 62863
5.00 30 6 66 62534
5.10 30 6 66 62414
5.16 30 6 66 62864
5.50 30 6 66 62867
5.80 30 6 66 62870
6.00 40 8 79 62872
6.35 40 8 79 62874
6.50 40 8 79 62877
6.80 40 8 79 62535
7.00 40 8 79 62878
7.50 40 8 79 62880
7.80 40 8 79 62881
8.00 50 10 89 62882
8.33 50 10 89 62883
8.50 50 10 89 62536
8.73 50 10 89 62884
9.00 50 10 89 62885
9.525 50 10 89 62886
9.80 50 10 89 62887
10.00 60 12 102 62888
10.20 60 12 102 62889
10.50 60 12 102 62890
10.80 60 12 102 62891
11.00 60 12 102 62895
11.50 60 12 102 62896
12.00 60 12 102 62897

P.63

Magasan
otvozott
acel

P. 82

f" Acél )
Ontéttvas

(45-65 HRC)

O

Specidlicis
Gtvozetek
— \\\
=
S |140°
N




DIXI 1151

FURO DORZSARAK Z=3
300 A 3
'
fffffffffffff |140°
!
- e M
L
|

Dis L, L KARBID
1.00 8 30 31446
1.05 8 30 47890
1.10 10 30 31573
1.15 10 30 37288
1.20 10 30 31574
1.25 10 30 34553
1.30 10 30 31575
1.35 10 30 37506
1.40 10 30 31576
1.45 10 30 47039
1.50 10 30 31560
1.55 12 38 47891
1.60 12 38 31577
1.63 12 38 41603
1.64 12 38 58867
1.65 12 38 38467
1.70 12 38 31578
1.75 12 38 43738
1.80 12 38 31579
1.85 12 38 47899
1.90 12 38 31294
1.95 12 38 47040
2.00 12 38 31580
2.04 12 38 954146
2.10 12 38 31581
2.20 13 40 41993
2.30 13 40 31583
2.40 14 43 39320
2.50 14 43 41454
2.60 14 43 42140
2.70 16 46 31295
2.80 16 46 31296
2.90 16 46 31586
3.00 16 46 29106
3.10 18 49 31197
3.20 18 49 31728
3.30 18 49 29107
3.40 20 52 33271
3.50 20 52 29108

O@

P.63 P. 82
Acél Gyengén |[ Titdn, /Réz 6tvozet
otvozott || Ontdttvas titan Eziist
+Pb . r
acel Otvozet Arany
Alu



DIXI 1151

Dis L, L KARBID Q
3.60 20 52 31297

3.70 20 52 32311 P. 63 P.82
3.80 22 55 29109
3.90 22 55 42942
Acél (iyepg"én - Ti_tén, Réz otvozet
4.00 22 55 42305 +Pb otvozlott Onttttvas __t|t§n Eziist
410 2 55 it acél otvozet Arany
4.20 22 55 29111
430 24 58 32871 Alu
4.40 24 58 33427
450 24 58 29112
4.60 24 58 32862
470 24 58 32312
4.80 26 62 29113
490 26 62 31590
5.00 26 62 29114
5.10 26 62 41455
5.20 26 62 32639
5.30 26 62 31717
5.40 28 66 34791
5.50 28 66 29115
5.60 28 66 41597
5.70 28 66 32313
5.80 28 66 43809 T
5.90 28 66 45905 30“; . ™
6.00 28 66 41120 Dj: 7777777777777 j140°
6.10 31 70 41620 L N\
6.20 31 70 32640 | L
6.30 31 70 34792
6.40 31 70 33105
6.50 31 70 29118
6.60 31 70 34754
6.70 31 70 31506
6.80 34 74 29119
6.90 34 74 32860
7.00 34 74 29120
7.50 34 74 29121
7.80 37 79 29122
8.00 37 79 43769
8.20 37 79 32237
8.50 37 79 41927
8.80 40 84 29125
9.00 40 84 29126
9.50 40 84 29127
9.80 43 89 29128
10.00 43 89 29129
10.20 43 89 29130
10.50 43 89 29131
11.00 47 95 29132
11.50 47 95 29133
12.00 51 102 29134
12.50 51 102 32641
13.00 51 102 29135
13.50 54 107 32642
14.00 54 107 29136




DIXI 1152

FURO DORZSARAK Z=3 Q

30°. _ P.63 P. 82
0015<0050 o —  —  — - 1140°
* | Acél G"yepg"én . Ti_tén, Réz 6}.vijzet
L \ it 6tvozott || Ontéttvas || titan Eziist
L — =\ acel Otvozet Arany
| |
1 Alu
300 D‘_¢ \\
0050<0290 o — — — - v—f—f%f—af | 140°

BTN

‘ L
D, 0/-0.004 L D, L Dps L KARBID
0.15 1.5 1.5 6.80 3.0 38 962817
0.20 15 15 6.80 3.0 38 962818
0.25 2.0 1.5 7.35 3.0 38 962819
0.30 2.0 15 7.35 3.0 38 962820
0.35 2.0 15 1.35 3.0 38 962821
0.40 2.0 15 1.35 3.0 38 962822
0.45 3.6 1.5 8.95 3.0 38 962850
D1 g-0.008 L Dps L KARBID
0.50 4.0 3.0 38 962851
0.53 45 3.0 38 962852
0.55 45 3.0 38 962853
0.60 45 3.0 38 962854
0.62 5.0 3.0 38 962855
0.65 5.0 3.0 38 962856
0.70 5.6 3.0 38 962857
0.71 5.6 3.0 38 962858
0.75 5.6 3.0 38 962859
0.80 6.3 3.0 38 962860
0.81 6.3 3.0 38 962861
0.82 6.3 3.0 38 962862
0.83 6.3 3.0 38 962863
0.84 6.3 3.0 38 962864
0.85 6.3 3.0 38 962865
0.86 1.1 3.0 38 962866
0.87 7.1 3.0 38 962867
0.88 7.1 3.0 38 962868
0.89 7.1 3.0 38 962869
0.90 7.1 3.0 38 962870
0.91 A 3.0 38 962871
0.92 1.1 3.0 38 962872
0.93 7.1 3.0 38 962873
0.94 7.1 3.0 38 962874
0.95 7.1 3.0 38 962875
0.96 9.0 3.0 38 962876
0.97 9.0 3.0 38 962877
0.98 9.0 3.0 38 962878
0.99 9.0 3.0 38 962879
1.00 9.0 3.0 38 962880
1.01 9.0 3.0 38 962881
1.02 9.0 3.0 38 962882
1.03 9.0 3.0 38 962883
1.04 9.0 3.0 38 962884
1.05 9.0 3.0 38 962885
1.06 9.0 3.0 38 962886

1.07 9.0 3.0 38 962887 ﬂ




DIXI 1152

D1 0/-0.008 L Dis L KARBID Q
1.08 9.0 3.0 38 962888

1.09 9.0 3.0 38 962889 P.63 P 82

1.10 9.0 3.0 38 962890

1.1 9.0 3.0 38 962901

1.12 9.0 3.0 38 962902 Acél Gyengén Titan, |/Réz 6tvozet
1.13 9.0 3.0 38 962903 +‘F’,i Btvozott || Ontottvas || titan Eziist
1.14 9.0 3.0 38 962904 acél otvozet Arany
1.15 9.0 3.0 38 962905

1.16 10.0 3.0 38 962906 Al

1.17 10.0 3.0 38 962907

1.18 10.0 3.0 38 962908

1.19 10.0 3.0 38 962909

1.20 10.0 3.0 38 962910

1.21 10.0 3.0 38 962911

1.22 10.0 3.0 38 962912

1.23 10.0 3.0 38 962913

1.24 10.0 3.0 38 962914

1.25 10.0 3.0 38 962915

1.26 10.0 3.0 38 962916

1.27 10.0 3.0 38 962917

1.28 10.0 3.0 38 962918

1.29 10.0 3.0 38 962919

1.30 10.0 3.0 38 962920

1.31 1.2 3.0 38 962921 7~

1.32 1.2 3.0 38 962922 300/ T - ~.
1.33 11.2 3.0 38 962923 { |
1.34 1.2 3.0 38 962925 o T T |140°
1.35 11.2 3.0 38 962926 L Y,
1.36 11.2 3.0 38 962927 L - i
1.37 1.2 3.0 38 962928

1.38 1.2 3.0 38 962930

1.39 11.2 3.0 38 962931

1.40 1.2 3.0 38 962932

1.45 11.2 3.0 38 962933

1.50 1.2 3.0 38 962934

1.55 12.0 3.0 38 962935

1.60 12.0 3.0 38 962936

1.65 12.0 3.0 38 962937

1.67 12.0 3.0 38 969259

1.70 12.0 3.0 38 962938

1.75 12.0 3.0 38 962940

1.80 12.0 3.0 38 962941

1.85 12.0 3.0 38 962942

1.90 12.0 3.0 38 962943

1.95 12.0 3.0 38 962944

2.00 12.0 3.0 38 962945

2.03 15.0 3.0 38 969260

2.04 15.0 3.0 38 969261

2.05 15.0 3.0 38 963109

2.10 15.0 3.0 38 963111

2.15 15.0 3.0 38 963115

2.20 15.0 3.0 38 963116

2.25 15.0 3.0 38 963117

2.30 15.0 3.0 38 963118

2.35 15.0 3.0 38 963119

2.40 15.0 3.0 38 963120

2.45 15.0 3.0 38 963121

2.50 15.0 3.0 38 963122

2.55 15.0 3.0 38 963123

2.60 15.0 3.0 38 963124

2.70 16.0 3.0 38 963125

2.80 16.0 3.0 38 963126

2.90 16.0 3.0 38 963127




DIXI 1290

FUROK KEVLAR®-hoz Z=2

0 2.50 < @ 5.556 Dj:
Kevlar®

—_—

Forgacsolasi paraméterek: V¢ =100 - 150 m/min.

#560<01270 = ——— f=0.05- 0.15 mm/ford.

L] -
L
|

Dis inches L, L KARBID
2.50 18 50 29322
3.00 18 50 26766
3.175 1/8" 18 50 27059
3.20 18 50 27948
3.30 18 50 28660
3.50 20 50 27949
3.80 20 50 26283
3.968 5/32" 22 50 27950
4.00 22 50 26767
4.10 22 50 29224
4.20 25 55 27951
4.50 25 58 27731
4.80 25 62 29324
5.00 25 62 29299
5.20 25 62 29072
5.50 25 66 27952
5.556 7/32" 25 60 26588
Dps inches L, L KARBID
5.60 30 66 29215
6.00 30 66 43244
6.35 1/4" 30 70 27199
6.50 30 70 28661
8.00 35 75 26663
9.00 35 75 27957
9.525 3/8" 35 75 27959
10.00 35 75 27684
11.00 50 100 29493
12.00 50 100 26723
12.70 1/2" 50 100 26661




DIXI 1112 R+

KEMENYFEM LAPOSFURO

DIXI 1114 R+

AGYUFUROK (FELKORFUROK)
A VAGY B KIVITEL

4 0.08-5.99

DIXI1 1118 R+

EUREKA FURO
00.08 - 5.99

P. 66

. Réz 6tvozet! Nehezen
Ontottvas Eziist megmunk Alu
Arany | réz 6tvozet

Acél
+Pb

M anyag

DIXI 1112, 1114, 1118 tipusra vonatkoz6 indikativ
értékek

D1 0/-0.008 L Dis L
0.08 - 0.14 0.7 1.0 30
0.15-0.29 1.0 1.0 30
0.30-0.39 1.5 1.0 30
0.40 - 0.44 20 1.0 30
0.45-0.48 3.6 1.0 30
0.49 - 0.53 4.0 1.0 30
0.54 - 0.60 45 1.0 30
0.61 - 0.67 5.0 1.0 30
0.68 - 0.75 5.6 1.0 30
0.76 - 0.79 6.3 1.0 30
0.80 - 0.85 6.3 1.5 30
0.86 - 0.95 1.1 1.5 30
0.96 - 0.99 8.0 1.5 30
1.00-1.18 9.0 1.5 30
1.19-1.32 10.0 1.5 30
1.33-1.49 11.2 1.5 30
1.50 - 1.99 12.0 2.0 38
2.00-2.49 12.0 25 43
2.50-2.99 15.0 3.0 46
3.00-3.49 18.0 35 50
3.50 - 3.99 18.0 4.0 50
4.00-4.49 20.0 45 50
450 - 4.99 22.0 5.0 50
5.00 - 5.49 25.0 5.5 50
5.50 - 5.99 25.0 6.0 50



RAJZOK A SPECIALIS SZERSZAMOK
ES LEPCSOSFUROK RENDELESEHEZI

1 DIX1 1501

P. 66
P.84

1 DIXI 1514 (2 =1)

Helix angle depending on the material to be machined.

] DIXI 1512 (2 =2)

=

Spiral szdg

Darabszam

1 DIXI 1518 (Z=2)

Ha nincs megadva, a szabvanyos DIXI tliréseket fogjak hasznalni

Megmunkalandé anyag

Megjegyzés

V

A

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA




RAJZOK A SPECIALIS SZERSZAMOK
ES LEPCSOSFUROK RENDELESEHEZI

P. 66

P.84
1 DIXI 1502 1 DIXI1514(Z=1)
Helix angle depending on the material to be machined.
1 DIXI1512(Z2=2) 1 DIXI1518 (Z=2)

Ha nincs megadva, a szabvanyos DIXI tliréseket fogjak hasznalni

R[] O
= L
Spiral szdg o o
A, Q
Darabszam
| | ‘
D - ——— — -t — = — - — - D,
D, /
— — L1
Megmunkalandé anyag
— — L2

Megjegyzés

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA

+ o




RAJZOK A SPECIALIS SZERSZAMOK
ES LEPCSOSFUROK RENDELESEHEZI

1 DIX1 1503

P. 66
P.84

1 DIXI 1514 (2 =1)

Helix angle depending on the material to be machined.

] DIXI 1512 (2 =2)

1 DIXI 1518 (Z=2)

Ha nincs megadva, a szabvanyos DIXI tliréseket fogjak hasznalni

=

Spiral szdg

Darabszam

9]
{/

—

Megmunkalandé anyag

Megjegyzés

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA




RAJZOK A SPECIALIS SZERSZAMOK
ES LEPCSOSFUROK RENDELESEHEZI

P. 66

P.84
1 DIXI 1504 1 DIXI 1514 (2 =1)
Helix angle depending on the material to be machined.
1 DIXI1512(Z2=2) 1 DIXI1518 (Z=2)

Ha nincs megadva, a szabvanyos DIXI tliréseket fogjak hasznalni

RO 1O Y %
Z= / Q,
Spiral szdg - /\
S =
Y \/
Darabszam \/
L
Dy D, D
T | N
;  E— e
) ‘ % )
Megmunkalandé anyag | L,
L,
Megj é - =L
egjegyzeés

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA

+ o




FUROGEOMETRIA

A csigaflréink altalanossagban hasznalt geometriai
paraméterei a mellékelt rajzon lathatok.

Normal és erdsitett szarral egyarant kaphatok

Az el6z6 oldalakon 1évo tablazatokban lathatok

a szabvanyméretek.

KERESZTEL ELVEKONYODAS

MEGOLDAS MELY FURASHOZ

|

s
sy 3

U o |
i) & |
3xD, 05xD, 0.5xD, 05x D,

1. Fogasvétel Utana Utana




DIXI 1101 - 1106 - 1107 - 1108 - 1109 - 1110
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok
P  Olom 6tvézésii automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
Rozsdamentes acélok
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ Gdmbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis Gtvozetek
Titdn / Titdnotvozetek
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium
N | Aluminium 6tvozet
N Aluminium dntvények
N | Maanyag

N  Arany/ Eziist

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

> 800 N/mm?

400 — 700 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si>8%

KARBID
Ve [m/min]
40 60
30 50
60 90
15 40
35 50
20 40
30 50
30 50
10 30
10 25
40 70
90 120
80 100
90 150
70 110
30 60
50 80

TIAIN
Ve [m/min]
50 70
40 60
65 100
25 50
40 60
30 50
40 60
40 60
20 40
20 50
100 130
90 120
120 160
90 130
50 80
65 100

DICUT
Ve [m/min]
50 70
40 60
65 100
25 50
40 60

100 130



0D,
0.50 - 1.00

0.009 -

0.007 -

0.009 -

0.006 -

0.007 -

0.006 -

0.006 -

0.007 -

0.006 -

0.006 -

0.009 -

0.011

0.011

0.011

0.011

0.013 -

0.011

0.020

0.015

0.020

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.020

- 0.030

- 0.030

- 0.030

- 0.030

0.045

- 0.030

oD,
1.00 - 150

0.016 - 0.030
0.013 - 0.023
0.016 - 0.030
0.011 - 0.023
0.013 - 0.023
0.011 - 0.023
0.011 - 0.023
0.013 - 0.023
0.011 - 0.020
0.011 - 0.023
0.016 - 0.030
0.020 - 0.045
0.020 - 0.045
0.020 - 0.045
0.020 - 0.045
0.027 - 0.068

0.020 - 0.045

0D,
1,50 - 2.00

0.024 - 0.04
0.020 - 0.03
0.024 - 0.04
0.017 - 0.03
0.020 - 0.03
0.017 - 0.03
0.017 - 0.03
0.020 - 0.03
0.017 - 0.03
0.017 - 0.03
0.024 - 0.04
0.030 - 0.06
0.030 - 0.06
0.030 - 0.06
0.030 - 0.06
0.041 - 0.09

0.030 - 0.06

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
2.00-3.00

0.03 - 0.05
0.03 - 0.04
0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.04
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.03 - 0.04
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.03 - 0.05
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.05 - 0.11

0.04 - 0.08

0D,
3.00 - 5.00

0.05 - 0.10
0.04 - 0.08
0.05 - 0.10
0.03 - 0.08
0.04 - 0.08
0.03 - 0.08
0.03 - 0.08
0.04 - 0.08
0.03 - 0.08
0.03 - 0.08
0.05 - 0.10
0.06 - 0.15
0.06 - 0.15
0.06 - 0.15
0.06 - 0.15
0.08 - 0.23

0.06 - 0.15

oD,

5.00 - 7.00

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.06 -

0.07 -

0.06 -

0.06 -

0.07 -

0.06 -

0.06 -

0.08 -

0.10 -

0.10 -

0.10 -

0.10 -

0.14 -

0.10 -

0.14

0.11

0.14

0.11

0.1

0.11

0.1

0.21

0.32

0.21

0D,
7.00 - 10.00

0.11 - 0.20
0.09 - 0.15
0.11 - 0.20
0.08 - 0.15
0.09 - 0.15
0.08 - 0.15
0.08 - 0.15
0.09 - 0.15
0.08 - 0.15
0.08 - 0.15
0.11 - 0.20
0.14 - 0.30
0.14 - 0.30
0.14 - 0.30
0.14 - 0.30
0.19 - 045

0.14 - 0.30

0D,
10.00 - 14.00

0.16 - 0.28
0.13 - 0.21
0.16 - 0.28
0.11 - 0.21
0.13 - 0.21
0.11 - 0.21
0.11 - 0.21
013 - 0.21
0.11 - 0.21
0.11 - 0.21
0.16 - 0.28
0.20 - 0.42
0.20 - 0.42
0.20 - 0.42
0.20 - 0.42
0.27 - 0.63

0.20 - 0.42

oD,

14.00 - 16.00

0.22 - 0.32

0.18 - 0.24

0.22 - 0.32

0.15 - 0.24

0.18 - 0.24

0.15 - 0.24

0.15 - 0.24

0.18 - 0.24

0.15 - 0.24

0.15 - 0.24

0.22 - 0.32

0.28 - 0.48

0.28 - 0.48

0.28 - 0.48

0.28 - 0.48

0.38 - 0.72

0.28 - 0.48

0D,
16.00 - 20.00

0.26 - 0.40
0.21 - 0.30
0.26 - 0.40
0.18 - 0.30
0.21 - 0.30
0.18 - 0.30
0.18 - 0.30
0.21 - 0.30
0.18 - 0.30
0.18 - 0.30
0.26 - 0.40
0.32 - 0.60
0.32 - 0.60
0.32 - 0.60
0.32 - 0.60
0.43 - 0.90

0.32 - 0.60



DIXI 1111 - 1114 A - 1114 B - 1514
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P  Olom 6tvézésii automata acélok

N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

(Ampco)
N | Arany/ Eziist
N Mianyag

DIXI 1112 - 1118 - 1512 - 1518

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm?
P | Olom 6tvbzésii automata acélok
[ Gdémbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8%
N Aluminium dntvények Si>8%

N | Maanyag

KARBID

Ve [m/min]
40 60
50 70
30 50
30 60
30 60

KARBID

Ve [m/min]
20 40
40 60
20 40
50 80
30 50
60 100
50 90
30 60



0D,
0.08-0.70

0.001

0.001

0.001

0.001

0.002

- 0.011

- 0.018

- 0.011

- 0.018

- 0.004

oD,
0.08 - 0.70

0.001

0.001

0.001

0.001

0.001

0.001

0.001

0.002 -

- 0.011

- 0.01

- 0.009

- 0.018

- 0.011

- 0.018

- 0.018

0.004

oD,
070 - 1.00

0.008 - 0.016
0.011 - 0.025
0.008 - 0.016
0.011 - 0.025

0.003 - 0.059

oD,
0.70 - 1.00

0.008 - 0.016
0.008 - 0.016
0.008 - 0.013
0.011 - 0.025
0.008 - 0.016
0.011 - 0.025
0.011 - 0.025

0.003 - 0.059

0D,
1.00 - 150

0.012 - 0.02
0.015 - 0.04
0.012 - 0.024
0.015 - 0.04

0.036 - 0.08

oD,
1,00 - 150

0.012 - 0.024
0.012 - 0.024
0.011 - 0.020
0.015 - 0.038
0.012 - 0.024
0.015 - 0.038
0.015 - 0.038

0.036 - 0.08

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
1,50 - 2.00

0.02 -

0.02 -

0.018 -

0.03

0.05

0.032

0.02 - 0.05

0.05 - 0.10

0D,
2.00-3.00

0.02 - 0.05
0.03 - 0.08
0.024 - 0.048
0.03 - 0.08

0.06 - 0.14

oD,
3.00 - 4.00

0.04 - 0.06
0.05 - 0.10
0.04 - 0.06
0.05 - 0.10

0.09 - 0.22

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
1.50 - 2.00

0.018 - 0.032

0.018 -

0.017 -

0.023 -

0.018 -

0.023 -

0.023 -

0.05 -

0.032

0.026

0.050

0.032

0.050

0.050

0.10

oD,
2.00 - 3.00

0.024 - 0.048

0.024 - 0.048

0.022 - 0.039

0.030 - 0.075

0.024 - 0.048

0.030 - 0.075

0.030 - 0.075

0.06 - 0.14

Dy <1mm = Vc - 30 %

oD,
3.00 - 4.00

0.04 - 0.06

0.04 - 0.06

0.03 - 0.05

0.05 - 0.10

0.04 - 0.06

0.05 - 0.10

0.05 - 0.10

0.09 - 0.22

0D,

4.00 - 6.00

0.05 -

0.06 -

0.05 -

0.10

0.15

0.10

0.06 - 0.15

0.13 - 0.29

oD,

4.00 - 6.00

0.05 - 0.10

0.05 -

0.04 -

0.06 -

0.05 -

0.06 -

0.06 -

013 -

0.10

0.08

0.15

0.10

0.15

0.15

0.29



DIXI 1126
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT
V¢ [m/min] Ve [m/min]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 40 60 50 70
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 — 1500 N/mm? 30 40
P  Olom 6tvézésii automata acélok 70 100
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm2 25 40
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 45 60
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 30 50
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 50 80 60 90
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 70 50 80
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 40 60
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 40
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 50
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 80 100
(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 40 70 50 80
(Ampco)
N | Aluminium 6tvdzet Si<8% 20 110 120 130
N Aluminium dntvények Si>8% 70 110 90 130
N | Maanyag 30 60
N  Arany/ Eziist 50 80




0D,
1.00 - 150

0.014 - 0.032
0.011 - 0.025
0.014 - 0.032
0.008 - 0.023
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.008 - 0.023
0.008 - 0.023
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.014 - 0.032
0.017 - 0.050
0.017 - 0.050
0.021 - 0.072

0.017 - 0.050

oD,
1,50 - 2.00

0.027 - 0.041
0.023 - 0.032
0.027 - 0.041
0.020 - 0.030
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.020 - 0.030
0.020 - 0.030
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.027 - 0.041
0.035 - 0.064
0.035 - 0.064
0.049 - 0.092

0.035 - 0.064

0D,

2.00 - 3.00

0.034 -

0.029 -

0.034 -

0.024 -

0.06

0.05

0.06

0.04

0.029 - 0.05

0.024 -

0.029 -

0.024 -

0.024 -

0.024 -

0.029 -

0.024 -

0.034 -

0.043 -

0.04

0.05

0.04

0.04

0.04

0.05

0.04

0.06

0.09

0.043 - 0.09

0.060 -

0.13

0.043 - 0.09

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
3.00- 4.00

0.05 -

0.04 -

0.05 -

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.03

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.05 -

0.06 -

0.06 -

0.08 -

0.06 -

0.08

0.06

0.08

0.05

0.06

0.05

0.06

0.05

0.05

0.05

0.06

0.05

0.08

0.12

0.12

0.17

0.21

0D,
400 - 5.00

0.06 - 0.09
0.05 - 0.07
0.06 - 0.09
0.04 - 0.07
0.05 - 0.07
0.04 - 0.07
0.05 - 0.07
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.05 - 0.07
0.04 - 0.07
0.06 - 0.09
0.07 - 0.14
0.07 - 0.14
0.10 - 0.20

0.07 - 0.14

oD,
5.00 - 6.00

0.07 -

0.06 -

0.07 -

0.05 -

0.06 -

0.05 -

0.06

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.06 -

0.05 -

0.07 -

0.09 -

0.09 -

013 -

0.09 -

0.1

0.08

0.1

0.08

0.08

0.08

- 0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.1

0.17

0.17

0.24

0.17

0D,
6.00 - 8.00

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.06 -

0.07 -

0.06 -

0.07 -

0.06 -

0.06 -

0.06 -

0.07 -

0.06 -

0.08 -

0.1

0.11

0.15 -

0.11

0.14

0.1

0.14

0.10

0.1

0.10

0.1

0.10

0.10

0.10

0.1

0.10

0.14

- 022

- 022

0.32

- 022

0D,
8.00 - 10.00

0.1

0.10 -

0.1

0.08 -

0.10 -

0.08 -

0.10 -

0.08 -

0.08 -

0.08 -

0.10 -

0.08 -

0.11 -

0.14 -

0.14 -

0.20 -

0.14 -

- 0.18

0.14

- 0.18

0.13

0.14

0.13

0.14

0.13

0.13

0.13

0.14

0.13

oD,

10.00 - 12.00

0.14 - 0.22

012 - 0.17

0.14 - 0.22

0.10 - 0.16

0.12 - 0.17

0.10 - 0.16

0.12 - 0.17

0.10 - 0.16

0.10 - 0.16

0.10 - 0.16

0.12 - 0.17

0.10 - 0.16

0.14 - 0.22

0.18 - 0.34

0.18 - 0.34

0.25 - 0.48

0.18 - 0.34

0D,
12.00 - 14.00

0.17 - 0.25
0.14 - 0.20
0.17 - 0.25
0.12 - 0.18
0.14 - 0.20
0.12 - 0.18
0.14 - 0.20
0.12 - 0.18
0.12 - 0.18
0.12 - 0.18
0.14 - 0.20
0.12 - 0.18
0.17 - 0.25
0.22 - 0.39
0.22 - 0.39
0.30 - 0.56

0.22 - 0.39



DIXI 1130
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT DLC

Ve [m/min] | Ve [m/min]| Ve [m/min]

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 40 60 50 70

P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 — 1500 N/mm? 30 40

P  Olom 6tvézésii automata acélok 60 90

P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm2 25 40

[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 50 80 60 90

K (Otvozott ontdttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 30 50

[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 40 60

Titén / TitAnotvozetek 30 50

I\ ' Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 80 100 90 110
(CuAlFe)

Nl | Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 40 70 50 80 50 80
(Ampco)

N Aluminium dtvézet Si<8% 80 130 100 150

N | Aluminium éntvények Si>8% 70 110 0 130

N Mianyag 30 60 50 80 50 80

N | Arany/ Eziist 50 80 70 100 70 100




Fordulatonkénti el6tolas

D, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
010-030 | 030-100 & 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00- 14.00 | 14.00- 16.00

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 | 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.1 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.28 0.21 - 0.32
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 | 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.08 | 0.07 - 0.11 0.09 - 0.15 | 013 - 0.21 0.18 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 | 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.1 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.28 0.21 - 0.32
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.06 - 0.10 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 | 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 -0.08 0.07 - 0.1 0.09 - 0.15 0.13 - 0.21 0.18 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.06 - 0.10 0.09 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.06 - 0.10 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 | 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.08 | 0.07 - 0.11 0.09 - 0.15 0.13 - 0.21 0.18 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 | 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.1 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.28 0.21 - 032
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.06 - 0.10 0.08 - 0.14 0.11 - 0.20 0.15 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.27 - 0.05 | 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 0.06 - 0.16 | 0.10 - 0.21 0.13 - 0.30 0.19 - 042 0.27 - 048
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 - 0.05 | 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 0.06 - 0.16 | 0.10 - 0.21 0.13 - 0.30 0.19 - 042 0.27 - 0.48
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 - 0.08 | 0.05 - 0.10 0.06 - 0.14 0.09 - 022 | 013 - 0.29 0.18 - 0.42 0.26 - 0.59 0.36 - 0.67

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 - 0.05 | 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 0.06 - 0.16 | 0.10 - 0.21 0.13 - 0.30 0.19 - 042 0.27 - 0.48

D, <1mm=Vc-30%




DIXI 1131
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT DLC

Ve [m/min] | Ve [m/min]| Ve [m/min]

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozétt acélok <600 N/mm? 40 60 50 70
P  Otvbzetlen acélok/ Alacsonyan dtvézétt acélok 600 — 1500 N/mm? 30 40
P  Olom 6tvézési automata acélok 60 90
P | Erosen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 25 40
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 45 60
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 30 50
[  Sziirekdntvények / Gdmbgrafitos perlites vasak <250 HB 50 80 60 90
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 30 50
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 40 60
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 40
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 50
N | Rézdtvozetek - konnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 80 100 90 110
(CuAlFe)
[N Rézdtvdzetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 40 70 50 80 50 80
(Ampco)
N | Aluminium Gtvézet Si<8% 80 130 100 150
N Aluminium 6ntvények Si>8% 70 110 90 130
N | Grafit 60 100
N Maanyag 30 60 50 80 50 80
N | Arany/ Eziist 50 80 70 100 70 100




Fordulatonkénti el6tolas

D, oD, oD, oD, oD,
005-0.30 | 030-100 | 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-245

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 0.03 - 0.05 | 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 0.03 - 0.04 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 0.03 - 0.05 | 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 0.02 - 0.03 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 0.03 - 0.04 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 0.02 - 0.03 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 0.03 - 0.04 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.015 - 0.03 0.02 - 0.04 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 0.02 - 0.03 | 0.03 - 0.05
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.010 0.015 - 0.02 | 0.015 - 0.025| 0.02 - 0.04
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 - 0.03 0.03 - 0.04 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 - 0.04 0.03 - 0.05 | 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 - 0.03 0.02 - 0.03 | 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.27 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.05 - 0.10
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 - 0.05 0.04 - 0.07 | 0.05 - 0.10
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 - 0.08 0.05 - 0.10 | 0.06 - 0.14
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 - 0.08 0.05 - 0.10 | 0.06 - 0.14

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 - 0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

D, <1mm=Vc - 30%




DIXI 1132-1134-1135-1136-1137-1138-1139
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT- TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozétt acélok <600 N/mm? 40 60 50 70
P  Otvbzetlen acélok/ Alacsonyan dtvézétt acélok 600 — 1500 N/mm? 40 60
P  Olom 6tvézési automata acélok 60 90
P | Erosen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 40 60
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 40 60 50 70
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 20 40 30 50
[  Sziirekdntvények / Gdmbgrafitos perlites vasak <250 HB 50 80 60 80
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 60 50 70
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 30 50 40 60
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 15 25 20 40
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 35 55
N | Rézdtvozetek - konnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 80 100
(CuAlFe)
[N Rézdtvdzetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 40 70 60 90
(Ampco)
N | Aluminium Gtvézet Si<8% 80 100 90 130
N Aluminium 6ntvények Si>8% 70 90 80 120
N | Maanyag 30 60
N Arany/ Eziist 50 80




0D,
0.05 - 0.30

0.0006 -

0.0005 -

0.0007 -

0.0004 -

0.0005 -

0.0004 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0006 -

0.0003 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.007

0.006

0.009

0.005

0.006

0.005

0.009

0.007

0.007

0.004

0.007

0.009

0.007

0.009

0.007

0.009

0.007

oD,
030 - 0.60

0.004 - 0.014
0.003 - 0.012
0.004 - 0.017
0.003 - 0.010
0.003 - 0.012
0.002 - 0.009
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.004 - 0.014
0.002 - 0.007
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018

0.004 - 0.014

0D,
0.60 - 0.80

0.007 - 0.019
0.006 - 0.015
0.009 - 0.023
0.005 - 0.013
0.006 - 0.015
0.005 - 0.012
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.007 - 0.019
0.004 - 0.010
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024

0.007 - 0.019

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
0.80- 1.00

0.010 - 0.024
0.008 - 0.019
0.012 - 0.029
0.007 - 0.017
0.008 - 0.019
0.006 - 0.016
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.010 - 0.024
0.005 - 0.012
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030

0.010 - 0.024

0D,
1.00 - 1.20

0.012 - 0.029
0.010 - 0.023
0.014 - 0.035
0.008 - 0.020
0.010 - 0.023
0.008 - 0.019
0.015 - 0.036
0.012 - 0.029
0.012 - 0.029
0.006 - 0.014
0.012 - 0.029
0.015 - 0.036
0.012 - 0.029
0.017 - 0.040
0.012 - 0.029
0.017 - 0.040

0.012 - 0.029

D, <1mm = Vc - 30 %

oD,
1.20 - 1.40

0.013 - 0.035
0.011 - 0.028
0.016 - 0.043
0.009 - 0.025
0.011 - 0.028
0.009 - 0.023
0.017 - 0.044
0.013 - 0.035
0.013 - 0.035
0.007 - 0.018
0.013 - 0.035
0.017 - 0.044
0.013 - 0.035
0.018 - 0.050
0.013 - 0.035
0.018 - 0.050

0.013 - 0.035

0D,

1.40

0.014

0.011

0.017 -

0.010 -

0.011

0.009 -

0.018 -

0.014 -

0.014 -

0.007

0.014

0.018

0.014

0.018

0.014

0.018

0.014

- 1.60

- 0.037

- 0.029

0.044

0.026

- 0.029

0.024

0.046

0.037

0.037

- 0.018

- 0.037

- 0.046

- 0.037

- 0.046

- 0.037

- 0.046

- 0.037

0D,
1,60 - 1.80

0.016 -

0.013 -

0.019 -

0.011

0.013 -

0.010 -

0.020 -

0.016 -

0.016 -

0.008 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.041

0.033

0.050

- 0.029

0.033

0.027

0.052

0.041

0.041

0.021

0.041

0.052

0.041

0.052

0.041

0.052

0.041

oD,
1.80 - 2.00

0.018 - 0.044
0.014 - 0.035
0.022 - 0.053
0.013 - 0.031
0.014 - 0.035
0.012 - 0.029
0.023 - 0.055
0.018 - 0.044
0.018 - 0.044
0.009 - 0.022
0.018 - 0.044
0.023 - 0.055
0.018 - 0.044
0.023 - 0.055
0.018 - 0.044
0.023 - 0.055

0.018 - 0.044

0D,
2.00 - 3.00

0.020 -

0.016 -

0.024 -

0.014 -

0.016 -

0.013 -

0.025 -

0.020 -

0.020 -

0.010 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.066

0.053

0.079

0.046

0.053

0.043

0.083

0.066

0.066

0.033

0.066

0.083

0.066

0.083

0.066

0.083

0.066



DIXI 1133
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT- TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 40 60 50 70
P | Olom 6tvbzésii automata acélok 60 90
P Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 15 30 20 40
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 35 50 40 60
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 50 80 60 80
[ ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 30 50 40 60
Titan / Titdnotvozetek 30 50
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 80 100
(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 40 70 50 80
(Ampco)
N | Aluminium 6tvdzet Si<8% 80 100 20 110
N Mianyag 30 60
N | Arany/ Eziist 50 80




0D,
020-0.70

0.005 -

0.005 -

0.003 -

0.005 -

0.004 -

0.004 -

0.003 -

0.006 -

0.005 -

0.006 -

0.008 -

0.006 -

0.013

0.013

0.009

0.010

0.010

0.010

0.009

0.020

0.013

0.020

0.028

0.020

oD,
070 - 1.00

0.010 - 0.018
0.010 - 0.018
0.007 - 0.013
0.008 - 0.014
0.008 - 0.014
0.008 - 0.014
0.007 - 0.013
0.013 - 0.028
0.010 - 0.018
0.013 - 0.028
0.018 - 0.040

0.013 - 0.028

0D,
1.00 - 150

0.014 - 0.04
0.014 - 0.04
0.010 - 0.03
0.012 - 0.03
0.012 - 0.03
0.012 - 0.03
0.010 - 0.03
0.018 - 0.05
0.014 - 0.04
0.018 - 0.05
0.025 - 0.08

0.018 - 0.05

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
1,50 - 2.00

0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.035
0.02 - 0.035
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.03 - 0.06
0.02 - 0.05
0.03 - 0.06
0.04 - 0.08

0.03 - 0.06

0D,
2.00-3.00

0.04 - 0.06

0.04 -

0.03 -

0.03 -

0.03 -

0.03 -

0.03 -

0.05 -

0.04 -

0.05 -

0.07 -

0.05 -

0.06

0.04

0.05

0.05

0.05

0.04

0.09

0.06

0.09

0.13

0.09

D, <1mm=Vc-30%

oD,
3.00 - 4.00

0.04 - 0.09
0.04 - 0.09
0.03 - 0.06
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.03 - 0.06
0.05 - 0.13
0.04 - 0.09
0.05 - 0.13
0.08 - 0.19

0.05 - 0.13

0D,
400 - 5.00

0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.04 - 0.07
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.04 - 0.07
0.07 - 0.15
0.06 - 0.10
0.07 - 0.15
0.10 - 0.22

0.07 - 0.15

0D,
5.00 - 6.00

0.08 - 0.11
0.08 - 0.11
0.06 - 0.08
0.07 - 0.08
0.07 - 0.08
0.07 - 0.08
0.06 - 0.08
0.10 - 0.17
0.08 - 0.1
0.10 - 0.17
0.14 - 0.24

0.10 - 0.17



DIXI 1145-HH
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P | Erosen 6tvozott acélok
Rozsdamentes acélok
K  Sziirekontvények / Gémbgrafitos perlites vasak
K ' Otvizott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis Gtvozetek
Titdn / Titdnotvozetek
N Rézotviozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

N Aluminium dtvézet

DIXI 1149

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P | Erosen 6tvozott acélok
Rozsdamentes acélok
K  Sziirekontvények / Gémbgrafitos perlites vasak
K ' Otvizott sntottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis Gtvozetek
Titdn / Titdnotvozetek
N Rézotvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

N Aluminium dtvézet

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?
700 — 1500 N/mm?
400 — 700 N/mm?
<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si< 8%

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?
700 — 1500 N/mm?
400 — 700 N/mm?
<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)

(Ampco)

Si< 8%

0 D;<2.00
TIAIN
Ve [m/min]
30 60
35 50
15 30
10 25
30 60
10 25
15 30
10 25
20 45
50 90
90 120
TIAIN
V¢ [m/min]
70 90
40 60
35 50
35 50
70 100
40 60
30 50
12 30
30 60
70 90
130 160

@ D;>2.00
TIAIN
Ve [m/min]
70 90
40 60
70 90
35 50
70 100
50 80
50 80
15 35
40 70
90 110

100 130



@D,
<1.00

0.02 - 0.03

0.01

0.005 -

0.005 -

0.02 -

0.01

0.02 -

0.004 -

0.008 -

0.03 -

0.04 -

- 0.02

0.008

0.008

0.03

- 0.02

0.03

0.01

0.02

0.04

0.05

oD,
1.00 - 2.00

0.02 - 0.04

0.02 -

0.04

0.01 - 0.03

0.01 - 0.03

0.02 - 0.04

0.02 -

0.04

0.02 - 0.04

0.008

0.008

- 0.03

- 0.03

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

oD,
1,00 - 2.00

0.03 -

0.05

0.015 - 0.04

0.007 - 0.012

0.009 - 0.02

0.03 -

0.02 -

0.03 -

0.005 -

0.01

0.04 -

0.05 -

0.04

0.03

0.04

0.015

- 0.03

0.05

0.06

oD,
2.00-3.00

0.03 -

0.02 -

0.01

0.01

0.04 -

0.04 -

0.03 -

0.01

0.01

0.02 -

0.02 -

0.06

0.05

- 0.40

- 0.04

0.05

0.05

0.04

- 0.03

- 0.03

0.06

0.06

oD,
2.00-3.00

0.03 -

0.02 -

0.01

0.01

0.04 -

0.03 -

0.04 -

0.005 -

0.01

0.045 -

0.06 -

0.06

0.05

- 0.04

- 0.04

0.05

0.04

0.05

0.02

- 0.04

0.06

0.08

0D,
3.00 - 4.00

0.04 -

0.04 -

0.09

0.07

0.03 - 0.07

0.03 -

0.04 -

0.04 -

0.07

0.07

0.07

0.03 - 0.07

0.03 -

0.07

0.03 - 0.07

0.05 - 0.08

0.05 - 0.08

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
3.00- 450

0.04 - 0.10
0.04 - 0.08
0.03 - 0.08
0.03 - 0.08
0.04 - 0.08
0.03 - 0.08
0.04 - 0.08
0.012 - 0.04
0.03 - 0.08
0.05 - 0.10

0.07 - 0.12

oD,
4.00-5.00

0.06 - 0.11
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.06 - 0.10

0.06 - 0.10

0D,
450 - 6.00

0.08 - 0.12
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.06 - 0.09
0.07 - 0.09
0.06 - 0.09
0.07 - 0.09
0.02 - 0.05
0.06 - 0.09
0.08 - 0.12

0.09 - 0.14

0D,
5.00 - 6.00

0.08 - 0.12
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.07 - 0.09
0.08 - 0.12

0.08 - 0.12

oD,
6.00-7.00

0.10 -

0.08 -

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.03 -

0.14

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.08

0.07 - 0.1

0.10 - 0.14

0.11 - 0.16

oD,
6.00-7.00

0.10 - 0.14

0.08 - 0.1

0.07 - 0.1

0.08 - 0.1

0.08 - 0.11

0.08 -

0.1

0.07 - 0.11

0.07 - 0.1

0.07 - 0.12

0.10 - 0.14

0.10 -

0.14

0D,
7.00-8.00

0.11 - 0.16

0.09 -

0.09 -

0.08 -

0.09 -

0.08 -

0.09 -

0.04 -

0.08

0.1

0.12 -

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.09

- 0.12

- 0.16

0.18

0D,
7.00 - 8.00

0.11

0.09 -

0.08 -

0.09 -

0.09 -

0.09 -

0.08 -

0.08 -

0.08 -

0.11

0.1

- 0.16

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

- 0.16

- 0.16

0D,
8.00 - 10.00

0.13 -

0.10 -

0.10 -

0.09 -

0.10 -

0.09 -

0.10 -

0.05 -

0.20

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.1

0.09 - 0.15

0.13 - 0.20

0.14 - 0.22

0D,
8.00- 9.00

0.13 - 0.18

0.10 - 0.14

0.09 - 0.14

0.09 - 0.14

0.10 - 0.14

0.10 -

0.14

0.09 - 0.14

0.09 - 0.14

0.09 -

0.14

0.13 - 0.18

013 -

0.18

oD,

10.00 - 12.00

0.15 -

013 -

0.13 -

012 -

0.13 -

012 -

0.13 -

0.06 -

0.12 -

0.16 -

0.18 -

0.25

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.12

0.18

0.25

0.28

oD,
9.00 - 10.00

0.15 -

0.12 -

0.12 -

0.12 -

012 -

0.12 -

012 -

0.12 -

012 -

0.13 -

0.13 -

0.20

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.20

0.20

0D,

12.00 - 14.00

0.20 -

0.16 -

0.16 -

0.15 -

0.16 -

0.15 -

0.30

0.20

0.20

0.20

0.20

0.16 - 0.20

0.07 -

0.15

0.15 - 0.20

0.20 - 0.30

0.22 - 0.32

0D,

10.00 - 14.00

0.15 - 0.30

0.13 - 0.20

0.12 -

0.20

0.12 - 0.20

0.13 -

013 -

012 -

0.20

0.20

0.20

0.12 - 0.20

0.12 -

0.16 -

0.16 -

0.20
0.30

0.30

+



DIXI 1146-HH
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvizitt acélok
P | Olom 6tvbzést automata acélok
P | Erosen 6tvdzitt acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K ' Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis 6tvozetek
Titan / Titdn6tvozetek

N Aluminium 6tvozet

DIXI 1147

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P | Gtvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozdtt acélok
P Olom dtvozési automata acélok
P | Erdsen 6tvozitt acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K ' Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis Gtvozetek
Titdn / Titdnotvozetek

N Aluminium 6tvozet

+

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?
> 800 N/mm?
<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

Si< 8%

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm2
> 800 N/mm?
<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

Si<8%

TIAIN
Ve [m/min]
80 120
70 100
80 120
40 70
30 50
90 130
80 120
70 100
15 30
50 100
140 170

TIAIN
Ve [m/min]
70 100
60 90
80 110
30 60
30 50
90 130
80 120
70 100
15 30
50 100
130 160



0D,
0.80-1.00

0.03 - 0.1
0.03 - 0.10
0.03 - 0.12
0.03- 0.10
0.008 - 0.02
0.03 - 0.12
0.03 - 0.12
0.03 - 0.10
0.008 - 0.02
0.008 - 0.02

0.03 - 0.12

@D,
0.50 - 1.00

0.03 - 0.11
0.03 - 0.10
0.03 - 0.12
0.03 - 0.10
0.008 - 0.02
0.03 - 0.12
0.03 - 0.12
0.03 - 0.10
0.008 - 0.02
0.008 - 0.02

0.03 - 0.10

oD,
1.00 - 150

0.06 - 0.16
0.06 - 0.15
0.07 - 0.17
0.06 - 0.15
0.01 - 0.04
0.07 - 0.17
0.07 - 0.17
0.06 - 0.15
0.01 - 0.04
0.01 - 0.04

0.07 - 0.17

oD,
1.00- 1,50

0.06 - 0.16
0.06 - 0.15
0.07 - 0.17
0.06 - 0.15
0.01 - 0.04
0.07 - 0.17
0.07 - 0.17
0.06 - 0.15
0.01 - 0.04
0.01 - 0.04

0.06 - 0.15

oD,
1,50 - 2.00

0.08 - 0.21
0.08 - 0.20
0.09 - 0.23
0.08 - 0.17
0.02 - 0.06
0.09 - 0.23
0.09 - 0.23
0.08 - 0.20
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06

0.09 - 0.23

@D,
1.50 - 2.00

0.08 - 0.21
0.08 - 0.20
0.09 - 0.23
0.08 - 0.20
0.02 - 0.06
0.09 - 0.23
0.09 - 0.23
0.08 - 0.20
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06

0.08 - 0.20

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
2.00-3.00

0.11 - 0.25

0.10 - 0.23

0.11 - 0.25

012 - 0.22

0.03 - 0.08

012 - 0.29

0.12 - 0.29

0.10 - 0.25

0.03 - 0.08

0.03 - 0.08

0.12 - 0.29

oD,
2.00 - 3.00

0.11 - 0.26

0.10 -

0.12 -

0.12 -

0.03 -

0.12 -

012 -

0.10 -

0.03 -

0.03 -

0.10

0.25

0.29

0.25

0.08

0.29

0.29

0.25

0.08

0.08

- 025

0D,
3.00 - 5.00

0.13 - 0.27
012 - 0.25
0.14 - 0.27
012 - 0.23
0.04 - 0.10
0.14 - 0.35
0.14 - 0.35
0.12 - 0.30
0.04 - 0.10
0.04 - 0.10

0.14 - 0.35

oD,
3.00 - 5.00

0.13 - 0.32
0.12 - 0.30
0.14 - 0.35
0.12 - 0.30
0.04 - 0.10
0.14 - 0.35
0.14 - 0.35
0.12 - 0.30
0.04 - 0.10
0.04 - 0.10

0.12 - 0.30

oD,
5.00-7.00

0.16 -

0.15 -

0.17 -

0.15 -

0.05 -

017 -

0.33

0.27

0.30

0.25

0.12

0.40

0.17 - 0.40

0.15 - 0.35

0.05 - 0.12

0.05 - 0.12

0.17 - 0.40

oD,
5.00 - 7.00

0.16 -

0.15 -

017 -

0.15 -

0.05 -

0.17 -

017 -

0.15 -

0.05 -

0.05 -

0.15 -

0.37

0.35

0.40

0.35

0.12

0.40

0.40

0.35

0.12

0.12

0.35

0D,
7.00 - 10.00

0.19 - 0.35

0.18 - 0.30

0.21 - 0.35

0.18 - 0.28

0.07 - 0.14

0.21 - 0.46

0.21 - 0.46

0.18 - 0.40

0.07 - 0.14

0.07 - 0.14

0.21 - 0.46

@D,
7.00 - 10.00

0.19 - 0.42

0.18 - 0.40

0.21 - 0.46

0.18 - 0.40

0.07 - 0.14

0.21 - 0.46

0.21 - 0.46

0.18 - 0.40

0.07 - 0.14

0.07 - 0.14

0.18 - 0.40



DIXI 1151 - 1152

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvizetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P Glom 6tvozésii automata acélok
K | Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvozott ontottvasak / Gémbgrafitos perlites vasak
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Titén / Titdnotvozetek
N Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)
N ' Aluminium éntvények

N Arany / Eziist

DIXI 1280

P Erésen 6tvozstt acélok

H Szerszamacélok és ontottvasak

Specialis 6tvozetek

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Si> 8%

700 — 1500 N/mm?

> 1500 N/mm? (45 - 65 HRC)

Inconel
Nimonic
Hastelloy

KARBID
Ve [m/min]
40 60
35 50
60 90
50 80
35 50
40 55
30 50
60 100
70 110
50 80
XIDUR
Ve [m/min]
30 30
15 25
15 30



Fordulatonkénti el6tolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD,
015-050 | 050-100 = 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00

0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 @ 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.001 - 0.007 | 0.003 - 0.015 0.006 - 0.022 | 0.010 - 0.029 | 0.008 - 0.04 | 0.016 - 0.06 | 0.03 - 0.08 0.04 - 0.12 0.05 - 0.15
0.0014 - 0.011 | 0.005 - 0.022 0.010 - 0.033 A 0.014 - 0.044 | 0.013 - 0.06 | 0.023 - 0.09 A 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.07 - 0.23
0.0015 - 0.012 | 0.005 - 0.023 0.010 - 0.035 | 0.015 - 0.046 | 0.013 - 0.06 | 0.024 - 0.09 A 0.04 - 0.13 0.06 - 0.18 0.08 - 0.24
0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 | 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 | 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 '/ 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0015 - 0.012 | 0.005 - 0.023 0.010 - 0.035 | 0.015 - 0.046 | 0.013 - 0.06 | 0.024 - 0.09 A 0.04 - 0.13 0.06 - 0.18 0.08 - 0.24
0.0017 - 0.013 | 0.006 - 0.026 0.011 - 0.039 & 0.017 - 0.052 | 0.015 - 0.07 | 0.027 - 0.10 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.20 0.09 - 0.27

0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 | 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19

Dy <1mm = Vc -30 %

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD,
025-050 | 050-100 | 1.00-250 | 250-3.00 | 3.00-400 | 400-500 | 500-8.00 | 8.00-12.00
0.015 0.022 0.03 0.035 0.044 0.055 0.06 0.08
0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06
0.015 0.022 0.03 0.035 0.044 0.055 0.06 0.08

Szakaszos furas szakasz hossza = 0.25 x D,




DIXI 1501 - 1502 - 1503 - 1504
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok
P  Olom 6tvézésii automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Specialis Gtvozetek
Titdn / Titdnotvozetek
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium
N | Aluminium 6tvozet
N Aluminium dntvények
N | Maanyag

N  Arany/ Eziist

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si>8%

KARBID
V¢ [m/min]
40 60
30 50
60 90
35 50
15 40
30 50
10 30
50 80
30 50
20 40
30 50
80 100
40 70
80 120
70 110
30 60
50 80

TIAIN
Ve [m/min]
50 70
40 60
70 100
25 50
40 60
40 60
60 90
40 60
40 60
30 50
40 60
90 120
60 80

100 160
90 130
50 80
65 100

Altalanosan a kozepes @ hasznaljuk fordulatszam (n) szamitashoz Iépcsds flrok esetén




0D,
0.30-1.00

0.003 -

0.002 -

0.003 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.001

0.002 -

0.004 -

0.003 -

0.004 -

0.004 -

0.005 -

0.004 -

0.018

0.014

0.018

0.014

0.013

0.014

0.013

0.014

0.013

- 0.008

0.013

0.028

0.018

0.028

0.028

0.040

0.028

oD,
1.00 - 150

0.014 - 0.027
0.012 - 0.021
0.014 - 0.027
0.012 - 0.021
0.010 - 0.020
0.012 - 0.021
0.010 - 0.02
0.012 - 0.021
0.010 - 0.020
0.006 - 0.010
0.010 - 0.020
0.018 - 0.042
0.014 - 0.027
0.018 - 0.042
0.018 - 0.042
0.025 - 0.060

0.018 - 0.042

0D,
1,50 - 2.00

0.021 - 0.04
0.018 - 0.03
0.021 - 0.04
0.018 - 0.03
0.015 - 0.03
0.018 - 0.03
0.015 - 0.03
0.018 - 0.03
0.015 - 0.03
0.008 - 0.02
0.015 - 0.03
0.027 - 0.06
0.021 - 0.04
0.027 - 0.06
0.027 - 0.06
0.038 - 0.08

0.027 - 0.06

Fordulatonkénti el6tolas

oD,
2.00-3.00

0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.01 - 0.03
0.02 - 0.03
0.04 - 0.07
0.03 - 0.05
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.05 - 0.10

0.04 - 0.07

0D,
3.00 - 5.00

0.04 -

0.04 -

0.04 -

0.04 -

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.02 -

0.03 -

0.05 -

0.04 -

0.05 -

0.05 -

0.08 -

0.09

0.07

0.09

0.07

0.07

0.07

0.07

0.07

0.07

0.04

0.07

0.14

0.09

0.14

0.14

0.20

0.05 - 0.14

Dy <1Tmm = Vc - 30 %

oD,
5.00 - 7.00

0.07 - 0.13
0.06 - 0.10
0.07 - 0.13
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.03 - 0.06
0.05 - 0.09
0.09 - 0.20
0.07 - 0.13
0.09 - 0.20
0.09 - 0.20
0.13 - 0.28

0.09 - 0.20

0D,

7.00-10.00

0.10 -

0.08 -

0.10 -

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.07 -

0.04 -

0.07 -

0.13 -

0.10

0.13 -

0.18

0.14

0.18

0.14

0.13

0.14

0.13

0.14

0.13

0.08

0.13

0.28

0.28

0.13 - 0.28

0.18 - 0.40

0.13 - 0.28

0D,

10.00 - 14.00

0.14 -

012 -

0.14 -

012 -

0.10 -

012 -

0.10 -

012 -

0.10 -

0.06 -

0.25

0.20

0.25

0.20

0.18

0.20

0.18

0.1

0.10 - 0.18

0.18 - 0.39

0.14 - 0.25

0.18 - 0.39

0.18 - 0.39

0.25 - 0.56

0.18 -

0.39

oD,

14.00 - 16.00

0.20 - 0.29

017 - 0.22

0.20 - 0.29

017 - 0.22

0.14 - 021

017 - 0.22

0.14 - 0.21

017 - 0.22

0.14 - 0.21

0.07 - 0.12

0.14 - 0.21

0.25 - 0.45

0.20 - 0.29

0.25 - 0.45

0.25 - 0.45

0.35 - 0.64

0.25 - 045

0D,

16.00 - 20.00

0.22 -

0.19 -

0.22 -

0.19 -

0.16 -

0.19 -

0.16 -

0.19 -

0.16 -

0.08 -

0.16 -

0.29 -

0.22 -

0.29 -

0.36

0.28

0.36

0.28

0.26

0.28

0.26

0.28

0.26

0.14

0.56

0.36

0.56

0.29 - 0.56

0.40 -

0.80

0.29 - 0.56



FRAISAGE

FRASEN

MILLING

FRESATURA

MARAS

FRESADO



& O

MARAS

SZARMAROK ATTEKINTESE

SZARMAROK Z=1

SZARMAROK Z=2

SZARMAROK Z=3

SZARMAROK Z=4

MULTIFOGMARO

NAGYOLO MAROK

SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL

GOMBVEGU MAROK

GYEMANT ES PCD SZERSZAMOK

KONTURMAROK SZALEROSITESES MUANYAGOKHO0Z

SZERSZAM IGENY SZERINT

INFORMACIOK

FORGACSOLASI PARAMETEREK




SZARMAROK ATTEKINTESE

SZARMAROK Z=1

DIXI 7561
@ 2.00-12.00

DIX1 7301
@ 2.00-8.00

DIXI 7302
@ 3.00 - 12.00

DIXI 7303
@ 2.00-4.00

DIX1 7311
@ 1.00 - 12.00

DIXI 7060
@ 0.50 - 6.00

DIXI1 7063
@ 0.40 - 4.00

SZARMAROK Z=2

DIXI 7242
@ 0.10 - 20.00

DIXI 7342
@ 0.10-12.00

DIXI1 7202
@ 1.50 - 12.00

DIXI 7222
@ 3.00 - 20.00

DIXI 7240
0 0.04 - 5.50

DIXI 7237
@ 0.15- 3.00

of
18°%

of
18‘

18°f
Al

o]
20 {

30° 7
\

30°

30°

30°

30° 7~

V' =raktari cikkek

* =nem vas alapanyagokhoz
3

=
()
= <
& = S ¥ =
i < < = | <
Z 0Oldal | Nagyolas e = ) =) o
Simités O [ ] [ ] [ | [ ]
Nagyolas fany
1102 v @ "
Simitas @ 4 v
Nagyolas Fany
) B6
T Simitas @ v
Nagyolas fany
L L PV @ 4
Nagyolas /
1103 g @ 4
Nagyolas (2N
®
T 104 | gimitss @ 4
Nagyolas fany
09@ \/
1 105 Simits
imitas @
Nagyoléas R
®06|,
1 {106 | gimieas @
Nagyolas
2 107 @ V4 V4
Simitas ‘
Nagyolas *@
'\
2 108 Simits > v v
imitas @
Nagyolas fany
S
2 /109 o v Vv v*
imitas @
Nagyolas fany
5O
2 110 . v  / v*
Simitas @
Nagyolas Fany
y©
2 m v v
Simitas @
Nagyolas
Y
2 112 Simits v v
imitas

+




O O kivals

Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- | Acél B Specialicis Titan, Réz dtvozet Nehezen
+Pb Otvozott || 6tvozott mentes | Ontdttvas | Ontdttvas t'gvtjzetek titan Eziist megmunk Alu Grafit Muanyag
acél acél acél 45-65 HRC otvozet Arany | réz 6tvozet

O © O




SZARMAROK ATTEKINTESE

SZARMAROK Z=2

30° 7

DIXI 7238 !
@ 0.30- 3.00

30° ¢/
DIX1 7239 1
@ 0.40 - 3.00

30° 7/
DIXI 7239-10D 1
@ 0.50 - 3.00

30° #
DIXI1 7239-12D !
@ 0.50- 1.70

30° 7
DIXI 7239-15D |
0 0.50- 1.35

DIXI 7582 {
@ 1.00 - 20.00

DIXI 7572 {
@ 3.00 - 12.00

DIXI 7232
@ 2.00-8.00

SZARMAROK Z=3

DIXI 7243 -
@ 0.35-20.00

DIX1 7343
@ 0.30 - 16.00

30°
DIXI 7203 1
@ 2.00 - 20.00

DIXI 7223 0°¢
@ 3.00 - 16.00

DIXI 7333 35°(

@ 0.30 - 10.00

V' =raktéari cikkek

* =nem vas alapanyagokhoz
3

35°-36.5°-38° vj

l_
= S =
o o =
oc Z o e =
< < = ) <
Z Oldal | Nagyolas X = O o a
Simitas O [ | [ ] [ ]
Nagyolas 2 @
(3%
2| U Simitas @ v v
Nagyolas Fany
N @6
1 Simitas @ 4 4
Nagyolas
Y
2 | 12 | .. v /
Simitas @
Nagyolas /
2 12 Simitas < ) v v
Nagyolas
G®
2 112 Simit v 7/
imitas @
Nagyolas fany
2 116 @@ v VA
Simitas .
Nagyolas fany
©
2 117 Simits v V4 VA
imitas @
Nagyolas
2 @6
N7 Simitas @ 4
Nagyolas
50
3 118 . V4 v
Simitas @
h> 6
Nagyolas @
3 119 Simits > V4 v
imitas @@
Nagyolas
5©
3 120 J | v
Simitas @
Nagyolas @
3 v v*
imitas @
Nagyolas
1S
& 122 Simits v «/
imitas

+




O O kivals

Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- | Acél B Specialicis Titan, Réz dtvozet Nehezen
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acél acél acél 45-65 HRC otvozet Arany | réz 6tvozet
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SZARMAROK ATTEKINTESE

SZARMAROK

DIXI 7333-3D
@ 0.30 - 4.00

DIXI1 7333-5D
@ 0.30-3.00

DIXI 7333-8D
@ 0.30-3.00

DIXI 7543
@ 1.00- 12.00

DIXI 7583
@ 0.30-6.00

DIXI 7253
@ 3.00 - 16.00

DIXI 7563
@ 4.00 - 20.00

DIXI 7563-FC

Z=3

AN
35 {

35 { ™

35° 4

42°-48° /

404724
\

420_470 AR

@ 6.00 - 20.00

DIX1 7273
@ 3.00 - 20.00

DIXI 7593
@ 6.00 - 20.00

SZARMAROK

DIXI 7244
@ 0.40 - 20.00

DIXI 7204
@ 2.00-6.00

DIXI 7224
@ 3.00 - 20.00

f
N

30° 7~

30° /™
\

V' =raktari cikkek

* =nem vas alapanyagokhoz

'—
s .2, Z
m —
=235 2 & 32
Z | Oldal | Nagyolas ¥ = X o o a o
Simitas O W . " n
Nagyolas
3 123 9@
Simitas @ 4 v
Nagyolas @
3 123 Simitas < ) \/ \/
Nagyolas @
<
3128 | giiss @ 4 2
Nagyolas @
Y
31124 | s @ 4
Nagyolas @
3|15 | o v v*
imitas @
Nagyolas
3 126 9@ VA
Simitas %
)
Nagyolas @
3 1126 | giness @@ v
Nagyolas @
<
3 126 _ = VA
Simitas @
/
Nagyolas *@
5%
3 | 121 | gimitss ViV
Nagyolas @
S @@ 4
Nagyolas fany
GO
4 128 . v J*
Simitas @
Nagyolas @
4 129 VARV
Simitas @
Nagyolas @
4 129 v V&
Simitas

+
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V' =raktari cikkek

SZARMAROK ATTEKINTESE * =nem vas alapanyagokhoz
>
(]
E = % 2 *
, < = 25 2 2
Z | Oldal | Nagyolas ¥ = X O o o
SZARMAROK  Z=4 Simités 0. . u
Nagyolés
380'410‘/ N ‘
DIXI 7264 N 1 130 b% y
@ 1.50 - 20.00 Simitas
J
38°—41°}“\ Nagyolas @ Q
DIXI 7264-3D N 4 130 @ Y
@ 6.00 - 20.00 Simitas @ @
38"-449}*\ Nagyolas @ ‘
DIXI 7254 v 1 | 131 < y
@ 3.00 - 16.00 Simitas
Y
MULTIFOGMARO
DIX1 7560 100\ Nagyolas @ @
U 3-8 132 ' *
@ 0.35 - 20.00 Simitas VARV v
450“/\\\ Nagyolas @ HT@E
DIXI 7520 N 310 133 J
@ 0.40 - 16.00 Simitas @
NAGYOLO MAROK
30° /- Nagyolas @) .
DIXI 7210 s 3 | 134 Y v v
@ 3.00-12.00 Simitas @
30° 7~ Nagyolés @ @
DIXI 7213 oS s
@ 4.00 - 20.00 3 1A giias G ; IV
. Nagyolés @ .
30° 7~ =
DIXI 7214 P s | 135 > VARV,
@ 6.00 - 20.00 Simités @
N Nagyolas @\ ‘
40° ;) (&
DIXI 7215 o g || e > J
@ 6.00 - 16.00 Simitas @
A Nagyolas @ Q
DIXI 7215-FC T S v
g 6.00- 16.00 N 3135 | gimitas @
NAGY EL TOLASU MAROK
Nagyolas @ ‘
DIXI 7702 2 | 136 = v
@ 0.50 - 12.00 Simités @




|

Acél
+Pb

acél

acél

mentes
acél

Gyengén || Magasan | Rozsda-
Otvozott 0tvozott

Acél

Ontéttvas || Ontsttva
45-65 HRC

|

Specialicis
otvozetek

Titan,
titan
Otvozet

Réz dtvozet Nehezen
Eziist megmunk
Arany réz dtvozet

Alu

O 6

Grafit

© «ivalé

MUanyag

O

©

©

©

©

©

©

©

©

©

©




SZARMAROK ATTEKINTESE

SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL

DIX17237-10
@ 0.40-3.00

DIXI 7070
g 3.00 - 12.00

DIXI 7265
g 2.00 - 12.00

DIXI 7554
@ 2.00 - 12.00

DIXI 7552
g 3.00 - 16.00

DIXI 7565
@ 4.00 - 20.00

DIXI 7565-FC
@ 6.00 - 20.00

GOMBVEGU MAROK

DIXI 7032
@ 0.06 - 20.00

DIXI 7042
g 2.00 - 20.00

DIXI 7046
@ 0.20 - 12.00

DIXI 7045
4 0.20 - 12.00

DIXI 7047-8D
@ 0.20 - 12.00

DIXI1 7047-10D
@ 0.20 - 12.00

30 {

452/

\

38°-41 o(

42°-47° 1 -

\

1204720
\

N/

30° 7
‘ ~

30° 7
\

/AN
30‘ -

VAN
30'

O/‘*\
30‘

|=

V' =raktari cikkek

* =nem vas alapanyagokhoz

*
'—
m —
2835 £ 32
Z | Oldal | Nagyolas ¥ = o X o o o
Simitas O @ B n |
Nagyolas _»
<
2 137 ' VAR
Simitas .
Nagyolas @@
460 138 | gas @ v
Nagyolas @
<
4 139 Simita 7 VA
imitas
Nagyolas @
Y
4 140 VARV
Simitas .
Nagyolas @@
¥
2 140 Simitas v v
Nagyolas _»
3 141 _ > v
Simitas .
Nagyolas @Q
3 141 @ v
Simitas @C@
Nagyolas @
2 M e VARV, v
imitas .'
Nagyolas @‘.
2 | 143 | O 9 © VAR J*
Simitas .'
Nagyolas @@
2 - VARV J*
imitas 5
(/ ,
Nagyolas @\
2 s 'y@J\/J J*
Simitas .'
Nagyolas @@
2 | s ! VARV J*
Simitas .'
Nagyolas @
2 W5 e JI V| S
imitas

+
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SZARMAROK ATTEKINTESE

GOMBVEGU MAROK

DIXI17047-12D
@ 0.20 - 5.00

DIXI1 7047-15D
@ 0.20 - 4.00

DIXI 7047-18D
@ 0.20 - 3.00

DIXI 7532
@ 0.20 - 8.00

DIXI 7532-3D
@ 0.20 - 10.00

DIXI 7532-5D
@ 0.20 - 10.00

DIXI1 7532-8D
@ 0.20 - 4.00

DIXI 7532-10D
@ 0.40 - 3.00

DIXI1 7532-12D
@ 0.50 - 2.00

DIXI 7532-15D
@ 0.60 - 2.00

DIXI 7542
@ 1.00-12.00

DIX1 7033
@ 1.00 - 10.00

DIXI 7034
@ 8.00 - 20.00

AN
30V ~

o/
30‘

° ™
30‘

30° /™

30° 7

30°/\ N

30°

30°

30°

30° VARN

30°

30° /™

V' =raktari cikkek

* =nem vas alapanyagokhoz
3

=
a
sz 5 5 =
< < Q =) <
Z 0Oldal | Nagyolas o = (= 3 =)
Simitas O @m m §H =
Nagyolas
09
2 5 v v VY v*
Nagyolas @Q
2 145 '@J// v*
Simitas
Nagyolas @
)
2 M v v VY v*
Nagyolas @
2 147 Simitas @ v
Nagyolas @Q
2 kB Simitas @ v
Nagyolas _»
2 148 Simitas @ v
Nagyolas @Q
2 148 Simitas @ v
Nagyoléas _»
2 148 Simitas @ v
Nagyolas @
2 148 Simitas @ v
Nagyolas @
2 8 s v
imitas .
Nagyolas *O
2 e & J
imitas .
Nagyolas @
3| Simitas 4 4
Nagyolas @
410 @ J | v
imitas .

+
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SZARMAROK ATTEKINTESE v/ =raktari cikkek

[am]
o
oc
S 8 <«
Z | Oldal = Nagyolas o e
GYEMANT ES PCD SZERSZAMOK Simits o e ¢
Nagyolas @) ‘
DIXI 72420-SH 1-2| 384 > v
@ 1.00 - 20.00 Simitas @
R Nagyolas @ .
DIXI 70520-SH z 1.2 385 J
g 1.00 - 20.00 Simitas @
Nagyolas @ ’
DIXI 70600 PCD 1 386 3 J
@ 1.00 - 10.00 Simitas @
Nagyolés @ .
DIXI 70600 DIA 1 386 w v
@ 3.00-6.00 Simitas @
Nagyolas @ ’
DIXI 72310 DIA 1 387 v
9 0.30-2.00 Simitas @
Nagyolas @) @
DIXI 72421 DIA 1| 388 > Y
@ 6.00 - 12.00 Simitas @
Nagyolas @ ’
DIXI 70320-SH 1-2 389 ¢ v
@ 2.00 - 20.00 Simitas

KONTURMAROK SZALEROSITESES MUANYAGOKHOZ / KEVLAR®

Nagyolas
DIXI 7112 2 151 @ v
@ 5.00-12.70 Simitéas @




O O «kivale

Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- | = Acél . Specialicis Titan, Réz 6tvozet . Nehezen
+Pb Gtvozott Otvozott mentes | Ontttvas | Ontottvas t'&vﬁzetek titan Eziist megmunk Alu Grafit MUanyag
acél acél acél 45-65 HRC otvozet Arany | réz 6tvozet

© 0 0 ©0 O

Kevlar®

©




DIXI 7561

EGYELU SZARMARO Z=1 @ @
P. 202
Réz 6tvozet
Eziist Alu Muanyag
A Arany
! .
Ly
L - = Nagyolas Simitéas
|
D; s @ L, Dps L KARBID DLC*
2.00 0.10x 45° 4.0 3 38 46560 971284
3.00 0.15x 45° 6.0 3 38 46561 971285 * nem vas alapanyagokhoz
4.00 0.15x 45° 12.0 4 50 46562 971286
5.00 0.15x 45° 14.0 5 50 46563 960345
6.00 0.20 x 45° 16.0 6 50 46564 967038
8.00 0.20x 45° 20.0 8 60 46565 992675
10.00 0.20x 45° 22.0 10 70 46566 996345
12.00 0.20x 45° 25.0 12 70 46567 965525
DIXI 7301
EGYELU SZARMARG - ROVID Z=1 @ @
P. 184
Mianyag
18°f
L
L Nagyolas Simitas
Dies L, Dy L KARBID
2.00 6.0 3 38 965241
3.00 12.0 3 50 963955
4.00 16.0 4 50 964011
5.00 16.0 5 50 964012
6.00 16.0 6 50 964014
8.00 23.0 8 50 964016



DIXI 7302

EGYELU SZARMARO - HOSSZU Z=1
of
18 { Rl
L
‘ L
D; s L, Dis L KARBID
3.00 17.0 3 61 963956
4.00 23.0 4 61 964031
5.00 23.0 5 61 964032
6.00 23.0 6 75 964033
8.00 32.0 8 75 964034
10.00 33.0 10 75 964093
12.00 33.0 12 100 964094
DIXI 7303
EGYELU SZARMARO - HOSSZU Z=1
EROSITETT SZAR
of
18 § R
i =1
‘ L
D, s L, Dis L KARBID
2.00 8.0 6 50 964147
3.00 18.0 6 75 963957
4.00 23.0 6 75 964079

MUanyag

Nagyolas

Mianyag

Nagyolas

DHELO

P. 184

Simitas

DHEO

P. 184

Simitas



DIXI 7311

EGYELU SZARMARO Z=1 @ @

P.184
Manyag
20°¢
\ 1
| — - - .5
L Nagyolas Simitas

Dies L, Dis L KARBID
1.00 4.0 3 30 305388
1.50 6.0 3 30 305390
8.0 3 30 305391
2.00 8.0 6 58 974194
10.0 6 58 974195
2.50 10.0 6 58 974197
10.0 3 58 974198
15.0 3 58 974199
20.0 3 58 305392
3.00 100 6 58 974200
15.0 6 58 974201
20.0 6 58 305393
12.0 4 58 974206
15.0 4 58 305394
22.0 4 58 974207
4.00 30,0 4 75 305395
12.0 6 58 974208
22.0 6 58 974209
14.0 5 58 974214
22.0 5 58 974215
5.00 14.0 6 58 974216
22.0 6 58 974217
16.0 6 58 974222
22.0 6 58 305778
6.00 32.0 6 75 974223
38.0 6 80 305396
22.0 8 64 974227
30.0 8 80 974228
Bt 38.0 8 80 974229
42.0 8 80 305397
10.00 30.0 10 80 974230
12.00 30.0 12 83 974231



EGYENESHORNYU HOSSZLYUKMARO

DIXI 7060

L /
=
N
Di.om L Dis L KARBID
0.50 1.0 4 35 965456
0.60 1.2 4 35 965457
0.70 15 4 35 965458
0.80 15 4 35 960645
0.90 15 4 35 960646
1.00 15 4 35 960647
1.00 > 25 4 35 964328
1.10 2.0 4 35 960648
1.20 2.0 4 35 960649
1.30 2.0 4 35 960650
1.40 2.0 4 35 960651
1.50 2.0 4 35 960652
1.60 2.0 4 35 960653
1.70 25 4 35 960654
1.80 25 4 35 960655
1.90 25 4 35 960656
2.00 25 4 35 960657
2.50 3.0 4 35 960658
3.00 35 4 42 960659
3.50 4.0 4 42 960660
4.00 5.0 4 42 960661
450 6.0 6 50 960662
5.00 1.0 6 50 960663
6.00 7.0 8 50 960664

DO

P. 186

B Réz otvozet! Nehezen
Ontdttvas Eziist megmunk Al Mianyag
Arany ) réz otvozet

Nagyolas Simitas



EGYELU SZARMARO 3/4

0040<0180 =

DIXI 7063

0180=0400 & —7777773L

u

L
Di.om Ly D, L, Dps L KARBID
0.40 0.8 15 4.6 4 35 987593
0.50 1.0 1.5 46 4 35 983250
0.60 1.2 15 4.6 4 35 987594
0.70 1.5 1.5 46 4 35 987595
0.80 1.5 1.5 4.6 4 35 987596
0.90 1.5 2.0 5.1 4 35 987581
1.00 15 2.0 5.1 4 35 983251
1.00 > 2.5 2.0 5.1 4 35 987582
1.10 2.5 2.0 6.0 4 35 987597
1.20 2.5 2.0 6.0 4 35 987598
1.30 2.5 3.0 6.0 4 35 987599
1.40 2.5 3.0 6.0 4 35 987583
1.50 25 3.0 6.0 4 35 983252
1.50 > 3.5 3.0 6.5 4 35 987600
1.60 35 3.0 6.5 4 35 987585
1.70 3.5 3.0 6.5 4 35 987586
D1 so001 L, Dis L KARBID
1.80 35 4 35 987601
1.90 35 4 35 987602
2.00 4.0 4 35 983253
2.20 4.0 4 35 987603
2.50 4.0 4 35 987604
2.80 4.0 4 35 987605
3.00 4.0 4 35 983254
4.00 5.0 4 35 987584

@DHECO

P. 186

. Réz 6tvozet| Nehezen
Ontdttvas Eziist megmunk Al Mianyag
Arany ) réz otvozet

Nagyolas Simitas

ﬂ R 1—1&

A\

Ly

\ .

A\



DIXI 7242

SZARMAROK KOZPONTI VAGOELLEL Z=2 ‘ AR
EROSITETT SZARRAL .

P.162 D, >6

Acél Gyengén | Magasan | Rozsda-

otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

3001 a +Pb acél acél acél
al ‘ 7777777 Titdn, |Réz otvozet]| Nehezen
titan Eziist megmunk Alu Mianyag
L Gtvozet Arany | réz otvozet
‘ L Nagyolés Simitas
D, L, Dys L KARBID TiAIN D, L, Dys L KARBID TiAIN
0<2.00-0/-0.01 0<2.00 - 0/-0.01
#<3.00-0/-0.02 ©<3.00 - 0/-0.02
#=3.00 - €8 #=3.00- €8
0.10 0.25 3 38 334534 1.60 3.2 3 38 38490 57177
0.15 0.3 3 38 52628 64920 1.70 3.4 3 38 38491 44939
0.20 0.4 8 38 45705 60021 1.80 3.6 3 38 42096 38613
0.25 0.6 3 38 47916 64921 1.90 4.0 3 38 38493 57178
0.30 0.6 3 38 42172 60121 2.00 6.0 3 38 42784 39577
0.30 > 1.0 3 38 48850 60122 2.10 1.0 3 38 44058 64794
0.35 0.8 3 38 47917 950699 2.20 7.0 3 38 43956 64795
0.40 0.8 3 38 42126 60123 2.30 1.0 3 38 44877 60627
0.40 > 2.0 3 38 48851 60124 2.40 7.0 3 38 43527 64796
0.45 1.0 3 38 47918 952421 2.50 1.0 3 38 42201 36242
0.50 1.0 8 38 35241 36230 3.00 1.0 6 57 41806 46440
0.50 > 25 3 38 48852 60125 3.50 7.0 6 57 43353 57179
0.55 1.2 3 38 47921 952422 4.00 8.0 6 57 41856 57180
0.60 1.2 3 38 35242 36231 450 8.0 6 57 42202 57181
0.60 > 3.0 3 38 48853 60126 5.00 10.0 6 57 41996 36247
0.65 14 3 38 47922 952423 5.50 10.0 6 57 41807 57182
0.70 1.4 8 38 35243 36232 6.00 10.0 6 57 41907 57183
0.70 > 35 3 38 48854 57162 6.50 13.0 8 63 28932 57184
0.75 1.6 8 38 47923 57163 7.00 13.0 8 63 28933 57185
0.80 1.6 3 38 35244 36233 7.50 16.0 8 63 28934 57186
0.80 > 4.0 8 38 48855 57164 8.00 16.0 8 63 422711 57187
0.85 1.8 3 38 47066 57165 8.50 16.0 10 72 28936 57195
0.90 1.8 8 38 35245 36234 9.00 16.0 10 72 28937 57196
0.90 > 45 3 38 48856 57166 9.50 19.0 10 72 43038 57197
0.95 2.0 8 38 42846 57167 10.00 19.0 10 72 42352 57198
1.00 2.0 3 38 35246 36235 12.00 22.0 12 83 39944 57199
1.00 > 5.0 3 38 42735 55950 16.00 26.0 16 92 42354 57201
1.05 2.2 3 38 47924 57168 18.00 26.0 18 92 42355 57202
1.10 2.2 8 38 35247 57169 20.00 32.0 20 104 42356 57203
1.15 24 3 38 47925 57170
1.20 2.4 8 38 35248 36237
1.20 > 6.0 3 38 48857 57171
1.25 2.6 3 38 47926 57172
1.30 2.6 3 38 35249 57173
1.35 2.8 3 38 47927 57174
1.40 2.8 3 38 35250 36239
1.45 3.0 3 38 47928 57175
1.50 3.0 3 38 38489 36240
1.50 > 7.0 3 38 48858 57176



DIXI 7342

SZARMAROK KOZPONTI Z=2
EROSITETT SZARRAL
30°¢ =)
b
‘ L

D, L, Dy L KARBID C-TOP

0<0.10-0/-0.01

0<2.00-0/-0.02

0=6.00 - 8
0.10 0.15 4 38 334850 334910
0.15 0.23 4 38 334851 334911
0.20 0.30 4 38 334852 334912
0.25 0.38 4 38 334853 334913
0.30 0.45 4 38 334854 334914
0.35 0.53 4 38 334855 334915
0.40 0.60 4 38 334856 334916
0.50 0.75 4 38 334857 334917
0.60 0.90 4 38 334858 334918
0.70 1.05 4 38 334859 334919
0.80 1.20 4 38 334860 334920
0.90 1.35 4 38 334861 334921
1.00 1.50 4 38 334862 334922
1.10 1.65 4 38 334863 334923
1.20 1.80 4 38 334864 334924
1.30 1.95 4 38 334865 334925
1.40 2.10 4 38 334866 334926
1.50 2.25 4 38 334867 334927
1.60 2.40 4 38 334868 334928
1.70 2.55 4 38 334869 334929
1.80 2.70 4 38 334870 334930
1.90 2.85 4 38 334871 334931
2.00 3.00 4 38 334872 334932
2.50 3.75 4 38 334873 334933
3.00 450 6 55 334874 334934
4.00 6.00 6 55 334875 334935
5.00 7.50 6 55 334876 334936
6.00 9.00 6 55 334877 334937
8.00 12.00 8 64 334878 334938

10.00 15.00 10 67 334879 334939
12.00 18.00 12 74 334880 334940

DHELO

P. 188
P.190
Acél Gyengén )(/Magasan )| Rozsda- |
+Pb Otvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
acél acél acél
Specidlicis T|_tan, Réz oy_vozet Nehezen
Stvizetek ntlt.z.an Eziist rpegmunk
otvozet Arany |réz otvozet
Nagyolas Simitas



DIXI 7202

SZARMAROK VAGOELLEL =2
30°7
N R
é»
L
D s L, Dis L KARBID TiAIN DIAMANT
0<2.00-0/-0.01
0=2.00-e8
1.50 6 2.0 32 690 57063
2.00 8 2.0 32 691 57064 61616
2.50 8 25 32 692 57065
3.00 10 3.0 38 693 57066 36199
3.50 12 35 38 34760 57067
4.00 12 4.0 50 694 57068 63847
4.50 12 45 50 41135 57069
5.00 14 5.0 50 34623 57070
6.00 16 6.0 50 34624 57071 62991
7.00 18 7.0 60 29769 57072
8.00 20 8.0 63 698 57073 67513
9.00 20 9.0 67 43726
10.00 22 10.0 12 699 57075
11.00 22 11.0 73 28686
12.00 22 12.0 73 30940 57077

DHEO

P. 162
Acél Gyengén | Rozsda- Titdn, (Réz 6tvozet
+Pb otvozott mentes titan Eziist
acél acél Gtvozet Arany
Nehezen
megmunk Alu Grafit Mianyag
réz 6tvozet
Nagyolas Simitas



DIXI 7222

SZARMAROK KOZPONTI VAGOELLEL Z=2
30°( ~ =
D L
Ly
L
D; cs L, Dis L KARBID TiAIN DIAMANT
3.00 30.0 3 60 44756 57124 60231
4.00 30.0 4 60 44757 57125 60232
5.00 35.0 5 75 44758 57133 60233
6.00 40.0 6 100 44759 57134 60234
8.00 40.0 8 100 44760 57135 60235
10.00 40.0 10 100 44761 57136 60236
12.00 45.0 12 100 44762 57137 60237
16.00 65.0 16 150 44764
20.00 65.0 20 150 44766 57140

DHELO

P.178
. Gyengén | Rozsda- Titdn, Réz 6tvozet
Acél A . .
Otvozott mentes titan Eziist
+Pb . . P
acél acél Gtvozet Arany
Nehezen
megmunk Alu Grafit Muanyag
réz tvozet
Nagyolas Simitas



DIXI 7240

HOSSZLYUKMARG EXTRA ROVID Z=2 @ @

P. 162

Gyengén | Magasan | Rozsda-

é;il otvozott | Gtvozott | mentes || Ontdttvas
30° 4/ =) aceél aceél aceél
\
B Specialis ot " megmonk| Al
L, Gtvozet Arany | réz otvozet
‘ L Mianyag Nagyolas Simitas
D, L, Dps L KARBID TiAIN D, L, Dps L KARBID TiAIN
0<2.00-0/-0.01 #<2.00 - 0/-0.01
#<3.00-0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
#=3.00 - €8 #=3.00- 8
0.04 0.04 8 38 954084 1.50 1.50 8 38 50548 56840
0.05 0.05 3 38 954085 1.55 1.55 3 38 63812 64377
0.06 0.06 8 38 951973 1.60 1.60 8 38 63813 64378
0.07 0.07 3 38 954087 1.65 1.65 3 38 63814 64379
0.08 0.08 8 38 954086 1.70 1.70 8 38 63815 64380
0.09 0.09 3 38 954089 1.75 1.75 3 38 63816 64381
0.10 0.10 8 38 63609 64354 1.80 1.80 8 38 63817 64382
0.12 0.12 3 38 954090 956316 1.85 1.85 3 38 63818 64383
0.15 0.15 8 38 63608 64355 1.90 1.90 8 38 63819 64384
0.20 0.20 3 38 63610 64356 1.95 1.95 3 38 63820 64385
0.25 0.25 3 38 63678 64357
0.30 0.30 3 38 63679 64253 2.00 2.00 6 50 63821 64386
0.35 0.35 8 38 63680 64358 2.10 2.10 6 50 63823 64387
0.40 0.40 3 38 56551 61443 2.20 2.20 6 50 63824 64388
0.45 0.45 8 38 63681 64359 2.30 2.30 6 50 63825 64389
2.40 2.40 6 50 63826 64390
0.50 0.50 8 38 63682 64254 2.50 2.50 6 50 63827 64391
0.55 0.55 3 38 63683 64360
0.60 0.60 8 38 45571 64361 3.00 3.00 6 50 63828 64392
0.65 0.65 3 38 63684 64362 3.50 3.50 6 50 63829 64393
0.70 0.70 8 38 63685 64363
0.75 0.75 3 38 63686 64364 4.00 4.00 6 50 63830 64394
0.80 0.80 8 38 63687 64255 450 450 6 50 63831 64395
0.85 0.85 3 38 63688 64365
0.90 0.90 8 38 63689 62538 5.00 5.00 6 50 63832 64397
0.95 0.95 3 38 63690 64366 5.50 5.50 6 50 63833 64398
1.00 1.00 3 38 50547 64367
1.05 1.05 8 38 63691 64368
1.10 1.10 3 38 63692 64369
1.15 1.15 8 38 63805 64370
1.20 1.20 3 38 63806 64371
1.25 1.25 8 38 63807 64372
1.30 1.30 3 38 63808 64373
1.35 1.35 3 38 63809 64374
1.40 1.40 3 38 63810 64375
1.45 1.45 8 38 63811 64376



DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

EXTRA ROVID MAROK Z=2
30° 4 ﬂ =
%
J» L1
L,
L
Db L D, Dg L L  DIXI  KARBID TAIN
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
@=3.00 - e8
015 015 013 3 38 045 7237 66047 66149
020 020 017 3 38 060 7237 66068 66150
025 025 02 3 38 075 7237 66070 66151
090 7237 66071 66152
03 03 02 3 38 150 7238 66196 66254
105 7237 66072 66153
L 175 7238 66197 66255
120 7237 66073 66154
040 040 037 3 38 200 7238 66199 66256
320 7239 66296 66355
135 7237 66074 66155
045 045 042 3 38 225 7238 66201 66257
360 7239 66297 66356
150 7237 66075 66156
250 7238 66202 66258
400 7239 66298 66357
05 05 04 3 38 500  7239-10D 978569 979371
600  7239-12D 979313 979447
750 7239-15D 979475 979497
165 7237 66076 66157
275 7238 66203 66259
440 7239 66299 66358
UiaobEe o LE)E B 550  7239-10D 979332 979373
660  7239-12D 979413 979448
825  7239-15D 979478 979498
180 7237 66077 66158
300 7238 66205 66260
480 7239 66300 66366
060 060 05 3 38 600  7239-10D 979333 979374
720 7239-12D 979416 979449
900  7239-15D 979480 979499
195 7237 66078 66159
325 7238 66206 66261
520 7239 66301 66367
LU 650  7239-10D 979334 979375
780 7239-12D 979417 979450
975  7239-15D 979482 979500
210 7237 66079 66160
350 7238 66207 66262
560 7239 66302 66368
070 070 065 3 38 700 7239-10D 979335 979376
840  7239-12D 979419 979451
1050  7239-15D 979483 979503
225 7237 66080 66161
375 7238 66208 66263
600 7239 66303 66369
7 7 7
075 075 0703 3 g5 gD 97936 979377
900  7239-12D 979420 979452
125  7239-15D 979484 979505
240 7237 66081 66162
4.00 7238 66209 66264
640 7239 66304 66370
080 080 075 3
38 800  7239-10D 979337 979378
9.60 7239-12D 979421 979453
1200 7239-15D 979485 979506

Acél
+Pb

Speciélicis
otvozetek

MUanyag

DHELO

P. 162
P. 164

Gyengén | Magasan
Otvozott Otvozott
acél acél

Rozsda- ([
mentes || OntGttvas
acél

Titdan, (Réz otvozet) Nehezen

titan Eziist
otvozet Arany

Nagyolas

DIXI 7237
DIXI 7238
DIXI 7239
DIXI 7239-10D
DIXI 7239-12D
DIXI 7239-15D

megmunk A
réz 6tvozet

u

Simitas
L,=2xD,
L,="5xD,
L,=%xD,
L,="70xDy4
L,="72xD,
L,="75xDy4



DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

D, L, D, Dygs L L, DIXI KARBID  TiAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
255 7231 66082 66164
4.25 7238 66210 66265
6.80 7239 66305 66371
085 08 080 3 38 850  7239-10D 979338 979409
10.20 7239-12D 979423 979454
12.75 7239-15D 979486 979507
2.70 7237 66083 66165
450 7238 66211 66266
7.20 7239 66306 66372
0% 0% 085 3 38 900 7239-10D 979339 979379
10.80 7239-12D 979430 979455
13.50 7239-15D 979487 979509
2.85 7237 66084 66166
475 7238 66212 66267
7.60 7239 66307 66373
095 0% 0% 3 38 950  7239-10D 979340 979380
11.40 7239-12D 979431 979456
14.25 7239-15D 979488 979510
3.00 7237 66110 66167
5.00 7238 66213 66268
8.00 7239 66308 66374
100 100 035 3 3 000 7239-10D 979341 979381
12.00 7239-12D 979206 979457
15.00 7239-15D 979489 979511
3.15 7231 66113 66168
5.25 7238 66214 66269
8.40 7239 66309 66375
105 105 100 3 38 450 7230-10D 979342 979382
12.60 7239-12D 979432 979458
15.75 7239-15D 979490 979512
3.30 7237 66115 66169
5.50 7238 66218 66270
8.80 7239 66310 66376
110 110105 3 38 11.00 7239-10D 979343 979383
13.20 7239-12D 979433 979459
16.50 7239-15D 979491 979513
3.45 7231 66116 66170
5.75 7238 66219 66271
9.20 7239 66313 66377
115 115110 3 38 11.50 7239-10D 979344 979384
13.80 7239-12D 979434 979460
17.25 7239-15D 979492 979514
3.60 7237 66117 66171
6.00 7238 66220 66272
9.60 7239 66314 66378
120120 4153 38 500 7939-100 979345 979385
14.40 7239-12D 979435 979461
18.00 7239-15D 979493 979515
3.75 7237 66118 66172
6.25 7238 66221 66273
10.00 7239 66315 66379
125 125 120 3 3 12.50 7239-10D 979346 979386
15.00 7239-12D 979437 979462
18.75 7239-15D 979494 979516
3.90 7231 66119 66173
6.50 7238 66222 66274
10.40 7239 66316 66380
130 130 1% 3 3 13.00 7239-10D 979347 979387
15.60 7239-12D 979438 979463
19.50 7239-15D 979495 979517
4.05 7237 66120 66174
6.75 7238 66223 66275
135 135 130 3 38 1080 7239 66317 66381
13.50 7239-10D 979348 979388
16.20 7239-12D 979439 979464
20.25 7239-15D 979496 979518

DHECO

P. 162
P. 164
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb otvozott Otvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél
Specialici Titdn, (Réz 6tvozet! Nehezen
pecia ICII(S titan Eziist megmunk Alu
otvozete Gtvozet Arany ) réz otvozet
Miianyag Nagyolas Simitas
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L, =5 xD;
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI 7239-12D L,="17x D,
DIXI 7239-15D L, =15 x D,
30"‘/ r:x¢ S
0 — - — ‘f —
\
i
Lz -
L




DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

D, L, D, Dygs L L, DIXI KARBID  TiAIN
0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
4.20 7231 66123 66175
7.00 7238 66224 66276
1.40 140 135 3 38 11.20 7239 66318 66382
14.00 7239-10D 979349 979389
16.80 7239-12D 979440 979465
435 7237 66124 66176
7.25 7238 66225 66277
1.45 145 135 3 38 11.60 7239 66319 66383
14.50 7239-10D 979350 979390
17.40 7239-12D 979441 979466
450 7231 66125 66177
7.50 7238 66226 66278
1.50 150 145 3 38 12.00 7239 66320 66384
15.00 7239-10D 979351 979391
18.00 7239-12D 979442 979467
4.65 7237 66126 66178
7.75 7238 66227 66279
1.55 155 150 3 38 12.40 7239 66323 66385
15.50 7239-10D 979352 979392
18.60 7239-12D 979443 979468
4.80 7237 66127 66179
8.00 7238 66228 66280
1.60 160 155 3 38 12.80 7239 66324 66386
16.00 7239-10D 979353 979393
19.20 7239-12D 979444 979469
495 7237 66128 66180
8.25 7238 66229 66281
1.65 165 160 3 38 13.20 7239 66325 66387
16.50 7239-10D 979354 979394
19.80 7239-12D 979445 979470
5.10 7231 66129 66182
8.50 7238 66230 66282
1.70 170 165 3 38 13.60 7239 66326 66388
17.00 7239-10D 979355 979395
20.40 7239-12D 979446 979471
5.25 7237 66130 66183
8.75 7238 66231 66283
175 178 170 3 38 14.00 7239 66327 66389
17.50 7239-10D 979356 979396
5.40 7237 66133 66184
9.00 7238 66232 66284
180 180 17533 0 7y 66328 66390
18.00 7239-10D 979357 979398
5.55 7237 66134 66185
9.25 7238 66233 66285
1.85 185  1.80 3 38 1480 1239 66329 -
18.50 7239-10D 979358 979399
5.70 7237 66135 66186
9.50 7238 66234 66286
190 190 18 3 38 15.20 7239 66330 66392
19.00 7239-10D 979359 979400
5.85 7237 66136 66187
9.75 7238 66235 66287
195 195 1% 3 3 15.60 7239 66333 66393
19.50 7239-10D 979360 979401
6.00 7231 66137 66188
200 200 195 6 5o 1000 7238 66236 66288
16.00 7239 66334 66394
20.00 7239-10D 979361 979402
6.30 7237 66138 66189
210 210 200 6 50 10.50 7238 66237 66289
16.80 7239 66335 66395
21.00 7239-10D 979362 979403
6.60 7237 66194 66195
290 220 210 6 50 11.00 7238 66238 66290
17.60 7239 66350 66396
22.00 7239-10D 979363 979404

DHELO

P. 162
P. 164
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél
Specialici Titdn,  (Réz 6tvozet] Nehezen
pecta 'CII(S titan Eziist megmunk Alu
otvozete otvozet Arany | réz otvozet
Mianyag Nagyolas Simitas
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L, =5 xD;
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI 7239-12D L,="17x D,
DIXI 7239-15D L, =15 x D,
30"‘/ r:x¢ S
0 — - — ‘f —
\
i
Lz -
L




DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

DHELO

P. 162
P. 164
D, L, D, Dy L L, DIXI KARBID  TiAIN Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
@<2.00-0/-0.01 +Pb OtVOZ,OT.'t OtVOZICIJtt men?elzs Ontottvas
§<3.00 - 0/-0.02 acel acé acé
@=3.00 - e8
Specialicis Titan, Réz otvozet| Nehezen
6.90 7237 66139 66190 ﬁavdzetek titan Eziist megmunk Alu
230 290 6 11.50 7238 66239 66291 Otvozet Arany ) réz otvozet
2.30 - : 50 1840 7239 66351 66397
2300  7239-10D 7964 9705 | Nagyolés Simitas
7.20 7237 66140 66191 uanyag
1200 7238 66240 66292
240 240 230 6 50 4995 7539 66352 66398
2400  7239-10D 979368 979406
750 7237 66143 66192
I 66241 66293 DIXI 7237 L,=2xD;
- - - 2000 7239 66353 66399
2500  7239-10D 979369 979407
900 7237 66144 66193 DIXI 7238 Ly="5xDy
1500 7238 66294 66295
800 300 230 6 S0 550 7539 66354 66400 DIX] 7239 L=9xD
30.00 7239-10D 979370 979408 2~ 1

DIXI 7239-10D L,=10xD,
DIXI17239-12D L,=17xD,
DIXI7239-15D L,=1%x D,




DIXI 7582

SZARMAROK =2
EROSITETT SZARRAL
Acél
35° A +Pb
1
ol =
— Alu
b
‘ L Nagyolas
D, L, Dps L KARBID  TiAIN
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.00 2.0 8 38 47357 56304
1.50 3.0 3 38 47358 56305
2.00 4.0 4 50 47359 56306
2.50 5.0 4 50 47360 56307
2.80 6.0 6 50 35734 36304
3.00 6.0 6 50 30298 36305
3.80 8.0 6 50 34973 36306
4.00 8.0 6 50 30299 36607
4.50 10.0 6 50 35709 56983
5.00 10.0 6 50 30300 36309
5.50 10.0 6 50 35735 56303
6.00 10.0 6 50 29100 36299
8.00 15.0 8 60 29101 36300
10.00 18.0 10 66 29102 56334
12.00 20.0 12 73 30521 36302
16.00 25.0 16 82 30523 56318
20.00 35.0 20 104 31858 56335

@6

P. 202

Ontéttvas

Mianyag

D,=28

Titan, Réz otvozet! Nehezen

titan Eziist megmunk
Otvozet Arany | réz 6tvozet
Simitas



DIXI 7572

SZARMAROK Z=2
| 35° 4
AN ! .
| —- — - — - — - — - — - — -
-+ e
| S
L
I
D; s L Dy L KARBID  TiAIN DIAMANT*
3.00 14.0 3 50 32484 56320 57045
4.00 16.0 4 50 32485 56321 57046
5.00 18.0 5 60 32486 56322 57047
6.00 20.0 6 75 32487 56337 57048
7.00 22.0 Ji 75 32488
8.00 25.0 8 75 32489 56336 57050
10.00 30.0 10 90 32491 56341
12.00 36.0 12 100 32492 56342
DIXI 7232
EGYENESHORNYU HOSSZLYUKMARO Z=2
S e
L
L
D es L, Dy L KARBID
2.00 6.0 2 38 42540
3.00 7.0 3 38 42541
4.00 8.0 4 50 42542
6.00 10.0 6 57 42543
8.00 16.0 8 63 42544

@O

P. 202

Réz otvozet! Nehezen

'I:\r?,il Eziist megmunk Alu Grafit
Arany | réz 6tvozet
Mianyag
Nagyolas Simitas

* nem vas alapanyagokhoz

DHELO

P. 186

. Réz ttvozet
Ont6ttvas Eziist Alu Muanyag
Arany

Nagyolas Simitas



DIXI 7243

SZARMAROK KOZPONTI VAGOELLEL Z=3 ‘ ()
EROSITETT SZARRAL 02085°

P. 166 D,>6

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

30° ¢ N +Pb acél acél acél
el L 77777 T Titan,  (Réz dtvézet] Nehezen
al titan Eziist megmunk Alu Mdanyag
] Gtvozet Arany | réz otvozet
1
L - Nagyolds Simités
D, L, Dps L KARBID TiAIN D, L, Dps L KARBID TiAIN
@<2.00-0/-0.01 0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02 0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8 0=3.00 - e8
0.35 1.0 8 38 956955 956956 6.50 13.0 8 63 28948 57691
0.40 1.2 3 38 956957 956958 7.00 13.0 8 63 42562 57217
0.50 15 8 38 48089 60914 7.50 16.0 8 63 43920 57218
0.60 1.8 3 38 61842 61841 8.00 16.0 8 63 41809 36267
0.70 2.1 8 38 61843 61844 8.00 > 15.0 10 63 28951 57692
0.75 24 3 38 48090 57205 8.50 16.0 10 72 43215 57220
0.80 24 8 38 66799 61845 9.00 16.0 10 72 28953 57221
0.90 2.7 3 38 60383 952308 9.50 19.0 10 72 28954 57222
1.00 3.0 8 38 48091 57206 10.00 19.0 10 72 42357 57223
1.10 33 3 38 59356 950790 12.00 22.0 12 83 39945 57224
1.20 3.6 8 38 39932 61352 14.00 22.0 14 83 27781 57225
1.25 39 3 38 48092 57207 16.00 26.0 16 92 42358 57226
1.30 3.9 8 38 49835 950044 18.00 26.0 18 92 42359 57227
1.40 42 3 38 60201 952191 20.00 32.0 20 104 42360 57228
1.50 45 8 38 48093 57208
1.60 48 3 38 64985 950045
1.70 5.1 8 38 57785 67283
1.75 5.4 3 38 48094 57209
1.80 5.4 8 38 50297 66988
1.90 5.7 3 38 66798 952309
2.00 6.0 8 38 42203 40868
2.10 7.0 3 38 45168 64847
2.20 7.0 8 38 57873 67276
2.30 7.0 3 38 40848 67277
2.40 7.0 8 38 42329 64809
2.50 7.0 3 38 41909 42105
3.00 1.0 6 57 41855 42106
3.50 7.0 6 57 41928 57210
4.00 8.0 6 57 41880 42341
4.50 8.0 6 57 41808 57211
5.00 10.0 6 57 41858 42107
5.50 10.0 6 57 41910 57690
6.00 10.0 6 57 41908 35589
6.00 > 12.0 8 63 43409 57214



DIXI 7343

SZARMAROK EROSITETT SZARRAL Z=3
VALT0Z0
35%38° 4
‘ — 1
0l =)
L
| L
D, L, Dps L KARBID C-TOP
0<0.30-0/-0.01
0<2.00 - 0/-0.02
0=6.00 - 8
0.30 0.70 4 38 334881 334941
0.35 0.80 4 38 334882 334942
0.40 0.90 4 38 334883 334943
0.45 1.00 4 38 334884 334944
0.50 1.10 4 38 334885 334945
0.60 1.40 4 38 334886 334946
0.70 1.60 4 38 334887 334947
0.80 1.80 4 38 334888 334948
0.90 2.00 4 38 334889 334949
1.00 2.20 4 38 334890 334950
1.10 2.40 4 38 334891 334951
1.20 2.60 4 38 334892 334952
1.30 2.80 4 38 334893 334953
1.40 3.00 4 38 334894 334954
1.50 3.20 4 38 334895 334955
1.60 3.40 4 38 334896 334956
1.70 3.60 4 38 334897 334957
1.80 3.80 4 38 334898 334958
1.90 4.00 4 38 334899 334959
2.00 4.30 4 38 334900 334960
2.50 5.30 4 38 334901 334961
3.00 6.30 6 55 334902 334962
4.00 8.30 6 55 334903 334963
5.00 10.30 6 55 334904 334964
6.00 13.00 6 55 334905 334965
8.00 18.00 8 64 334906 334966
10.00 22.00 10 67 334907 334967
12.00 26.00 12 74 334908 334968
16.00 30.00 16 83 334909 334969

@606

P. 192
P. 194
Acél Gyengén )(/Magasan)| Rozsda- |
+Pb Otvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
acél acél acél
Bpecialicis T|_tan, Réz oEvozet Nehezen
e titan Eziist megmunk
Otvozetek | .. . PR
otvozet Arany réz otvozet
Nagyolas Simitas



DIXI 7203

SZARMAROK - KOZPONTI VAGOELLEL Z=3 @ @
P. 166
Acél Gyengén [ Magasan | Rozsda- f
+Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't mentes Ontottvas
30° / . acél acél acél
- BN Titan,  (Réz 6tvozet| Nehezen
a titan Eziist megmunk Alu Mianyag
1 Gtvozet Arany | réz otvozet
L
L Nagyolas Simitas

D; cs L, Dps L KARBID TiAIN
2.00 8.0 2.0 32 701 57082
2.50 8.0 25 32 702 57089
3.00 10.0 3.0 38 703 57090
3.50 12.0 35 38 34761 57101
4.00 12.0 4.0 50 704 57102
5.00 15.0 5.0 50 34626 57103
6.00 18.0 6.0 50 34627 57104
7.00 20.0 7.0 60 27097 57105
8.00 25.0 8.0 63 707 57106
9.00 25.0 9.0 67 43184 57107
10.00 30.0 10.0 72 30853 57108
11.00 30.0 11.0 73 30938 57109
12.00 30.0 12.0 13 30854 57110
13.00 30.0 13.0 75 23885 57111
15.00 30.0 15.0 75 23886 57113
16.00 30.0 16.0 92 27072 57114
18.00 40.0 18.0 125 26086 57115
20.00 40.0 20.0 130 26087 57117



DIXI 7223

SZARMAROK KOZPONTI VAGOELLEL

T We60

P.178

Gyengén | Magasan | Rozsda-

A?,i' otvozott | Gtvozott | mentes | Ontottvas
30°4 =Y + acél acél acél
\
(] - —_— - Titan, Réz otvozet! Nehezen
titan Eziist megmunk Alu Mdanyag
L Gtvozet Arany | réz otvozet
<—1>
L Miianyag Nagyolas Simités
D; cs L, Dis L KARBID TiAIN DIAMANT*
3.00 30.0 3 60 44695 57141 60249
4.00 30.0 4 60 44696 57142 60250 * nem vas alapanyagokhoz
5.00 35.0 5 75 44697 57143 60251
6.00 40.0 6 100 44698 57144 59009
8.00 40.0 8 100 44699 57145 60252
10.00 40.0 10 100 44700 57146 60253
12.00 45.0 12 100 44701 57147 60254
14.00 65.0 14 150 44702 57149
16.00 65.0 16 150 44703 57150



DIXI 7333

HOSSZLYUKMARO EXTRA ROVID Z2=3
35° 4 =)
\
(e e
Ly

D, L, Dps L KARBID CUTINOX

@<2.00-0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02

0=3.00 - e8
0.30 0.3 8 38 977779 977815
0.40 0.4 3 38 977780 977816
0.50 0.5 8 38 977781 977817
0.60 0.6 3 38 977782 977818
0.70 0.7 8 38 977783 977819
0.80 0.8 3 38 977784 977820
0.90 0.9 8 38 977785 977821
1.00 1.0 3 38 977786 977822
1.10 1.1 8 38 977787 977823
1.20 1.2 3 38 977788 977825
1.30 1.3 8 38 977789 977826
1.40 14 3 38 977790 977827
1.50 1.5 8 38 977791 977828
1.60 1.6 3 38 977792 977829
1.70 1.7 8 38 977793 977830
1.80 1.8 3 38 977794 977831
1.90 1.9 8 38 977795 977832
2.00 2.0 3 38 977796 977833
2.50 2.5 8 38 977797 977834
3.00 3.0 3 38 977798 977835
4.00 4.0 4 42 977799 977836
5.00 5.0 5 50 977800 977837
6.00 6.0 6 50 977801 977838
8.00 8.0 8 63 977802 977839

10.00 10.0 10 72 977803 977840

DHECO

P. 180
Acél Gyengén )(/Magasan )| Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes ||Ontdttvas
acél acél acél
Specidlicis T|_tan, Réz Btvozet Nehezen
e titan Eziist megmunk Alu
Otvozetek .. . PR
otvozet Arany réz otvozet
Mianyag Nagyolas Simitas



DIXI 7333-D

HOSSZLYUKMARQ EXTRA ROVID

é»
L
D, L, D, Digs L L, DIXI KARBID CUTINOX
0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
0.90 7333-3D 978791 978793
0.30 03 0.27 3 38 1.50 7333-5D 978895 978896
2.40 7333-8D 978591 978922
1.20 7333-3D 978794 978795
0.40 0.4 0.37 3 38 2.00 7333-5D 978897 978898
3.20 7333-8D 978928 979009
1.50 7333-3D 978796 978798
0.50 05 0.45 3 38 2.50 7333-5D 978899 978900
4.00 7333-8D 979010 979011
1.80 7333-3D 978799 978800
0.60 06 0.55 3 38 3.00 7333-5D 978901 978902
4.80 7333-8D 979012 979014
2.10 7333-3D 978801 978802
0.70 0.7 0.65 3 38 3.50 7333-5D 978903 978904
5.60 7333-8D 979016 979017
2.40 7333-3D 978803 978804
0.80 08 0.75 3 38 4.00 7333-5D 978905 978906
6.40 7333-8D 979018 979019
2.70 7333-3D 978805 978806
0.90 09 0.85 3 38 4.50 7333-5D 978907 978908
7.20 7333-8D 979020 979021
3.00 7333-3D 978807 978808
1.00 1.0 0.95 3 38 5.00 7333-5D 978909 978910
8.00 7333-8D 979022 979023
3.30 7333-3D 978809 978811
1.10 1.1 1.05 3 38 5.50 7333-5D 978911 978912
8.80 7333-8D 979024 979025
3.60 7333-3D 978812 978813
1.20 12 1.15 3 38 6.00 7333-5D 978913 978914
9.60 7333-8D 979026 979027
3.90 7333-3D 978814 978815
1.30 1.3 1.25 3 38 6.50 7333-5D 978915 978916
10.40 7333-8D 979028 979029
4.20 7333-3D 978816 978817
1.40 1.4 1.35 3 38 7.00 7333-5D 978917 978918
11.20 7333-8D 979030 979031
450 7333-3D 978818 978819
1.50 1.5 1.45 3 38 7.50 7333-5D 978919 978920
12.00 7333-8D 979032 979033
4.80 7333-3D 978820 978821
1.60 1.6 1.55 3 38 8.00 7333-5D 978921 978923
12.80 7333-8D 979034 979035
5.10 7333-3D 978823 978824
1.70 1.7 1.65 3 38 8.50 7333-5D 978924 978925
13.60 7333-8D 979036 979037
5.40 7333-3D 978826 978828
1.80 18 1.75 3 38 9.00 7333-5D 978926 978927
14.40 7333-8D 979038 979039
5.70 7333-3D 978829 978830
1.90 1.9 185 3 38 9.50 7333-5D 978929 978930
15.20 7333-8D 979041 979040

DHELO

P. 180
Acél Gyengén ||(Magasan)| Rozsda- ([
Pb Otvozott Gtvozott mentes ||Ontdttvas
* acél acél acél
Specialici Titan, Réz otvozet [ Nehezen
..qsf'at'cl'(s titan Eziist megmunk Alu
otvozete Otvozet Arany | réz ttvozet
Miianyag Nagyolas Simitas
DIXI7333-3D  L,=7xD,
DIX17333-5D L,="xD,
DIXI7333-8D  L,=7xD,



DIXI 7333-D

P. 180
D‘ 350 ™ Q| Acél Gyengeén ||(Magasan)| Rozsda- ([
A ! 1 Pb Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
7777‘777 * acél acél acél
o =
1 |l Specidlicis Titan, | /Réz 6tvozet|[Nehezen
L pec titan Eziist megmunk Alu
2 Otvozetek - e
L —_— = Otvozet Arany | réz 6tvozet
Miianyag Nagyolas Simitas
D, L, D, D L L, DIXI KARBID CUTINOX
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
6.00 7333-3D 978848 978849 DIXI 7333-3D I-2 =oX D1
2.00 2.0 1.90 3 38 10.00 7333-5D 978931 978932
16.00 7333-8D 979042 979043 . —
750  7333-3D 978850 978851 DIX17333-5D  L,="5xDy
2.50 2.5 2.40 3 38 12.50 7333-5D 978933 978934
20.00 7333-8D 979044 979045 DIXI 7333-8D |_2 =9x Dl
9.00 7333-3D 978852 978853
3.00 29 2.90 3 38 15.00 7333-5D 978935 978936
24.00 7333-8D 979046 979047
4.00 4.0 3.80 4 42 12.00 7333-3D 978854 978855
DIX1 7543 XIDUR
SZARMAROK z=3 (Y@
EROSITETT SZARRAL 005075
P. 204
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda-
+Pb Gtvozott Gtvozott mentes Fontes
150 /,1\ acél acél acél
1 \ N Titan,
titan
o —-—— - — - —-0 Gtvdzet
L Nagyolés Simitas
‘ L
D, L, Dis L XIDUR
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.00 2.0 4 50 51704
1.50 3.0 4 50 63945
2.00 3.0 4 50 51705
2.50 3.0 4 50 63946
3.00 45 6 57 51706
4.00 6.0 6 57 51707
5.00 1.0 6 57 51708
6.00 8.0 8 63 51709
8.00 10.0 10 72 51710
10.00 12.0 10 72 51711
12.00 15.0 12 83 51712

+



DIXI 7583

SZARMAROK Z=3 any
EROSITETT SZARRAL

P. 166

Gyengén | Magasan | Rozsda-

/:\rgzl otvozott | otvozott | mentes Ontsttvas
35° /4 = aceél aceél acél
al—- - 7' ,,,,, — Titdn, 'Réz otvozet! Nehezen
— titan Eziist megmunk Alu Mianyag
L, Gtvozet Arany | réz otvozet
‘ L Nagyolas Simitas
D, L, Dy L  KARBID TIAIN DLC*
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
0.30 0.6 8 38 972403 972404 975572
0.40 0.8 3 38 972405 972406 982427 * nem vas ala panyagokhoz
0.50 1.0 8 38 52565 963644 977361
0.60 1.2 3 38 963676 963678 982428
0.70 1.4 8 38 963677 963679 973037
0.80 1.6 3 38 954650 963680 982429
0.90 1.8 8 38 951666 963681 983104
1.00 2.0 3 38 31445 44659 960097
1.10 2.2 8 38 66496 66497 983105
1.20 24 3 38 66498 66499 973027
1.30 2.6 3 38 66500 66501 983106
1.40 2.8 3 38 66502 66503 983107
1.50 3.0 8 38 29407 40913 957103
1.60 3.2 3 38 41962 66510 983108
1.70 34 3 38 66504 66505 983109
1.80 3.6 3 38 66506 66507 983111
1.90 3.8 8 38 66508 66509 983112
2.00 4.0 3 38 39304 40081 61971
2.50 5.0 8 38 39213 40580 61973
3.00 6.0 6 50 40739 41954 61974
4.00 8.0 6 50 34377 53324 984169
5.00 10.0 6 50 48700 53325 984170
6.00 12.0 6 50 978074 978075 984171



DIXI 7253 CUTINOX

SZARMAROK VALT0ZO SPIRALSZOGGEL 2=3 ()
0.1)1(14-5(120
P. 170
Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- |
R o roo +Pb otvozott ||| otvozott mentes | Ontdttvas
DN¢ /\4:2 -48 acel acel acél
| N B =
0l 5 Specidlicis|| T
% — Otvozetek = .. .
A—j L dtvozet
1
L, Nagyolés Simitas
L
Di s L, D, L, Dis L CUTINOX
3.00 4.0 2.80 9 6 57 968764
4.00 5.0 3.70 12 6 57 968765
5.00 6.0 4.60 15 6 57 968766
6.00 7.0 5.50 18 8 63 968767
8.00 9.0 7.50 24 10 72 968768
10.00 11.0 9.30 30 10 72 968769
12.00 13.0 11.20 36 12 83 968770
16.00 17.0 15.20 43 16 92 968771
DIXI 7563 - 7563-FC DIXAL
SZARMAROK VALTOZ0 SPIRALSZOGGEL Z=3 ‘
5 o SR
P. 206
Y !
7563 o =
‘ | ‘ L I Réz 6tvozet| Nehezen
-~ = Eziist megmunk Alu Mianyag
L
L 2 - Arany | réz 6tvozet
o A20-47° )
Nagyolas Simitas
1 |
7563-FC = e
- | — 7563  7563-FC
L
L - —
D1 110 L, D, L, Dy L DIXAL  DIXAL
4.00 9.0 3.60 14 4 57 991388
6.00 13.0 5.60 21 6 57 991389 321899
8.00 19.0 7.40 26 8 63 991390 321900
10.00 22.0 9.30 30 10 72 991391 321901
12.00 26.0 11.00 37 12 83 991392 321902
16.00 32.0 15.00 42 16 92 991393 321903
20.00 38.0 19.00 50 20 104 991394 322866



DIXI 7273

SIMITO SZARMAROK Z=3
150 /
| ]
Ly
| L
Dies L, Dis L KARBID TiAIN
3.00 10.0 3 38 35741 57254
4.00 12.0 4 50 35742 57255
5.00 14.0 5 50 34225 57256
6.00 16.0 6 57 35743 57258
8.00 20.0 8 63 34227 57259
10.00 22.0 10 72 34228 57260
12.00 22.0 12 73 34229 57261
16.00 21.0 16 82 35745
20.00 35.0 20 104 35747
DIXI 7593
SZARMAROK Z=3-4
S| a0of
Y I
o Y —
\ |
L
! L 1
L
Dits L, D, L, Dy L z KARBID
6.00 6.0 5.6 30 6 66 3 49281
8.00 8.0 1.6 45 8 81 3 49282
10.00 10.0 9.6 50 10 90 3 49283
12.00 12.0 11.6 55 12 100 3 49284
16.00 16.0 15.6 72 16 120 3 49285
20.00 20.0 19.6 80 20 130 4 49286

@B

P. 166
. Gyengén
Acel 1 tvizot
+Pb .
acel
Nehezen
megmunk Alu

réz otvozet

Nagyolas

D1212

) Titan, Réz otvozet
Onttttvas titan Eziist
Otvozet Arany

Mianyag

Simitas

DELe

P. 204

Alu

Nagyolas

Simitas



DIXI 7244

SZARMAROK KOZPONTI VAGOELLEL Z=4 Jany
EROSITETT SZARRAL
P. 176
Acsl || Gvengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't mentes Ontottvas
30o( ~ acel acel acél
al oo =N Titén, |Réz 6tvézet| Nehezen
el titan Eziist megmunk Alu Grafit
Gtvozet Arany | réz otvozet
Ly
L - Mianyag Nagyolas Simitas
D, L, Dps L KARBID  TiAIN DIAMANT*
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
0.40 1.2 8 38 45695 61846
0.50 15 3 38 45696 61345 * nem vas alapanyagokhoz
1.00 3.0 8 38 55964 57230 63697
1.50 4.0 3 38 56731 57231 63698
2.00 1.0 8 38 52357 57232 63699
3.00 8.0 6 57 28959 57233 63700
4.00 11.0 6 57 42123 57239 63701
450 11.0 6 57 42124 57241
5.00 13.0 6 57 41881 57242 63703
6.00 13.0 6 57 28965 57243 36278
7.00 16.0 8 63 28967 57244
8.00 19.0 8 63 42906 57245
9.00 19.0 10 72 28971 57246
10.00 22.0 10 12 42361 57247
12.00 26.0 12 83 39946 57248
14.00 26.0 14 83 42362 57249
16.00 32.0 16 92 42363 57251
20.00 38.0 20 104 42227 57253



DIXI 7204

SZARMAROK - KOZPONTI VAGOELLEL Z=4 @ @
P. 176 D,=6
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
30° 4 acél acél acél
- Titan, |[Réz tvézet! Nehezen
e = titan Eziist megmunk Alu Mianyag
1 Gtvozet Arany | réz otvozet
Ly
L - = Nagyolas Simitas
D es L, Dps L KARBID  TiAIN
2.00 8.0 2.0 32 32944 57118
2.50 8.0 25 32 32945 57119
3.00 10.0 3.0 38 710 57120
4.00 12.0 4.0 50 m 57121
5.00 14.0 5.0 50 34629 57122
6.00 16.0 6.0 50 34630 57123
DIXI 7224
SZARMAROK K8ZPONTI VAGOELLEL Z=4 @ @
P.178 D, =6
Acél Gyengén | Titan, (Réz 6tvozet
B +Pb Gtvozott | Ontottvas titan Eziist
3004 [ acél otvozet Arany
a e Nehezen
megmunk Alu Grafit Mianyag
réz Gtvozet
-~ L
L Nagyolas Simitéas
Di es L, Dps L KARBID  TiAIN DIAMANT#*
3.00 30.0 8 60 44769 57152 60255
4.00 30.0 4 60 44770 57154 60258 * nem vas alapanyagokhoz
5.00 35.0 5 75 4471 57155 60259
6.00 40.0 6 100 44706 57156 60260
8.00 40.0 8 100 44772 57157 60003
10.00 40.0 10 100 44707 57158 60004
12.00 45.0 12 100 44773 57159 60261
14.00 65.0 14 150 44708 57160
16.00 65.0 16 150 44709 55770
20.00 65.0 20 150 44776 57161

o +



DIXI 7264 - 7264-3D CUTINOX

SZARMAROK VALT0Z0 SPIRALSZOGGEL

ES SZABALYTALAN FOGALAKKAL

380_ 4-] ) /
7264 e
#’.
il
76430 = &
blow |
L,
D, L, Dis L DIXI D, L, CUTINOX
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.50 3.0 3 38 7264 - 974805
2.00 4.0 3 38 7264 974804
3.00 8.0 6 57 7264 - 968672
4.00 11.0 6 57 7264 968678
5.00 13.0 6 57 7264 - 968679
7264 - - 968680
6.00 130 6 57 7264-3D 55 18 997930
7264 - - 968681
— L i . 7264-3D 15 24 997931
7264 - - 968682
10.00 220 10 72 7264-3D 9.25 30 997932
7264 - - 968683
Jaih 5L 2 e 7264-30  11.0 36 997933
7264 - - 968684
16.00 520 16 92 7264-30  15.0 48 997934
7264 - - 968685
20.00 380 20 Uiz 7264-3D0  19.0 60 997935

B

D1210

Gyengén )|/Magasan)| Rozsda-

'I:\rgil otvozott ||| Gtvozott | mentes | Ontdttvas
acél acél acél
Specidlicis | A
. titan
Otvozetek —
otvozet
Nagyolas Simitas



DIXI 7254 CUTINOX

SZARMAROK VALTOZO SPIRALSZOGGEL Z=4 @ @
0.10-0.20
&w

P.170 D, =10

Gyengén ||/Magasan)| Rozsda-

~ o_AA° A ..
Di ‘/ 38 44 Acel btvozott ||| 6tvdzott | mentes | Ontdttvas

N +Pb acél acél acél
0 — - —— - -

il Speciélicis t'.ta"r

Otvozetek . |t‘z.a n

T L Otvozet

L, Nagyoléas Simitas
L
Dies L, D, L, Dis L CUTINOX

3.00 4.0 2.80 9 6 57 968686
4.00 5.0 3.70 12 6 57 968687
5.00 6.0 4.60 15 6 57 968688
6.00 7.0 5.50 18 8 63 968689
8.00 9.0 7.50 24 10 72 968690
10.00 11.0 9.30 30 10 72 968691
12.00 13.0 11.20 36 12 83 968692
16.00 17.0 15.20 48 16 92 968693



DIXI 7560

MULTIFOGMARO Z=38 ‘
W\
P. 182 D,>6 D,=190
. Gyengén )| Magasan | Rozsda-
400‘/ /:\r?,il 6¥v6§6tt b'tvgﬁz‘dtt mentes || Ontottvas
* ) acél acél acél
5 specialicis|  qor- e ouveeel [ Neherer
otvozetek o P
L, otvozet Arany | réz otvozet
‘ L Nagyolas Simitas
- -
D, L, Dps L Z KARBID TiAIN  DLC*
0<2.00 - 0/-0.01
022.00- e8
0.35 0.90 3.0 38 3 964114 966117 966057
0.40 1.00 3.0 38 3 964115 966118 966058 * nem vas a|apanyagokhoz
0.45 1.10 3.0 38 3 964116 966119 966059
0.50 1.25 3.0 38 3 964117 966120 966060
0.55 1.40 3.0 38 3 964118 966121 966061
0.60 1.50 3.0 38 3 964119 966122 966062
0.65 1.70 3.0 38 3 964120 966123 966063
0.70 1.75 3.0 38 3 964121 966124 966064
0.75 1.90 3.0 38 3 964122 966125 966065
0.80 2.00 3.0 38 3 964123 966126 966066
0.85 2.15 3.0 38 3 964124 966127 966067
0.90 2.25 3.0 38 3 964125 966128 966068
0.95 2.40 3.0 38 3 964126 966129 966069
1.00 2.50 3.0 38 3 964127 966130 966070
1.10 2.75 3.0 38 3 964128 966131 966071
1.20 3.00 3.0 38 3 964129 966132 966072
1.30 3.25 3.0 38 3 964130 966133 966073
1.40 3.50 3.0 38 3 964131 966134 966074
1.50 3.75 3.0 38 3 964132 966136 966075
1.60 4.00 3.0 38 3 964133 966138 966076
1.70 4.25 3.0 38 3 964134 966139 966094
1.80 450 3.0 38 3 964135 966140 966095
1.90 475 3.0 38 3 964136 966142 966096
2.00 8.00 3.0 38 5 964108 964112 964113
2.10 5.25 3.0 38 ) 964137 966145 966097
2.20 5.50 3.0 38 5 964140 966146 966098
2.30 5.75 3.0 38 5 964141 966147 966099
2.40 6.00 3.0 38 5 964142 966148 966101
2.50 8.00 3.0 38 ) 964109 964110 964111
2.60 6.50 3.0 38 5 964143 966149 966102
2.70 6.75 3.0 38 5 964144 966150 966104
2.80 7.00 3.0 38 5 964145 966151 966105
2.90 7.00 3.0 38 5 964146 966152 966106
3.00 10.00 3.0 38 5 45657 49683 966107
4.00 12.00 4.0 50 5 45658 49684 964325
5.00 14.00 5.0 50 5 45659 49685 966115
6.00 16.00 6.0 57 ) 45546 49686 966116
8.00 19.00 8.0 63 5 45547 49688
9.00 22.00 9.0 67 ) 45661 49689
10.00 22.00 10.0 72 6 45548 49690
12.00 26.00 12.0 83 6 45662 49691
16.00 32.00 16.0 92 6 45549 49693
20.00 38.00 20.0 104 8 45550 49694

+ o



DIXI 7520 XIDUR

MULTIFOG MARGK Z=310 @ .

P.210 D,=6 D;=150
Magasan |[[” Acél ) I
45°3/\ Ny - srvbudtt || Ontottvas Soﬁsg'z‘;'t'gl'f
| N acél \45-65 HRC)
s
ul
‘ L
Nagyolas Simitas

D, L, Dis L z XIDUR

0<2.00 - 0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02

0=3.00 - e8

0.40 0.8 8 38 3 956595

0.50 1.0 3 38 3 956596

0.60 1.2 8 38 3 956597

0.70 1.4 3 38 3 956598

0.80 1.6 8 38 3 956599

0.90 1.8 3 38 3 956600

1.00 2.0 8 38 4 956601

1.50 3.0 3 38 4 956602

2.00 4.0 8 38 5 956603

2.50 5.0 3 38 5 957465

3.00 6.0 8 38 5 49107

4.00 8.0 4 50 5 49108

6.00 12.0 6 57 6 49109

8.00 16.0 8 63 6 49110
10.00 20.0 10 72 6 49111
12.00 24.0 12 83 8 49112
16.00 32.0 16 92 10 49113



DIXI 7210

NAGYOLO MAROK Z=3 (L E
0.20x45°
P. 184
Acél Gyengén )| Magasan | Rozsda- ([
+Pb Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
3001 ~ acél acél acél
- Titan, |/Réz 6tvozet! Nehezen
e e = titan Eziist megmunk Alu
— Gtvozet Arany | réz otvozet
b
L Nagyolas Simitas
Dy 12 Ly Dis L KARBID ~ CUTINOX
3.00 8.0 6 57 955178 955179
4.00 10.0 6 57 955092 955091
5.00 13.0 6 57 955089 955090
6.00 13.0 8 63 955088 955087 .
7.00 16.0 8 63 955086 955085 Késesre
8.00 16.0 8 63 955082 955033
10.00 22.0 10 72 955093 955094
12.00 25.0 12 83 959048 956993
DIXI 7213
NAGYOLO MAROK Z=3 (Y @
0.20x45°
P. 186
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb 6tvtiz,6tt Otvozott mentes || OntGttvas
30° - acél acel acél
T Titan, Réz otvozet! Nehezen
- """"""""""—"—""8 titan Eziist megmunk Alu
Tl Gtvozet Arany | réz otvozet
L Nagyolas Simitas
D; 412 L, Dy L KARBID  TAIN
4.00 10.0 6 57 31451 57018
5.00 13.0 6 57 37136 57019
6.00 13.0 8 63 37137 57020
7.00 16.0 8 63 37138 57021 o
8.00 16.0 10 72 43218 57022 Késesre
10.00 22.0 10 12 43214 57024
11.00 22.0 12 83 37142 57025
12.00 25.0 12 83 37143 57026
14.00 21.0 14 83 37144 57027
16.00 36.0 16 100 37145 57028
20.00 40.0 20 104 37588 57029



DIXI 7214

NAGYOLO MAROK Z=4
30° ‘/ ~_
S -
Ly
L
|
D412 L, Dy L KARBID  TiAIN
6.00 15.0 6 57 45798 61412
8.00 16.0 10 72 39954 62426
10.00 22.0 10 72 37146 31133
12.00 25.0 12 83 37148 60949
16.00 36.0 16 100 37151 63333
20.00 40.0 20 104 37152 63334
DIXI 7215 - 7215-FC DAC
ALU NAGYOLO MAROK Z=
7
40° |
0 { q
7215 ol ——— ———— -8
L
‘ L
40° ( h
7215-FC = < =1
LMH
‘ L
7215 7215-FC
D412 L, Di6 L DAC DAC
6.00 13.0 6 57 993017 995594
8.00 19.0 8 63 993018 995595
10.00 22.0 10 72 993003 995596
12.00 26.0 12 83 990143 995597
16.00 32.0 16 92 993019 307320

DHLO

P. 186

Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél

Acél
+Pb

Titdn, 'Réz otvozet! Nehezen

titan Eziist megmunk Alu
Gtvozet Arany | réz otvozet
Nagyolas Simitas

&

Késésre

@HEO

P.212

Réz otvozet| Nehezen
Eziist megmunk Alu
Arany | réz otvozet

Nagyolas Simitas

-

Késésre



DIXI 7702 XIDUR

NAGY ELOTOLASU MAROK =2
Acél
+Pb
=
al T Ontéttvas
Ly

L Alu

Nagyolas
D, L, Dig L XIDUR
0.50 1.50 6 40 305279
0.80 2.40 6 40 305280
1.00 3.00 6 40 997920
1.50 450 6 40 997921
2.00 6.00 6 40 997922
3.00 9.00 6 40 997923
4.00 12.00 6 57 997924
5.00 15.00 6 57 997925
6.00 18.00 8 63 997926
8.00 24.00 10 80 997927
10.00 30.00 10 80 997928
12.00 36.00 12 80 997929

Forgacsolasi paraméterek letoltése
www.dixipolytool.com

Wi

P. 196
Gyengén ||/Magasan)| Rozsda-
Otvozott Otvozott mentes
acél acél acél
Specidlicis| TN
tﬁcviizetek titan Eziist
otvozet Arany
Simitas

f" Acél )
Ontéttvas

(45-65 HRC)

Réz 6tvozet)/ Nehezen

megmunk
réz dtvozet



DIXI 7237-10

HOSSZLYUKMARO EXTRA ROVID Z=2 @ .
LZ = 3 X D1

P. 162

ol s N aoel || SRR | atron | metos | Ontotuas
\ | Y4 B +PD acél acél acél
' Y
ﬁ Ei Specidlicis|| Ttan, | (Réz otvozet) "Nehezen
L, stvizetek "tlt.z.an Eziist rpeg.mgnk Alu
| - Gtvozet Arany | réz otvozet
L,
L - Mianyag Nagyolés Simités

D, L, D, L, Dy L R KARBID ~ TiAIN

0<2.00- 0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02

0=3.00 - e8
0.40 0.40 0.37 1.20 3 38 0.05 958447 958452
0.45 0.45 0.42 1.35 3 38 0.05 958453 958454
0.50 0.50 0.45 1.50 3 38 0.05 958455 958456
0.55 0.55 0.50 1.65 3 38 0.05 958457 958458
0.60 0.60 0.55 1.80 3 38 0.05 958465 958466
0.65 0.65 0.60 1.95 3 38 0.05 958467 953468
0.70 0.70 0.65 2.10 3 38 0.05 958469 958470
0.75 0.75 0.70 2.25 3 38 0.05 958472 958473
0.80 0.80 0.75 2.40 3 38 0.05 958474 958475
0.85 0.85 0.80 2.55 3 38 0.05 958476 958477
0.90 0.90 0.85 2.70 3 38 0.10 958478 958479
0.95 0.95 0.90 2.85 3 38 0.10 958481 958482
1.00 1.00 0.95 3.00 3 38 0.10 958483 953484
1.05 1.05 1.00 3.15 3 38 0.10 958486 958487
1.10 1.10 1.05 3.30 3 38 0.10 958488 958489
1.15 1.15 1.10 3.45 3 38 0.10 958490 958491
1.20 1.20 1.15 3.60 3 38 0.10 958492 958493
1.25 1.25 1.20 3.75 3 38 0.10 958494 958495
1.30 1.30 1.25 3.90 3 38 0.10 958496 958497
1.35 1.35 1.30 4.05 3 38 0.10 958499 958501
1.40 1.40 1.35 4.20 3 38 0.10 958502 958503
1.45 1.45 1.40 4.35 3 38 0.10 958504 958505
1.50 1.50 1.45 4.50 3 38 0.20 958506 958507
1.55 1.55 1.50 4.65 3 38 0.20 958508 958509
1.60 1.60 1.55 4.80 3 38 0.20 958510 958511
1.65 1.65 1.60 4.95 3 38 0.20 958512 958513
1.70 1.70 1.65 5.10 3 38 0.20 958514 958515
1.75 1.75 1.70 5.25 3 38 0.20 958516 958517
1.80 1.80 1.75 5.40 3 38 0.20 958518 958519
1.85 1.85 1.80 5.55 3 38 0.20 958520 958521
1.90 1.90 1.85 5.70 3 38 0.20 958522 958523
1.95 1.95 1.90 5.85 3 38 0.20 958524 958525
2.00 2.00 1.90 6.00 6 50 0.20 958527 958531
2.10 2.10 2.00 6.30 6 50 0.20 958532 958533
2.20 2.20 2.10 6.60 6 50 0.20 958534 958535
2.30 2.30 2.20 6.90 6 50 0.20 958886 958887
2.40 2.40 2.30 71.20 6 50 0.20 958888 958889
2.50 2.50 240 7.50 6 50 0.20 958890 958891
3.00 3.00 2.90 9.00 6 50 0.20 958892 958893

P +



DIXI 7070 XIDUR

MULTIFOGMARO SAROKRADIUSSZAL Z=14-6 @ '
P.211
Magasan [ Acél ) o
S N A btvozott || Ontotvas || SPeCidlicis
i 4500/ acel (45-65 HRC)) O0VO7etek
\ N/ |
bt
L,
L - " Nagyolés Simitas
D, L, D, L Dy L Z R XIDUR
3.00 45 2.75 12.0 6 57 4 05 56643
4.00 6.0 3.70 135 6 57 4 0.5 56644
5.00 15 4.60 17.5 6 57 4 05 56645
0.5 56627
0.8 56646
6.00 9.0 . .
5.50 240 6 66 4 10 56628
15 56647
05 56634
1.0 56635
8.00 10. . /
0.0 71.50 28.0 8 75 4 15 =664
2.0 56649
05 56636
1.0 56637
10.00 12.0 9.25 30.0 10 75 6 1.5 56650
2.0 56651
25 56652
1.0 56653
15 56654
12.00 12.0 11.00 32.0 12 83 6 20 56655
3.0 56656



DIXI 7265 CUTINOX

SZARMAROK VALT0Z0 SPIRALSZOGGEL Z=4 % n ().
SAROKRADIUSSZAL

P. 172
P.174
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes ||Ontdttvas
} ﬁ acél acél acél
38°- 419/ ) . PR
| N 4 Titan, |/Réz otvozet| Nehezen
A = titan Eziist megmunk Alu Mdanyag
- /= Gtvozet Arany | réz otvozet
|
Ly
L Nagyolas Simitas
D, L, Dy L R CUTINOX
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8

2.00 4.0 3 38 05 997936
3.00 8.0 6 57 05 997937
4.00 11.0 6 57 05 997938
5.00 13.0 6 57 05 997939
0.5 997940
6.00 13.0 6 57 10 P
0.5 997942
8.00 19.0 8 63 10 T
0.5 997944
10.00 22.0 10 72 10 s
0.5 997946
12.00 26.0 12 83 10 997947



DIXI 7554

SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL Z=4 @ ‘

P.176 Dy=6

R acel || Qyengén [ Magasan | Rozsda- ([,
o 4 a e Pb otvozott | otvozott mentes  ||Ontdttvas
30 { L / + acél acél acél
) A
Qal — - - .5 Titdn, | /Réz 6tvozet| Nehezen
i titan Eziist megmunk Alu Mdanyag
* L Gtvozet Arany | réz otvozet
. L Nagyolas Simitas
L
D, L, D, L, Dy L R KARBID  TiAIN
0<3.00-0/-0.02
0=3.00 - e8
2.00 3.0 1.90 10 4 42 0.2 64465 64466
3.00 4.0 2.80 15 6 57 0.2 64467 64468
4.00 5.0 3.80 18 6 57 0.3 64469 64470
0.5 64471 64472
6.00 70 5.70 20 6 57 10 as 1
0.5 64475 64476
8.00 10.0 7.70 30 8 63 10 o
0.5 64479 64480
10.00 12.0 9.60 35 10 72 10 s
0.5 64485 64486
12.00 14.0 11.50 40 12 83 1.0 64487 64488
DIXI 7552
SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL 2=2 @ ‘
P. 202
. Gyengén Titan, /Réz 6tvozet
40° | i Agil Btvdzott | Ontdttvas || titan Eziist
[ io + acél otvozet Arany
\ h /s
ol — - —  — T Nehezen
L megmunk Alu Mianyag
* réz otvozet
L -
L, Nagyolas Simités
L
D, o L, D, L, Dps L R KARBID  DICUT
3.00 4.0 2.75 10 6 57 05 60765 63493
4.00 5.0 3.70 12 6 57 0.5 60766 63494
5.00 6.0 4.60 15 6 57 05 60767 63495
6.00 7.0 5.50 18 6 57 1.0 60768 63496
8.00 9.0 1.50 23 8 63 1.0 60769 63497
10.00 11.0 9.25 30 10 75 15 60770 63498
12.00 13.0 11.00 85 12 83 15 60771 63499
16.00 17.0 15.00 44 16 92 2.0 60772 952918



DIXI 7565 - 7565-FC DIXAL

SZARMAROK VALTOZO SPIRALSZOGGEL Z=3 @
S| 42T R %

V‘\ /V

(=}

P. 206
R
‘ | ‘ Ly | Réz étvozet] Nehezen
-~ Eziist megmunk Alu Mianyag
| < Lo - Arany | réz 6tvozet
|
~ g 4240 R
= Nagyolas Simitas
TN -
7565-FC = a
Ol i 7565  7565-FC
I T—
|- L —
D, L, D, L Dis L R DIXAL  DIXAL
4.00 9.0 3.60 14 4 57 ?g zzggﬁ
05 339044 339067
6.00 130 5.60 21 6 57 10 339045 339068
1.5 339046 339069
05 339047 339070
8.00 19.0 7.40 26 8 63 ;g 232323 z;gg;;
3.0 339050 339073
05 339051 339074
. 2 7
10.00 22.0 9.30 30 10 72 ; g 222323 222372
3.0 339054 339077
05 339055 339078
12.00 26.0 11.00 37 12 83 ;g zzgg:‘; z;ggg
3.0 339058 339081
1.0 339059 339082
. 339060 339083
16.00 32.0 15.00 2 16 92 g g el
4.0 339062 339085
1.0 339063 339086
20.00 38.0 19.00 50 20 104 20 SEuiets BT
3.0 339065 339088
40 339066 339089



GOMBVEGU MAROK

DIXI 7032

@DHEOO

P. 154

30°¢ Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- |
\ N +Pb ot:gzécljtt ot;/gzclltt mae:éelzs Ontottvas
e (=) (| 0.006
L Tita 67 Htvo
specids| o "5 magnunk | A
L — otvozet Arany ) réz otvozet
Grafit Manyag
D, L, Dis L KARBID TiAIN DICUT DIAMANT?* Nagyolas Simitas
0<0.30-0/-0.01
0<3.00-0/-0.02
0=3.00-e8
0.06 0.12 3 38 959060 i o‘“L
0.08 0.16 3 38 959059 DT* - {& 777777777
0.10 0.20 3 38 959058 1 |
0.15 0.30 3 38 954665 A L
0.20 0.30 & 38 952795 952796 952797 952799 L -2~
0.25 0.40 3 38 952800 952801 952802 952803 ‘
0.30 0.50 & 38 952804 952805 952806 58852
0.40 0.60 3 38 952807 952808 952809 952810 <
0.50 0.80 & 38 952811 952812 952813 952814 For Dy <0.15: - 717
0.60 0.90 3 38 952815 952816 952817 952818 D, =120 LY
0.70 1.10 & 38 952819 952820 952821 950363 L,=5.30 :
0.80 1.20 3 38 952822 952823 950703 950364
0.90 1.40 & 38 952825 952826 952824 950365
1.00 1.50 3 38 952827 952828 952829 952830 .
1.10 1.70 3 38 952832 952833 952831 950366 nem vas alapanyagokhoz
1.20 1.80 3 38 952835 952836 952834 950367
1.30 1.90 & 38 952838 952839 952837 950368
1.40 2.10 3 38 952841 952842 952840 950369
1.50 2.30 & 38 952843 952846 952845 952844
1.60 2.50 3 38 55539 955784 956236 956237
1.70 2.50 & 38 60112 956238 956239 956240
1.80 2.75 3 38 48747 956241 956242 956243
1.90 2.75 & 38 57714 956244 956245 956246
2.00 3.00 3 38 44604 56136 64280 59783
2.10 3.00 & 38 55540 956247 956248 956249
2.20 3.50 3 38 48457 956250 956251 956253
2.30 3.50 & 38 66547 62925 956254 956255
2.40 3.50 3 38 60788 62926 956256 956257
2.50 4.00 & 38 44605 56137 64288 60221
3.00 5.00 3 38 43115 56138 63876 59988
3.50 6.00 4 50 44607 56139 64289 950370
4.00 6.00 4 50 34120 56140 64290 59784
4.50 7.00 5 50 44609 56141 64291 950371
5.00 8.00 5 50 34748 36172 64292 60222
5.50 9.00 6 57 44611 56172 64293 950372
6.00 9.00 6 57 34749 56179 63923 46800
7.00 11.00 7 60 34740 56176 64294 66878
8.00 12.00 8 63 43389 36174 64295 58860
10.00 15.00 10 72 42940 56177 63924 36175
12.00 18.00 12 73 32387 56173 64296 60223
16.00 24.00 16 82 32136 56175
20.00 30.00 20 104 56183

+



GOMBVEGU MAROK

DIXI 7042

T WHOe

P. 160

30°/ a Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- [/
“ ~ +Pb 'dtvﬁzltlitt 'dtvbz,tlitt mentelzs Ontéttvas
o S -[1-0.006 acé acé acé
o Titdn,  /Réz 6tvozet! Nehezen
Ly Sﬁgsglzilt'g;(s titan Eziist || megmunk Alu
L — btvozet Arany | réz dtvozet
Grafit Manyag
Nagyolas Simitas
D; o L, Dis L KARBID  TiAIN DIAMANT*
2.00 10 2 61 41974 56238 60224
3.00 10 3 61 39512 56239 60225 * nem vas alapanyagokhoz
4.00 12 4 75 38639 56240 60226
5.00 14 5 86 38942 56241 60227
6.00 16 6 93 38623 56242 60228
8.00 20 8 100 38640 56243 60229
10.00 24 10 100 38641 56244 58790
12.00 28 12 110 40728 56245 60230
16.00 36 16 120 40730 56247
20.00 45 20 150 40732 56248



DIXI 7046

SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL 7=2 @ "

P. 158

Gyengén |(/Magasan)) Rozsda-

i: D# 300( S~ = /:\rgzl otvozott ||| Gtvozott | mentes | Ontdttvas

Diiiiiii:: aceél acel acél

| Lot Specialis | ot "™ | megmonk | Al

i L otvozet Arany | réz 6tvozet
Grafit Miianyag Nagyolas Simitas

D L D, L Dis L KARBID TiAIN  DICUT DIAMANT*

0<3.00-0/-0.02

0=3.00-e8

0.20 0.5 0.18 1.0 4 b5 64714 64719 64724 64729
0.30 0.6 0.27 15 4 55 64715 64720 64725 64730
0.40 0.8 0.37 2.0 4 b5 64716 64721 64726 64731
0.50 1.0 0.45 3.0 4 55 64542 64556 64572 64584
0.60 1.6 0.55 4.0 4 b5 64717 64722 64727 64732
0.80 1.8 0.75 5.0 4 55 64718 64723 64728 64733
1.00 2.0 0.95 6.0 4 b5 64544 64557 64573 64585
1.50 25 1.45 9.0 4 55 64546 64558 64574 64586
2.00 3.0 1.90 12.0 4 55 64547 64559 64575 64587
2.50 4.0 2.40 12.0 4 55 64548 64560 64576 64588
3.00 5.0 2.80 12.0 6 57 64549 64561 64577 64589
4.00 6.0 3.80 15.0 6 57 64550 64562 64578 64590
5.00 1.0 4.80 15.0 6 57 64551 64567 64579 64591
6.00 8.0 5.70 15.0 6 57 64552 64568 64580 64592
8.00 10.0 1.70 25.0 8 63 64553 64569 64581 64593
10.00 12.0 9.60 30.0 10 72 64554 64570 64582 64594
12.00 14.0 11.60 40.0 12 83 64555 64571 64583 64595

* nem vas alapanyagokhoz



DIXI 7045 - 7047-D

SZARMAROK SAROKRADIUSSZAL Z=2 . @ @ .@
P. 158
~ — . Gyengén |(/Magasan)| Rozsda- |
o 30°/ e 'I:\r?,il dtvozott ||| dtvozott mentes | Ontdttvas
- ) ) . ! ) | ) i : 0.006 acel aceél acel
f Li Specialicis || Titan, | (Réz btvdzet|Nehezen
L, ﬁetvﬁzetek titan Eziist megmunk Alu
i L otvozet Arany | réz 6tvozet
Grafit Miianyag Nagyolas Simitas
D, L, D, Dis L L, DIXI KARBID TiAIN  DICUT DIAMANT*
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00-e8
1.0 7045 64694 64699 64704 64709
16 7047-8D 979531 979555 979576 979595
2.0 7047-10D 64735 64742 64750 64755
v 3 Uiy 5 . 24 7047-12D 979613 979626 979639 979664
30 7047-15D 979711 979722 979732 979744
36 7047-18D 979756 979768 979779 979790
15 7045 64695 64700 64705 64710
24 7047-8D 979534 979558 979578 979596
30 7047-10D 64738 64743 64751 64756
030 06 027 4 62 36 7047-12D 979614 979627 979640 979652
45 7047-15D 979712 979724 979733 979745
5.4 7047-18D 979757 979769 979780 979791
2.0 7045 64696 64701 64706 64711
32 7047-8D 979535 979559 979579 979597
40 7047-10D 64739 64744 64752 64757
L U e . 2 48 7047-12D 979615 979628 979641 979653
6.0 7047-15D 979713 979723 979734 979746
7.2 7047-18D 979758 979770 979781 979792
30 7045 64491 64503 64515 64527
40 7047-8D 979536 979560 979580 979598
5.0 7047-10D 64596 64608 64623 64635
050 10 0.45 4 62 6.0 7047-12D 979616 979629 979642 979654
75 7047-15D 979714 979725 979735 979747
9.0 7047-18D 979759 979771 979782 979793
4.0 7045 64697 64702 64707 64712
438 7047-8D 979537 979561 979581 979599
6.0 7047-10D 64740 64745 64753 64758
0.60 16 0.55 4 62 7.2 7047-12D 979617 979630 979643 979655
9.0 7047-15D 979715 979726 979736 979748
10.8 7047-18D 979760 979772 979783 979794
5.0 7045 64698 64703 64708 64713
6.4 7047-8D 979538 979562 979582 979600
8.0 7047-10D 64741 64746 64754 64759
0.80 1.8 0.75 4 62
9.6 7047-12D 979618 979631 979644 979656
12.0 7047-15D 979716 979727 979737 979749
14.4 7047-18D 979761 979773 979784 979795
6.0 7045 64492 64504 64516 64528
8.0 7047-8D 979540 979563 979583 979601
1.00 20 095 4 75 10.0 7047-10D 64597 64609 64624 64636
12.0 7047-12D 979619 954101 979314 979657
15.0 7047-15D 975225 979728 979738 979750
18.0 7047-18D 979522 979774 979785 979523
9.0 7045 64493 64505 64517 64529
12.0 7047-8D 979541 979565 979585 979602
150 25 145 4 75 15.0 7047-10D 64598 64610 64625 64637
18.0 7047-12D 979620 979632 979645 979658
225 7047-15D 979717 979729 979739 979751
270 7047-18D 979763 979775 979786 979799

* nem vas alapanyagokhoz

+



DIXI 7045 - 7047-D

P. 158
~ . Gyengén |(/Magasan)| Rozsda- |
D# 30° ( 'I:\r?,il Gtvozott Gtvozott mentes | OntGttvas
¢l ¢l ¢l
- . 0006 ace ace ace
f Li Soecilicis | Ttan. | [Réz dtvzet| Nehezen
L, bervijzetek titan Eziist megmunk Alu
i L otvozet Arany | réz 6tvozet
Grafit Miianyag Nagyolas Simitas
D, L, D, Dps L L, DIXI KARBID TiAIN DICUT DIAMANT*
0<3.00-0/-0.02
@=3.00 - e8
12.0 7045 64494 64506 64518 64530
16.0 7047-8D 979542 979566 979588 979603
200 7047-10D 64599 64611 64626 64638
Al e I 5 & 24,0 7047-12D 979621 979633 979646 979659
30,0 7047-15D 972993 954105 979740 979752
36.0 7047-18D 979765 979776 979787 97979
12.0 7045 64495 64507 64519 64531
200 7047-8D 979544 979567 979589 979604
25.0 7047-10D 64600 64612 64627 64639
250 40 240 4 7 30,0 7047-12D 979622 979635 979648 979660
375 7047-15D 979719 979718 979741 979753
450 7047-18D 979766 979777 979788 979797
12.0 7045 64496 64508 64520 64532
24,0 7047-8D 979545 979568 979590 979605
30,0 7047-10D 64601 64613 64628 64640
sl i g 9 2 36.0 7047-12D 979623 979636 979649 979661
450 7047-15D 979720 979730 979742 979754
54.0 7047-18D 979767 979778 979789 979798
15.0 7045 64497 64509 64521 64533
320 7047-8D 979547 979569 979591 979607
400 6.0 380 6 102 400 7047-10D 64602 64614 64629 64641
480 7047-12D 979624 979637 979650 979662
60.0 7047-15D 979721 979731 979743 979755
15.0 7045 64498 64510 64522 64534
400 7047-8D 979549 979570 979592 979608
L e i b oz 50.0 7047-10D 64603 64615 64630 64642
60.0 7047-12D 979625 979638 979651 979663
15.0 7045 64499 64511 64523 64536
6.00 8.0 5.70 6 102 480 7047-8D 979550 979571 979593 979609
60.0 7047-10D 64604 64616 64631 64643
25.0 7045 64500 64512 64524 64537
8.00 100 7.0 8 7 64.0 7047-8D 979551 979572 979504 979610
80.0 7047-10D 64605 64617 64632 64644
30,0 7045 64501 64513 64525 64538
10.00 12.0 9.60 10 133 80.0 7047-8D 979552 979573 979586 979611
90.0 7047-10D 64606 64618 64633 64645
400 7045 64502 64514 64526 64539
12.00 14.0 11,60 12 151 9.0 7047-8D 979553 979574 979587 979612
110.0 7047-10D 64607 64619 64634 64646
* nem vas alapanyagokhoz
DIXI 7045 L,=7.5-6xDy4 DIXI 7047-12D L,="7xD,
DIXI 7047-8D L,=%xD, DIXI 7047-15D L,="5xD,
DIXI 7047-10D L,=10xDy4 DIXI 7047-18D L,="1%xDy4



GOMBVEGU MAROK

DIXI 7532 XIDUR

Z=2

_ ﬂ; ~[0006]

A

D, L, Dps L XIDUR

0<3.00 - 0/-0.02

0=3.00 - e8
0.20 0.2 4 50 973380
0.30 0.3 4 50 972176
0.40 0.4 4 50 973379
0.50 0.5 4 50 973378
0.60 0.6 4 50 973377
0.70 0.7 4 50 972177
0.80 0.8 4 50 973376
0.90 0.8 4 50 973375
1.00 0.8 4 50 67253
1.50 1.2 4 50 67254
200 16 4 50 67257
3.00 24 6 57 67258
400 3.9 6 66 67259
500 4.0 6 66 67260
6.00 438 6 66 67261
8.00 6.4 8 75 67262

P. 208

Magasan | Acél )
otvozott || Ontdttvas

acél \45-65 HRC)

Nagyolas

HGOO

Speciélicis
otvozetek

Simitas



DIXI 7532-D XIDUR

GOMBVEGU MAROK Z=2 ‘ @ ‘) @

P. 208

AN Magasan (" Acél Speciélicis
30° ~ = otvozott || Ontdttvas Stvizetok
\ S acél  \\45-65 HRC)
al — 0'006
L;.L¢
Ly
L .
Nagyolas Simitas
D, L, Dis L L, DIXI XIDUR
0<3.00 - 0/-0.02
@=3.00 - e8
06 7532-3D 978593 DIXI 7532-3D Ly=3xDy
0.20 02 4 50 1.0 7532-5D 979083
16 7532-8D 979102 - =
0.9 7532-3D 979058 DIXI 7532-5D L2 X D1
0.30 03 4 50 15 7532-5D 979084
24 7532-8D 979103 DIXI 7532-8D L2 =9x Dl
12 7532-3D 979059
20 7532-5D 979085
0.40 04 4 2 32 758D 979104 DIXI 7532-10D L,=70xDy4
4.0 7532-10D 979116
15 7532-3D 979060
2.5 7532-5D 979086 DIXI 7532-12D I-2 = 12X D1
0.50 0.5 4 50 40 7532-8D 979105
5.0 7532-10D 979117
6.0 7532-12D 979136 DIXI1 7532-15D I-2 - X Dl
18 7532-3D 979061
3.0 7532-5D 979087
48 7532-8D 979106
0.60 0.6 4 <L 6.0 7532-10D 979118
7.2 7532-12D 979137
9.0 7532-15D 979144
21 7532-3D 979062
35 7532-5D 979088
5.6 7532-8D 979107
0.70 07 4 50 70 7532-100 979119
8.4 7532-12D 979138
105 7532-15D 979145
24 7532-3D 979063
40 7532-5D 979089
6.4 7532-8D 979108
0.80 08 4 <L 80 7532-100 979120
96 7532-12D 979139
120 7532-15D 979146
27 7532-3D 979064
45 7532-5D 979091
7.2 7532-8D 979109
_ _ 4
0.90 08 50 9.0 7532-10D 979121
108 7532-12D 979140
135 7532-15D 979147
3.0 7532-3D 979065
5.0 7532-5D 979092
8.0 7532-8D 979111
1. ] 4 50
00 0 10.0 7532-100 979122
120 7532-12D 979141
15.0 7532-15D 979148
45 7532-3D 979066
1.5 7532-5D 979093
12.0 7532-8D 979112
1,50 12 4 50
15.0 7532-10D 979123
18.0 7532-12D 979142
25 7532-15D 979149

+ o



DIXI 7532-D XIDUR

T WHOe

P. 208
D, L, Dis L L, DIXI XIDUR ,
M 7 Acel )
0=300- 8 acél  |45-65 HRC )) °VO7ete
6.0 7532-3D 979067 ) _y
100 7532-5D 979094 Nagyolas Simitas
16.0 7532-8D 979113
2.00 16 4 50 200 oD e
2.0 7532-12D 979143
30.0 7532-15D 979150
f0 o [ DIXI7532-3D0  L,=2xD
15.0 7532-5D 979095 - =X
3.00 24 6 57 200 7532-8D 979114 2 1
30.0 7532-10D 979125
120 7532-3D 979069 DIXI 7532-5D I-2 =X D1
4.00 3.2 6 66 20.0 7532-5D 979096
32.0 7532-8D 979115
. DIXI 7532-8D L,=2xD
5.00 20 6 66 15.0 7532-3D 979070 2 1
- : 25.0 7532-5D 979097
18.0 7532-3D 979071 _ _
6.00 48 6 66 200 7535 979008 DIXI 7532-10D L,=70xDy4
2.0 7532-3D 979072
B0 o ’ % 00 75350 979099 DIXI7532-12D  L,=17xD
10,00 50 " 6 30.0 7532-3D 979073 2 1
| | we R DIXI 7532-15D L D
- 2= 19Xy
DIXI 7542 XIDUR
GOMBVEGU MAROK Z=2 @ "
P. 209
A o~ Magasan [ Acél ) -
30 ‘ D# dtvozdtt Ontéttvas Sﬁptsglzzltlg;(s
Ql — - g mO.UOB acél 65'65HRC)

bl
L,
L
Nagyolas Simitas
D, L, D, L, Dis L XIDUR
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.00 2.0 0.90 3.2 6 66 61355
1.50 3.0 1.40 47 6 66 61356
2.00 3.0 1.85 6.2 6 66 61357
3.00 5.0 2.85 9.2 6 66 61358
4.00 6.0 3.80 12.5 6 80 61359
5.00 1.0 470 15.5 6 80 61360
6.00 9.0 5.70 19.0 6 80 61361
8.00 12.0 7.50 25.0 8 90 61362
10.00 15.0 9.50 31.0 10 110 61363
12.00 18.0 11.50 31.0 12 120 61364



DIXI 7033

GOMBVEGU MAROK 2=3 @ "

P. 156

Gyengén ||/Magasan)| Rozsda-

'I:\r?,il otvozott ||| Gtvozott | mentes | Ontdttvas
300 ¢/ acél acél acél
\
T - Titdan, (Réz otvozet
e/ E, Sﬁgsglzilt'g;(s titan Eziist Alu Muanyag
otvozet Arany
L Nagyolas Simitas
D, L, Dy L KARBID  TiAIN
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.00 2.0 3 38 45950 56154
1.50 25 3 38 45230 56155
2.00 3.0 3 38 45231 56156
2.50 4.0 3 38 45232 56157
3.00 5.0 3 38 43637 56158
4.00 6.0 4 50 43638 56159
5.00 8.0 5 50 43639 56162
6.00 9.0 6 57 42993 56163
8.00 12.0 8 63 32969 56165
10.00 15.0 10 72 32970 56166
DIXI1 7034
GOMBVEGD MAROK Z=4 @ "
P. 156
Acél Gyengén )|(Magasan)| Rozsda- ([
+Pb Gtvozott Gtvozott mentes || Ont6ttvas
3004 acél acél acél
| 1
— - Titdn, 'Réz otvozet! Nehezen
" 8] Sﬁ;;\e;glzaeltlgll(s titan Eziist | megmunk Alu
Gtvozet Arany | réz 6tvozet
<£>
‘ L Miianyag
Nagyolas Simitas
D s L, Dis L KARBID TiAIN
8.00 12 8 63 43641
12.00 18 12 73 32975 56149
14.00 21 14 75 32976
16.00 24 16 82 42821 56151
20.00 30 20 104 35740

+ o



DIXI 7112

KOMBI FURO-MARO _ Z=2 (R
SZALEROSITESES MUANYAGOKHOZ / KEVLAR®

Kevlar®
B S
Ly
| L Nagyolés Simitas

D, inches L, Dis L KARBID

5.00 20 5.00 75 26252 ‘ ; . )

6.00 25 6.00 75 26873 FORGACSOLASI PARAMETEREK:

6.35 1/4" 25 6.35 75 26264 Maras Ve = 250 - 500 m/min
8.00 25 8.00 75 27851 Vf = 500 - 2000 mm/min
10.00 25 10.00 75 28072
12.70 1/2" 27 12.70 75 26254



RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

DIXI 7631 SP R Z=
LEPCSOS MAROK

® ”‘
&

Darabszam

S

|

|
A

Megmunkalandé anyag

DIXI 7645SP R
KUPOS MAROK

Z= D o

Darabszam | \K

/
|
4

N
!

Megmunkalando6 anyag

A
!

A
!

—

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA

+ o




FOGSZAM KIVALASZTASA

1 Zsebmaras ﬁ 22

2 Zsebmaras (rempelés) 22-23

3 Horonymaréas 22-723

Ve

Profilmaras (nagyolas) @ 23-24
v

Profilmaras (simitas) Multifog



DIXI 7032

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok

P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok

KARBID DICUT

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min]

<600 N/mm? 0100

600 — 1500 N/mm?

P  Olom 6tvézésii automata acélok 0100
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 1 100
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 0
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 0 100
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic
Hastelloy
Titan / Titanétvozetek 86
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 140 160
(CuAlFe)
I\l ' Rézétvozetek - nehezen megmunkélhato / Aluminium 120 140 | 170 190
(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8% 180 260
N Aluminium 6ntvények Si>8% 140 160

N | Grafit

N Mianyag

N | Arany/ Eziist

200 260

140 160

70

40

10

40

90

10

90

25

170

230

210

300

200

TIAIN

90

70

90

70

110

90

110

35

190

340

230

340

220

DIAMANT

90

200

110

300

ap
[mm]

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.2x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.1x @D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.1x@D1

<0.05x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.25x D1

<0.25x @D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.15x @D1

ae
[mm]

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.4x D1

<0.4x@D1

<0.5x@D1

<0.4x0@D1

<0.25x D1

<0.5x@D1

<0.5x@D1

<0.5x@D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.6 x @D1

<0.6x @D1

<0.5x @D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD,
0.06-060 | 0.60-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00  10.00 - 14.00 |14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 & 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 | 0.007 - 0.02 = 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 = 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 & 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 = 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 | 0.5 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 = 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 = 0.007 - 0.02 | 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 | 0.007 - 0.02 | 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 | 0.007 - 0.02 | 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0027 - 0.012 | 0.005 - 0.020 | 0.009 - 0.03 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 0.064 - 0.20 0.09 - 0.27 0.13 - 0.31 0.15 - 0.39
0.0027 - 0.012 | 0.005 - 0.020 | 0.009 - 0.03 | 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 0.064 - 0.20 0.09 - 0.27 0.13 - 0.31 0.15 - 0.39

0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 | 0.007 - 0.02 | 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26



DIXI 7033 - 7034

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok
P | Olom 6tvbzést automata acélok
P | Erdsen 6tvozitt acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K Gémbgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Specialis otvozetek

Titan / TitdnGtvozetek

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

I ' Rézotvozetek - kdnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

I\l ' Rézétvozetek - nehezen megmunkaélhato / Aluminium

N ' Aluminium 6tvézet

N Aluminium dntvények

N  Mianyag

N Arany/ Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si> 8%

KARBID

Ve [m/min]| Ve [m/min]

10

10

10

40

10

30

140

120

180

140

240

140

100

100

70

100

45

160

140

260

160

260

160

0

10

40

10

40

0

10

0

25

170

230

210

300

200

TIAIN

110

920

70

90

70

110

920

110

35

190

340

230

340

220

ap
[mm]

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.2x @D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.1x@D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.25x @D1

<0.25x @D1

<0.3x@D1

<0.15x @D1

ae
[mm]

<0.3x @D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.2x@D1

<0.3x@D1

<0.2x@D1

<0.3x @D1

<0.2x@D1

<0.3x @D1

<0.2x@D1

<0.2x @D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.4x0D1

<0.3x@D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D,
1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00  10.00-12.00 |12.00-20.00

0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18 011 - 0.22
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26 013 - 0.29
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 -0.13 0.09 - 0.17
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18 0.11 - 0.21
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 | 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18 0.11 - 0.21
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26 013 - 0.29
0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13 0.09 - 0.17
0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26 013 - 0.29
0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26 013 - 0.29
0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 0.064 - 0.20 0.09 - 0.27 013 - 031 0.15 - 0.39 0.18 - 0.42

0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26 013 - 0.29



DIXI 7045 - 7046 - 7047-D -
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID DICUT TIAIN  DIAMANT
ap ae
V¢ [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok <600 N/mm? 70 100 90 110 <0.15x @D1 | <0.5x@D1
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 10 920 <0.15x@D1 | <0.5x@D1
P | Olom 6tvbzést automata acélok 70 100 <0.2x@D1 | <0.5x @D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 - 1500 N/mm? 40 70 <0.1x@D1 | <0.4x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 10 90 <0.15x@D1 | <0.5x @D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 70 <0.1x@D1 | <0.4x@D1
K  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 70 100 90 110 <0.15x@D1 | <0.5x@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 70 10 90 <0.1x@D1 | <0.4x@D1
K Gémbgrafitos perlites vasak / Temperontvények 70 100 90 110 <0.15x@D1 | <0.5x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 25 35 <0.1x@D1 | <0.1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 45 <0.1x@D1 | <0.4x@D1
I | Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 140 160 <0.15x@D1 | <0.5x @D1
(CuAlFe)
I\l ' Rézétvizetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 120 140 | 170 190 | 170 190 <0.15x@D1 | <0.5x@D1
(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8% 180 240 230 340 <0.25x@D1 | <0.5x@D1
N Aluminium dntvények Si>8% 140 160 200 300 | <0.25x@D1 | <0.5x@D1
N | Grafit 200 300 <03x@D1 | <0.6x@D1
N  Maanyag 240 260 300 340 <03x@D1 | <0.6x @D1
N | Arany/ Eziist 140 160 200 220 <0.15x@D1 | <0.5x@D1

n és Vf adatok tajékoztato jellegliek, melyeket az Lz-hez kell igazitani



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D,
020-060 | 0.60-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 12.00

0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 | 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11

0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0024 - 0.010 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.03 0.012 - 0.04 0.024 - 0.09 0.040 - 0.12 0.056 - 0.17 0.08 - 0.24
0.0024 - 0.010 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.03 0.012 - 0.04 | 0.024 - 0.09 0.040 - 0.12 0.056 - 0.17 0.08 - 0.24

0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16



DIXI 7042
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm?
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 — 1500 N/mm?
P  Olom 6tvézésii automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic
Hastelloy

Titan / TitdnGtvozetek

N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8%
N  Aluminium dntvények Si>8%
N | Grafit
N Mianyag

N | Arany/ Eziist

KARBID

Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

60

60

60

30

60

25

100

90

130

100

180

100

90

90

90

50

90

35

130

110

180

130

220

130

TIAIN

80

60

80

30

60

30

80

60

80

20

30

140

130

150

200

140

100

80

100

60

80

60

100

80

100

30

50

180

160

250

250

180

DIAMANT

200

200

300

300

ap
[mm]

<0.1x @D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.05 x @D1

<0.1x @D1

<0.05 x @D1

<0.1x @D1

<0.05 x @D1

<0.1x @D1

<0.05 x @D1

<0.05 x @D1

<0.1x@D1

<0.1x @D1

<0.2x @D1

<0.2x @D1

<0.25 x @D1

<0.25x @D1

<0.1x@D1

ae
[mm]

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.2x @D1

<0.3x@D1

<0.2x @D1

<0.3x@D1

<0.2x @D1

<0.3x@D1

<0.2x @D1

<0.2x @D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.4x @D1

<0.4 x @D1

<0.3x@D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, @D,
200-250 | 250-300 | 3.00-400 | 400-500 | 500-6.00 | 6.00-8.00 | 8.00-10.00 | 10.00- 14.00 | 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.010 - 0.021 | 0.012 - 0.03 | 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 A 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 0.07 - 0.13 0.08 - 0.17
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 A 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.04 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 A 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 0.06 - 0.17 0.08 - 0.19 0.10 - 0.24
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 A 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02  0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 | 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 A 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.010 - 0.021 | 0.012 - 0.03 | 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 | 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 0.07 - 0.13 0.08 - 0.17
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 A 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.010 - 0.021 | 0.012 - 0.03 ' 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 | 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 0.07 -0.13 0.08 - 0.17
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 A 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02  0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 | 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 0.06 - 0.17 0.08 - 0.19 0.10 - 0.24
0.007 - 0.015 | 0.009 - 0.02  0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 | 0.029 - 0.06 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12
0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 0.06 - 0.17 0.08 - 0.19 0.10 - 0.24
0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.04 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 A 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 0.06 - 0.17 0.08 - 0.19 0.10 - 0.24
0.017 - 0.045 | 0.021 - 0.05 0.025 - 0.07 | 0.034 - 0.09 | 0.042 - 0.11 | 0.050 - 0.14 | 0.067 - 0.18 0.08 - 0.25 012 - 0.29 0.13 - 0.36
0.017 - 0.045 | 0.021 - 0.05 0.025 - 0.07 | 0.034 - 0.09 A 0.042 - 0.11 | 0.050 - 0.14 | 0.067 - 0.18 0.08 - 0.25 012 - 0.29 0.13 - 0.36

0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 0.06 - 0.17 0.08 - 0.19 0.10 - 0.24



DIXI 7202 - 7237 - 7237-10 - 7240 - 7242 ~D,>060
FORGACSOLASI PARAMETEREK

— | -=— @€

Megmunkalandé anyag KARBID TIAIN DIAMANT
ap ae
Ve [m/min]| Vc [m/min] | Vc [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok < 600 N/mm? 70 100 90 110 <1x@D1 1x@D1
P ' Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok 600 — 1500 N/mm? 70 90 <0.6x0@D1 1x@D1
P Olom tvozésii automata acélok 70 100 <1x0D1 1x0D1
P | Erésen 6tvbzott acélok 700 — 1500 N/mm? 40 70 <0.5x0@D1 1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 70 90 <0.8x0@D1 1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 70 <0.8x0@D1 1x@D1
K  Ssziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 70 100 90 110 <1x@D1 1x@D1
K | Otvizott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 40 70 70 90 <0.6x0@D1 1x@D1
K ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények 70 100 90 110 <0.6x0@D1 1x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 25 35 <0.4x0@D1 1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 45 <0.5x0@D1 1x@D1
N ' Rézstvézetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 140 160 <1x@D1 1x@D1
(CuAlFe)
N Rézitvozetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 120 140 | 170 190 <0.7x@D1 1x@D1
(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8% 180 260 | 230 340 <1.2x0D1 1x@D1
N ' Aluminium 6ntvények Si> 8% 140 160 | 210 230 <0.9x0@D1 1x@D1
N | Grafit 200 300 <1x@D1 1x0D1
N  Maanyag 240 260 300 340 <1.2x0D1 1x@D1
N | Arany/ Eziist 140 160 | 200 220 <0.9x0@D1 1x@D1

D; < 0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD,
0.04-050 | 0.50-100 | 1.00-150 | 150-300 | 300-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-13.00 | 13.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.002 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.002 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.002 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14

0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.002 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 0.016 - 0.04 A 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12 0.06 - 0.13 0.07 - 0.14
0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.003 - 0.01 | 0.006 -0.015 | 0.012 - 0.020 0.016 - 0.04 A 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.21 0.10 - 0.24 0.11 - 0.30

0.003 - 0.01 |0.006 - 0.015| 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20

A kétéll szarmarok (firas) axialis elotolasat 40-80%-os mértékkel kell redukalni a megmunkalandé anyag fiiggvényében.



DIXI 7238 - 7239 - 7239-D
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

KARBID

TIAIN

Ve [m/min] | Ve [m/min]

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok < 600 N/mm? 70
P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm?
P Olom 6tvbzésii automata acélok 70
P | Erbsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 70
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40
[ Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 70
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30
N ' Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 140
(CuAlFe)
I\l ' Rézétvozetek - nehezen megmunkélhat6 / Aluminium 120
(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8% 180
N Aluminium 6ntvények Si>8% 140
N  Mianyag 240
Nl Arany/ Eziist 140

n és Vf adatok tajékoztato jellegliek, melyeket az Lz-hez kell igazitani

100

100

100

70

100

45

160

140

260

160

260

160

90

70

40

10

40

90

70

90

25

170

230

210

300

200

110

90

70

90

70

110

90

110

35

190

340

230

340

220

—

7238

—

7239-D

! o ae
ap ae ap ae
[mm] [mm] [mm] [mm]
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.12x @D1 1x@D1 <0.06 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x0@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.1x@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.12x@D1| 1x@D1 <0.06 x @D1 1x0@D1
<0.1x0@D1 1x@D1 <0.04 x @D1 1x@D1
<0.12x@D1| 1x@D1 <0.06 x @D1 1x@D1
<0.12x@D1 | 1x@D1 <0.06 x @D1 1x@D1
<0.15x@D1| 1x@D1 <0.10x @D1 1x@D1
<0.12x@D1 | 1x@D1 <0.06 x @D1 1x@D1

D; < 0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %

A kétéll szarmaraok (faras) axialis elotolaséat 40-80%-os mértékkel kell redukalni a megmunkalandé anyag fiiggvényében.

+



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
0.15-0.30 | 030-040 | 040-060 | 060-090 & 090-120 | 120-150 | 150-180 | 1.80-210 | 2.10-250 | 250-3.00

0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 /| 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 A 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.0003 - 0.001 | 0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015  0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 / 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.0003 - 0.001 | 0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 & 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025
0.002 - 0.003 ' 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04

0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022| 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 |/ 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 A 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 | 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04

0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.01 | 0.008 - 0.012 | 0.010 - 0.015 A 0.012 - 0.016 | 0.013 - 0.02 | 0.015 - 0.022 | 0.02 - 0.025 | 0.022 - 0.04



DIXI 7203 - 7243 - 7273 - 7583 D, >0.60 mm
FORGACSOLASI PARAMETEREK

ap

e |

Megmunkalandé anyag KARBID TIAIN
ap ae
V¢ [m/min] |Vc [m/min] [mm] [mm]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 70 100, 90 110 <1x@D1 1x@D1
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 - 1500 N/mm2| 50 80| 70 90 <0.6x@D1 1x@D1
P  Olom 6tvézésii automata acélok 70 100 <1x@D1 1x@D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 - 1500 N/mm? 4 70 <05x@D1 1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 40 60 70 90 <0.8x@D1 1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 70 <0.5x@D1 1x@D1
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 70 100 90 110 <1x@D1 1x@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 70, 70 90 <0.6x@D1 1x@D1
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 70 100 90 110 <0.6 x@D1 1x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 25 35 <04x0D1 1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 45 <0.5x@D1 1x@D1
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 140 160 <1x@D1 1x@D1
(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 120 140 170 190 <0.7x@D1 1x@D1
(Ampco)
N | Aluminium 6tvdzet Si<8% 180 260 | 230 340 <12x@D1 | 1x@D1
N  Aluminium dntvények Si>8% 140 160 | 210 230 <0.9x@D1 1x@D1
N | Grafit 140 160 | 200 220 <0.9x@D1 1x@D1
N Mianyag 240 260 300 340 <1.2x0D1 1x@D1
N | Arany/ Eziist 140 160 | 200 220 <0.9x@D1 1x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; < 0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD,
030-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00 | 14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00

0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13

0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.005 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.21 0.10 - 0.24 0.11 - 0.30

0.006 - 0.015 | 0.005 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20



DIXI 7253 - 7254
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag CUTINOX
V¢ [m/min]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 100 170
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 6001500 N/mm?| 90 150
P  Olom 6tvézésii automata acélok 120 180
P | Erdsen 6tvozott acélok 7001500 N/mm2| 50 90
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 95
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 50 90
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 140 180
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 110 150
[ Gdmbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 100 140
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 40
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 40 70

Forgacsolasi paraméterek olajkenésre alapozva.

Emulzié hasznalata esetén a magasan otvozott acéloknal
(>12% Krém), rozsdamentes acéloknal, titan Gtvozeteknél a
vagasi sebességet csokkenteni kell 20%-kal.

<1x@D1

<1x0@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<1x0@D1

<1x@D1

<1x0@D1

<0.3x@D1



0D,
3.00 - 4.00

0.010 - 0.017
0.009 - 0.015
0.013 - 0.023
0.007 - 0.013
0.009 - 0.015
0.007 - 0.013
0.013 - 0.023
0.012 - 0.020
0.012 - 0.020
0.004 - 0.010

0.010 - 0.017

oD,
4.00 - 6.00

0.013 -

0.012 -

0.017 -

0.010 -

0.012 -

0.010 -

0.017 -

0.016 -

0.016 -

0.005 -

0.013 -

0.035

0.030

0.045

0.025

0.030

0.025

0.045

0.040

0.040

0.013

0.035

Fogankénti elotolas

0D,
6.00 - 8.00

0.020 - 0.055
0.017 - 0.045
0.026 - 0.068
0.015 - 0.040
0.017 - 0.045
0.015 - 0.040
0.026 - 0.068
0.023 - 0.060
0.023 - 0.060
0.007 - 0.020

0.020 - 0.055

oD,
8.00 - 10.00

0.023 -

0.020 -

0.030 -

0.017 -

0.020 -

0.017 -

0.030 -

0.027 -

0.027 -

0.010 -

0.023 -

0.070

0.060

0.090

0.050

0.060

0.050

0.090

0.080

0.080

0.023

0.070

0D,
10.00 - 12.00

0.029 -

0.025 -

0.038 -

0.021

0.025 -

0.021

0.038 -

0.034 -

0.034 -

0.013 -

0.029 -

0.080

0.070

0.105

- 0.060

0.070

- 0.060

0.105

0.095

0.095

0.026

0.080

oD,
12.00 - 16.00

0.035 -

0.030 -

0.045 -

0.026 -

0.030 -

0.026 -

0.045 -

0.041

0.041

0.013 -

0.035 -

0.090

0.080

0.120

0.070

0.080

0.070

0.120

- 0.110

- 0.110

0.033

0.090



DIXI 7253 - 7254 —
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

ae |-
Megmunkalandé anyag CUTINOX
ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 160 200 <1x@D1 | <0.6x@D1
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 - 1500 N/mm2 | 130 170 <1x@D1 | <0.6x@D1
P  Olom 6tvézésii automata acélok 160 200 <1x@D1 | <0.6x@D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 7001500 N/mm2| 70 100 <1x@D1 | <0.5x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 80 110 <1x@D1 | <0.5x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 70 100 <1x@D1 | <0.5x@D1
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 160 200 <1x@D1 | <0.6x@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 130 170 <1x@D1 | <0.6x@D1
[ Gdmbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 110 150 <1x@D1 | <0.6x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 50 <1x@D1 | <0.3x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 40 70 <1x@D1 | <0.6x@D1

Forgacsolasi paraméterek olajkenésre alapozva.

Emulzié hasznalata esetén a magasan otvozott acéloknal
(>12% Krém), rozsdamentes acéloknal, titan Gtvozeteknél a
vagasi sebességet csokkenteni kell 20%-kal.



0D,
3.00 - 4.00

0.019 - 0.045
0.017 - 0.040
0.029 - 0.065
0.014 - 0.035
0.017 - 0.040
0.014 - 0.035
0.029 - 0.065
0.024 - 0.055
0.024 - 0.055
0.007 - 0.017

0.019 - 0.045

oD,
4.00 - 6.00

0.029 -

0.023 -

0.035 -

0.017 -

0.023 -

0.017 -

0.035 -

0.029 -

0.029 -

0.009 -

0.029 -

0.070

0.065

0.100

0.050

0.065

0.050

0.100

0.085

0.085

0.025

0.070

Fogankénti elotolas

oD,

6.00 -

0.040

0.035 -

0.052 -

0.029 -

0.035 -

0.029 -

0.052 -

0.044 -

0.044 -

0.012 -

0.040 -

8.00

- 0.100

0.085

0.130

0.070

0.085

0.070

0.130

0.1M1

0111

0.035

0.100

oD,
8.00 - 10.00

0.052 - 0.115
0.046 - 0.105
0.069 - 0.155
0.040 - 0.085
0.046 - 0.105
0.040 - 0.085
0.069 - 0.155
0.059 - 0.132
0.059 - 0.132
0.017 - 0.040

0.052 - 0.115

0D,
10.00 - 12.00

0.057 -

0.052 -

0.081

0.046 -

0.052 -

0.046 -

0.081

0.068 -

0.068 -

0.023 -

0.057 -

0.130

0.115

- 0.175

0.090

0.115

0.090

- 0.175

0.149

0.149

0.050

0.130

oD,
12.00 - 16.00

0.063 - 0.155
0.058 - 0.135
0.086 - 0.210
0.052 - 0.110
0.058 - 0.135
0.052 - 0.110
0.086 - 0.210
0.073 - 0.179
0.073 - 0.179
0.026 - 0.060

0.063 - 0.155



DIXI 7264 - 7264-3D - 7265
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag CUTINOX
ap
Ve [m/min] [mm]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 100 170 <1x@D1
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 - 1500 N/mm2| 90 150 <1x@D1
P  Olom 6tvézésii automata acélok 120 180 <1x@D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 7001500 N/mm2| 50 90 <0.7x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 95 <1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 50 90 <0.7x0@D1
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 140 180 <1x0@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 110 150 <1x@D1
[ Gdmbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 100 140 <1x0@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 50 <0.3x0D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 40 70 <1x@D1

Forgacsolasi paraméterek olajkenésre alapozva.



0D,
1,50 - 3.00

0.005 -

0.005 -

0.010 -

0.004 -

0.005 -

0.004 -

0.010 -

0.008 -

0.008 -

0.001

0.005 -

0.010

0.010

0.020

0.010

0.010

0.010

0.020

0.015

0.015

- 0.005

0.010

oD,
3.00 - 4.00

0.008 - 0.020
0.008 - 0.018
0.013 - 0.030
0.006 - 0.015
0.008 - 0.018
0.006 - 0.015
0.013 - 0.030
0.011 - 0.025
0.011 - 0.025
0.003 - 0.008

0.008 - 0.020

0D,
4.00 - 6.00

0.011 -

0.010 -

0.015 -

0.008 -

0.010 -

0.008 -

0.015 -

0.013 -

0.013 -

0.004 -

0.011

0.030

0.025

0.045

0.020

0.025

0.020

0.045

0.040

0.040

0.010

- 0.030

Fogankénti elotolas

oD,
6.00 - 8.00

0.017 - 0.040
0.015 - 0.035
0.023 - 0.050
0.013 - 0.030
0.015 - 0.035
0.013 - 0.030
0.023 - 0.050
0.019 - 0.045
0.019 - 0.045
0.005 - 0.015

0.017 - 0.040

0D,
8.00 - 10.00

0.022 - 0.050
0.020 - 0.045
0.025 - 0.070
0.018 - 0.035
0.020 - 0.045
0.018 - 0.035
0.025 - 0.070
0.021 - 0.060
0.021 - 0.060
0.008 - 0.018

0.022 - 0.050

oD,
10.00 - 12.00

0.025 - 0.055
0.023 - 0.050
0.030 - 0.075
0.020 - 0.040
0.023 - 0.050
0.020 - 0.040
0.030 - 0.075
0.026 - 0.065
0.026 - 0.065
0.010 - 0.020

0.025 - 0.055

0D,
12.00 - 16.00

0.030 -

0.025 -

0.032 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.032 -

0.027 -

0.027 -

0.010 -

0.030 -

0.065

0.060

0.080

0.050

0.060

0.050

0.080

0.070

0.070

0.025

0.065

0D,
16.00 - 20.00

0.040 - 0.085
0.035 - 0.075
0.035 - 0.110
0.030 - 0.060
0.035 - 0.075
0.030 - 0.060
0.035 - 0.110
0.030 - 0.095
0.030 - 0.095
0.015 - 0.030

0.040 - 0.085



DIXI 7264 - 7264-3D - 7265 -
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

ae |-
Megmunkalandé anyag CUTINOX
ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvozstt acélok <600 N/mm? 160 200 <2x@D1 | <0.4x@D1
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 - 1500 N/mm2 | 130 170 <2x@D1 | <03x@D1
P  Olom 6tvézésii automata acélok 160 200 <2x@D1 | <0.4x@D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 - 1500 N/mm2| 70 100 <2x@D1 | <03x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 80 110 <2x@D1 <0.3x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 70 100 <2x@D1 <0.3x0D1
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 160 200 <2x0@D1 <0.4x0@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 130 170 <2x@D1 <04x0D1
[ Gdémbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 110 150 <2x0@D1 <0.3x0@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 50 <2x@D1 <0.2x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 40 70 <2x@D1 <0.3x@D1

Forgacsolasi paraméterek olajkenésre alapozva.



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
150-300 | 3.00-400 | 400-600 | 600-8.00 | 800-10.00 | 10.00-12.00  12.00-16.00 16.00 - 20.00

0.015 - 0.030 | 0.019 - 0.040 | 0.025 - 0.060 | 0.035 - 0.085 | 0.045 - 0.100 | 0.050 - 0.110 | 0.055 - 0.135 | 0.075 - 0.160
0.011 - 0.025 | 0.015 - 0.035 | 0.020 - 0.055 | 0.030 - 0.075 | 0.040 - 0.090 | 0.045 - 0.100 | 0.050 - 0.120 | 0.068 - 0.144
0.021 - 0.045 | 0.025 - 0.055 | 0.030 - 0.085 | 0.045 - 0.115 | 0.060 - 0.135 | 0.070 - 0.150 | 0.075 - 0.180 | 0.100 - 0.220
0.008 - 0.020 | 0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.045 | 0.025 - 0.060 | 0.035 - 0.075 | 0.040 - 0.080 | 0.045 - 0.095 | 0.055 - 0.115
0.011 - 0.025 | 0.015 - 0.035 | 0.020 - 0.055 | 0.030 - 0.075 | 0.040 - 0.090 | 0.045 - 0.100 A 0.050 - 0.120 | 0.065 - 0.145
0.008 - 0.020 | 0.012 - 0.030 | 0.015 - 0.045 | 0.025 - 0.060 | 0.035 - 0.075 | 0.040 - 0.080 | 0.045 - 0.095 | 0.055 - 0.115
0.021 - 0.045 | 0.025 - 0.055 | 0.030 - 0.085 | 0.045 - 0.115 | 0.060 - 0.135 | 0.070 - 0.150 | 0.075 - 0.180 | 0.100 - 0.220
0.017 - 0.037 | 0.021 - 0.047 | 0.026 - 0.072 | 0.038 - 0.098 | 0.051 - 0.115 | 0.060 - 0.128 | 0.064 - 0.153 | 0.085 - 0.187
0.017 - 0.037 | 0.021 - 0.047 | 0.026 - 0.072 | 0.038 - 0.098 | 0.051 - 0.115 | 0.060 - 0.128 ' 0.064 - 0.153 | 0.085 - 0.187
0.003 - 0.007 | 0.006 - 0.015| 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.030 | 0.015 - 0.035 | 0.020 - 0.040 | 0.023 - 0.050 | 0.028 - 0.060

0.013 - 0.030 | 0.017 - 0.040 | 0.025 - 0.060 | 0.035 - 0.085 | 0.045 - 0.100 | 0.050 - 0.110 | 0.055 - 0.135 | 0.075 - 0.160



DIXI 7204 - 7244 - 7554
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozitt acélok < 600 N/mm?

P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvizott acélok 600 — 1500 N/mm2
P Olom 6tvozési automata acélok
700 — 1500 N/mm?

P | Erdsen 6tvozott acélok

Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?

DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?
K  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB
K | Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB

K ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények

Titan / TitanGtvozetek

N ' Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)
(CuAlFe)
N | Rézétvozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium
(Ampco)
N ' Aluminium 6tvozet Si<8%
N | Aluminium 6ntvények Si>8%

N  Grafit

N | Maanyag

N ' Arany/ Eziist

KARBID

Ve [m/min]| Ve [m/min]

10

10

70

40

10

30

140

120

180

140

240

140

100

100

100

70

100

45

160

140

220

160

260

160

TIAIN

90

70

40

10

40

90

70

90

170

230

210

300

200

110

90

55

90

55

110

90

110

190

270

230

340

220

@>1mm
ap
1.
oo
ae _ . | -
DIAMANT
ap ae
Ve [m/min] [mm] [mm]
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.2x@D1
<15x0@D1 | <0.3x0@D1
<1x@D1 | <0.2x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.2x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1.5x0@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.2x@D1
<1.5x0D1 | <0.3x0@D1
<15x@D1 | <0.3x@D1
200 300 <15x@D1 | <0.2x@D1
<15x@D1 | <0.3x@D1 |0.006 - 0.015
<15x@D1 | <0.3x@D1 0.006 - 0.015

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; < 0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD,
040-100 | 100-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00 | 14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00

0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.06 - 0.11 0.07 - 0.14
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.06 - 0.08 0.07 - 0.10
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.06 - 0.08 0.07 - 0.10
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 | 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20

0.005 - 0.02 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 | 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20



DIXI 7222 - 7223 - 7224
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok < 600 N/mm?
P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm?
P  Olom 6tvzési automata acélok
P | Erdsen 6tvoztt acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?

K  Szirekéntvenyek / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB

K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB

[ ' Gémbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények

Titan / TitanGtvozetek

N Rézdtvozetek - kdnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
Nl | Rézétvizetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium

(Ampco)
N  Aluminium 6tvdzet Si<8%
N ' Aluminium dntvények Si>8%

N Maanyag

N | Arany/ Eziist

DIXI 7222 - 7223 - 7224 DIAMANT
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

N Grafit

+ o

KARBID

Ve [m/min]| Ve [m/min]

45

45

25

25

15

60

DIAMANT

V¢ [m/min]

200

50

50

35

35

35

25

100

80

110

100

110

100

300

TIAIN

50

35

30

35

30

35

35

35

100

100

110

100

60

45

45

45

45

45

45

45

100

130

120

130

120

1222

ap

ae .l

ap
[mm]

3x0D1

3x@D1

3x0D1

3x@D1

3x0D1

3x@D1

3x0D1

3x@D1

3x@D1

3x@D1

3x0D1

3x@D1

3x@D1

3x@D1

3x@D1

3x@D1

ae
[mm]

<0.3x@D1

<0.2x@D1

<0.3x@D1

<0.15x @D1

<0.2x@D1

<0.3x@D1

<0.15x @D1

<0.3x@D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.4x@D1

<04 x@D1

<0.4x@D1

<04 x@D1

7223
1224

ap

ap
[mm]

3x @D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x @D1
3x@D1
3x @D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1
3x@D1

3x@D1

ap
[mm]

3x@D1

ae .«

ae
[mm]

<0.2x@D1

<0.1x@D1

<0.2x@D1

<0.07x@D1

<0.1x@D1

<0.07x@D1

<0.2x@D1

<0.07x@D1

<0.2x@D1

<0.03x @D1

<0.2x@D1

<0.2x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

<0.3x@D1

ae
[mm]

<0.30x @D1



0D,
3.00 - 4.00

0.006 -

0.005 -

0.008 -

0.005 -

0.005 -

0.005 -

0.006 -

0.005 -

0.006 -

0.005 -

0.008 -

0.005 -

0.008 -

0.008 -

0.011

0.008 -

0.01

0.01

0.02

0.01

0.02

- 0.03

0.02

oD,
4.00 - 5.00

0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.006 - 0.01
0.006 - 0.01
0.006 - 0.01
0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.010 - 0.03
0.014 - 0.04

0.010 - 0.03

0D,

5.00 - 6.00

0.010 -

0.008 -

0.013 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.010 -

0.008 -

0.010 -

0.008 -

0.013 -

0.008 -

0.013 -

0.013 -

0.018 -

0.013 -

0.02

0.02

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.02

0.03

0.03

0.05

0.03

Fogankénti elotolas

oD,
6.00 - 7.00

0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.009 - 0.02
0.009 - 0.02
0.009 - 0.02
0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.015 - 0.04
0.021 - 0.05

0.015 - 0.04

0D,

7.00 - 8.00

0.014 -

0.011

0.018 -

0.011

0.011

0.011

0.014 -

0.011

0.014 -

0.011

0.018 -

0.011

0.018 -

0.018 -

0.025 -

0.018 -

0.03

- 0.02

0.04

- 0.02

- 0.02

- 0.02

0.03

- 0.02

0.03

- 0.02

0.04

- 0.02

0.04

0.04

0.06

0.04

oD,
8.00 - 10.00

0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.023 - 0.05
0.032 - 0.08

0.023 - 0.05

0D,
10.00 - 12.00

0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.03 - 0.06
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.03 - 0.06
0.02 - 0.03
0.03 - 0.06
0.03 - 0.06
0.04 - 0.09

0.03 - 0.06

0D,
12,00 - 14.00

0.02 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.07
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.02 - 0.05
0.02 - 0.04
0.02 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.07
0.02 - 0.04
0.03 - 0.07
0.03 - 0.07
0.04 - 0.1

0.03 - 0.07

oD,

14.00 - 16.00

0.03 -

0.02 -

0.04

0.02 -

0.02 -

0.02 -

0.03

0.02 -

0.03 -

0.02 -

0.04 -

0.02 -

0.04 -

0.04 -

0.05 -

0.04 -

0.06

0.04

0.08

0.04

0.04

0.04

0.06

0.04

0.06

0.04

0.08

0.04

0.08

0.08

0.12

0.08

0D,
16.00 - 2

0.03 -
0.02 -
0.04 -
0.02 -
0.02 -
0.02 -
0.03 -
0.02 -
0.03 -
0.02 -
0.04 -
0.02 -
0.04 -
0.04 -
0.06 -

0.04 -

A kétéll szarmarak (furas) axialis elotolasat 40-80%-os mértékkel kell redukélni a megmunkalandé anyag fiiggvényében.

0D,
3.00 - 4.00

0.011 - 0.03

oD,
4.00-5.00

0.014 - 0.04

oD,

5.00 - 6.00

0.018 - 0.05

Fogankénti el6toléas

oD,
6.00-7.00

0.021 - 0.05

0D,

7.00 - 8.00

0.025 - 0.06

oD,
8.00 - 10.00

0.032 - 0.08

oD,
10.00 - 12.00

0.04 - 0.09

0D,
12.00 - 14.00

0.04 - 0.1

oD,

14.00 - 16.00

0.05 - 0.12

oD,
16.00 - 2

0.06 -

0.00

0.07
0.05
0.10
0.05
0.05
0.05
0.07
0.05
0.07
0.05
0.10
0.05
0.10
0.10
0.15

0.10

0.00

0.15

+



DIXI 7333 - 7333-3D - 7333-5D - 7333-8D 1333 1333.50

; i 3 7333-3D 7333-8D
FORGACSOLASI PARAMETEREK
ap
—» |l-=— @€
Megmunkalandé anyag KARBID  CUTINOX
ae ae
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvozott acélok < 600 N/mm? 5 80 80 120 1x 0D1 <1x0@D1 0.8x@D1 | <1x@D1
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan otvozott acélok 600— 1500 N/mm2| 30 60 70 100 1x @D1 <1x@D1 0.6 x @D1 <1x@D1
P Olom 6tvozési automata acélok 80 120 | 100 180 & 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 <1x@D1
P | Erbsen 6tvdztt acélok 700-1500N/mm? | 30 50 | 40 70 | 08x@D1 | <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
Rozsdamentes acélok 400-700N/mm? | 40 60 | 60 90 | 08x@D1 | <1x@D1 | 0.5x@D1 | <1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 20 40 30 60 | 0.7x0D1 <1x@D1 04x0D1 | <1x@D1
K Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 100 150 @ 150 200 1x 0D1 <1x0@D1 1x0D1 <1x@D1
K Otvozott 6ntottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 5 80 60 100 1x @D1 <1x@D1 0.8 x @D1 <1x@D1
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények 5 80 60 90 1x @D1 <1x@D1 0.8x@D1 | <1x@D1
Inconel
Specialis 6tvozetek Nimonic 10 20| 20 40| 04x@D1 | <1x@D1 0.2x@D1 | <1x@D1
Hastelloy
Titan / Titandtvozetek 30 60 40 70 1x@D1 <1x@D1 0.8x@D1 | <1x@D1
N Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 150 250 | 100 250 1x @D1 <1x@D1 1x@D1 <1x@D1
(CuAlFe)
N Rézotvozetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium 80 150 80 150 1x @D1 <1x@D1 0.8x@D1 | <1x@D1
(Ampco)
N | Aluminium dtvozet Si<8% 150 300 | 150 300 | 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
N Aluminium éntvények Si>8% 100 150 | 150 250 | 1x@D1 <1x@D1 3x@D1 <1x@D1
N Mdaanyag 100 150 | 100 150 1x@D1 <1x@D1 3x@D1 <1x@D1
[\l Arany/Eziist 100 150 | 100 150 | 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1

n és Vf adatok tajékoztato jellegliek, melyeket az Lz-hez kell igazitani

+

D; < 0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %



0D,
0.30 - 0.50

0.0024 - 0.008
0.0022 - 0.007
0.0029 - 0.009
0.0019 - 0.006
0.0019 - 0.006
0.0017 - 0.005
0.003 - 0.009
0.0024 - 0.008
0.0024 - 0.008
0.0012 - 0.004
0.0024 - 0.008
0.003 - 0.009
0.0034 - 0.011
0.0034 - 0.011
0.0031 - 0.010
0.0034 - 0.011

0.0031 - 0.010

oD,
0.60 - 0.90

0.0048 - 0.014
0.0043 - 0.012
0.0058 - 0.016
0.0038 - 0.011
0.0038 - 0.011
0.0034 - 0.009
0.006 - 0.017
0.0048 - 0.014
0.0048 - 0.014
0.0024 - 0.007
0.0048 - 0.014
0.006 - 0.017
0.0067 - 0.019
0.0067 - 0.019
0.0062 - 0.018
0.0067 - 0.019

0.0062 - 0.018

0D,
1.00 - 2.00

0.008 - 0.028
0.007 - 0.025
0.010 - 0.034
0.006 - 0.022
0.006 - 0.022
0.006 - 0.020
0.010 - 0.035
0.008 - 0.028
0.008 - 0.028
0.004 - 0.014
0.008 - 0.028
0.010 - 0.035
0.011 - 0.039
0.011 - 0.039
0.010 - 0.036
0.011 - 0.039

0.010 - 0.036

Fogankénti elotolas

oD,
2.00 - 4.00

0.016 - 0.052
0.014 - 0.047
0.019 - 0.062
0.013 - 0.042
0.013 - 0.042
0.011 - 0.036
0.02 - 0.065
0.016 - 0.052
0.016 - 0.052
0.008 - 0.026
0.016 - 0.052
0.02 - 0.065
0.022 - 0.073
0.022 - 0.073
0.021 - 0.068
0.022 - 0.073

0.021 - 0.068

0D,
400 - 6.00

0.031 - 0.07
0.028 - 0.06
0.037 - 0.09
0.025 - 0.06
0.025 - 0.06
0.022 - 0.05
0.039 - 0.09
0.031 - 0.07
0.031 - 0.07
0.016 - 0.04
0.031 - 0.07
0.039 - 0.09
0.044 - 0.10
0.044 - 0.10
0.041 - 0.09
0.044 - 0.10

0.041 - 0.09

oD,
6.00 - 8.00

0.05 - 0.09
0.04 - 0.08
0.06 - 0.11
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.03 - 0.06
0.06 - 0.11
0.05 - 0.09
0.05 - 0.09
0.02 - 0.04
0.05 - 0.09
0.06 - 0.11
0.06 - 0.12
0.06 - 0.12
0.04 - 0.1
0.06 - 0.12

0.04 - 0.1

0D,
8.00 - 10.00

0.06 - 0.10
0.04 - 0.09
0.07 - 0.12
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.04 - 0.07
0.08 - 0.13
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.03 - 0.05
0.06 - 0.10
0.08 - 0.13
0.09 - 0.14
0.09 - 0.14
0.08 - 0.13
0.09 - 0.14

0.08 - 0.13



DIXI 7560
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozitt acélok < 600 N/mm?
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvizott acélok 600 — 1500 N/mm?

P Olom dtvozési automata acélok

P | Erésen 6tvdzott acélok 700 — 1500 N/mm2
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?

K  Sziirekéntvények / Gimbgrafitos perlites vasak <250 HB

K | Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB

K Gémbgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic
Hastelloy

Titan / Titanotvozetek

N | Rézétvdzetek - kénnyen megmunkalhaték (sargaréz - bronz)
(CuAlFe)
Nl ' Rézétvézetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium
(Ampco)

KARBID TIAIN DLC
V¢ [m/min] |V [m/min] | Vc [m/min] [nalfn]
90 110 | 110 130 1.5x @D1
80 100 1.5x @D1
80 110 1.5x @D1
60 80 1.5x @D1
80 100 1.5x @D1
60 80 1.5x @D1
80 110 110 140 1.5x @D1
50 70 80 100 1.5x @D1
80 110 | 110 130 1.5x @D1
35 50 1.5x @D1
40 55 50 80 1.5x @D1
160 200 200 300 1.5x @D1
140 160 170 220 200 270 1.5x @D1

ae
[mm]

<0.1x@D1

<0.1x0@D1

<0.3x@D1

<0.05x @D1

<0.05x @D1

<0.05x @D1

<0.2x@D1

<0.05x @D1

<0.1x@D1

<0.05x @D1

<0.1x@D1

<0.3x0@D1

<0.1x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D; <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; < 0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D; <0.5mm = (ap & ae) -25 %



0D,

0.35-1.90
(2=3)

0.0021 -

0.0019 -

0.0025 -

0.0017 -

0.0017 -

0.0015 -

0.0026 -

0.0021

0.0021

0.0011

0.0021

0.0026 -

0.0029 -

0.03

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.04

- 0.03

- 0.03

- 0.01

- 0.03

0.04

0.04

oD,
2.00 - 3.00
(z=5)

0.012 -

0.011

0.014 -

0.010 -

0.010 -

0.008 -

0.015 -

0.012 -

0.012 -

0.006 -

0.012 -

0.015 -

0.017 -

0.05

- 0.04

0.05

0.04

0.04

0.03

0.06

0.05

0.05

0.02

0.05

0.06

0.06

oD,
3.00 - 5.00
(z=5)

0.02 - 0.08
0.02 - 0.07
0.02 - 0.09
0.01 - 0.06
0.01 - 0.06
0.01 - 0.05
0.02 - 0.09
0.02 - 0.08
0.02 - 0.08
0.01 - 0.04
0.02 - 0.08
0.02 - 0.09

0.03 - 0.1

Fogankénti eldtolas

0D,
5.00 - 8.00
(z=5)

0.03 - 0.12
0.02 - 0.11
0.03 - 0.14
0.02 - 0.10
0.02 - 0.10
0.02 - 0.08
0.03 - 0.15
0.03 - 0.12
0.03 - 0.12
0.01 - 0.06
0.03 - 0.12
0.03 - 0.15

0.04 - 0.17

oD,

8.00 - 10.00

(Z=6)

0.04 - 0.13

0.04 -0.12

0.05 - 0.16

0.03 - 0.10

0.03 - 0.10

0.03 - 0.09

0.05 - 0.16

0.04 - 0.13

0.04 - 0.13

0.02 - 0.07

0.04 - 0.13

0.05 - 0.16

0.06 - 0.18

0D,

10.00 - 14.00

(Z=6)

0.05 - 0.17

0.05 - 0.15

0.06 - 0.20

0.04 - 0.13

0.04 - 0.13

0.04 - 0.12

0.06 - 0.21

0.05 - 0.17

0.05 - 0.17

0.03 - 0.08

0.05 - 0.17

0.06 - 0.21

0.07 - 0.24

oD,

14.00 - 16.00

(Z=6)

0.07 -

0.06 -

0.08 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.08 -

0.07 -

0.07 -

0.03 -

0.07 -

0.08 -

0.09 -

0.18

0.16

0.21

0.14

0.14

0.12

0.22

0.18

0.18

0.09

0.18

0.22

0.25

0D,
16.00 - 20.00
(z=6)

0.07 - 0.20
0.06 - 0.18
0.09 - 0.24
0.06 - 0.16
0.06 - 0.16
0.05 - 0.14
0.09 - 0.25
0.07 - 0.20
0.07 - 0.20
0.04 - 0.10
0.07 - 0.20
0.09 - 0.25

0.10 - 0.28



FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozitt acélok
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvizott acélok
P Olom 6tvozési automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok
Rozsdamentes acélok
K | Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak
K ' Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K | Gémbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények

Titan / Titdnotvozetek

DIXI 7210

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

<250 HB

>250 HB

N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)

Nl Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

N ' Aluminium dtvézet

N Arany/ Eziist

(Ampco)

Si<8%

DIXI 7301 - 7302 - 7303 - 7311

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

N Maianyag

KARBID  CUTINOX

Ve [m/min] |Ve [m/min]

70

70

70

40

70

30

160

100

130

140

130

100

100

100

70

100

45

180

130

250

160

100

80

50

80

100

80

100

220

120

200

200

KARBID

Ve [m/min]

120

100

70

100

120

100

120

240

150

300

220

200

ap ae

[mm] [mm]
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1x@D1 1x@D1
1x@D1 1x@D1
1.5x @D1 0.5x @D1
<1x@D1 1x@D1

]

[mm]
<1.5 x@D1

———

ap
[mm]

<1.3x0D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1x0@D1

<1.5x0@D1

<15x0D1

<1x0@D1

<15x0D1

ae
[mm]

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

0.5x @D1

0.5x@D1

1x@D1

<0.5x@D1

A kétéld szarmarak (faras) axialis elotolasat 40-80%-os mértékkel kell redukélni a megmunkalandé anyag fiiggvényében.

+



oD,
3.00 - 4.00

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.02 - 0.03

0.03 - 0.04

0.01 - 0.03

oD,
2.00 - 2.50

0.020 - 0.05

oD,
£.00 -5.00

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04 - 0.06

0.013 -

0.03

oD,
250 - 3.00

0.025 - 0.06

oD,
5.00 - 6.00

0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.028 - 0.045
0.05 - 0.08

0.015 - 0.04

0D,
3.00 - 4.00

0.03 - 0.08

Fogankénti elotolas

oD,
6.00 - 7.00

0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.032 - 0.05
0.06 - 0.09

0.018 - 0.04

Fogankénti eldtoléas

oD,
£.00 - 5.00

0.04 - 0.10

0D,
7.00 - 8.00

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.035 -

0.07 -

0.020 -

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.06

0.1

0.05

oD,
5.00 - 6.00

0.05 - 0.12

oD,
8.00 - 10.00

0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.08 - 0.11

0.023 - 0.05

oD,
6.00 - 8.00

0.06 - 0.16

0D,
10.00 - 12.00

0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.09 - 0.12

0.025 - 0.06

@D,
8.00 - 10.00

0.08 - 0.20

oD,
10.00 - 12.00

0.10 - 0.28



DIXI 7213 - 7214

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozitt acélok < 600 N/mm?
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvizott acélok
P Olom 6tvozési automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok

Rozsdamentes acélok
K | Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB
K ' Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB
K | Gémbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények

Titdn / TitAnotvozetek

N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
Nl Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si<8%
N ' Aluminium 6ntvények Si>8%

N | Arany/ Eziist

DIXI 7060 - 7063 - 7232
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)
N  Maanyag

Arany / Eziist

N Aluminium 6tvozet Si<8%

KARBID

TIAIN

Ve [m/min]| Ve [m/min]

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

70 100
70 100
70 100
40 70
70 100
30 45
140 160
120 140
180 260
140 160
140 160
KARBID
V¢ [m/min]
100 150
140 160
140 160
240 260
240 300

Y 156"}

90

70

40

90

10

90

170

230

210

200

110

90

60

100

110

90

110

190

340

230

220

—

ap
[mm]

<1x@D1

<0.5x@D1

<1x@D1

<0.5x@D1

<0.5x@D1

<1x@D1

<0.4x@D1

<04 x@D1

<05x@D1

<2x@D1

<1x@D1

<2x@D1

<2x@D1

<1x@D1

DIXI 7213

ae
[mm]

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

DIXI 7214
ap
P
ae_ . Lf
ap ae
[mm] [mm]
<1x@D1 | <05x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<15x0D1 | <0.5x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<1x@D1 | <0.5x@D1
<1x@D1 | <04x@D1
<1x@D1 | <04x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<15x0@D1 | <05x@D1
<1x@D1 | <0.3x@D1
<15x@D1 | <05x@D1
<15x0D1 | <05x@D1
<15x@D1 | <0.5x@D1

— |- Qe

ap
[mm]
<1x@D1
<1x@D1
<0.9x@D1

<1.2x@D1

<1.2x0D1

ae
[mm]

1x0@D1

1x0@D1

1x0@D1

1x0@D1

1x0D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
400-500 | 500-600 | 600-7.00 | 7.00-800 | 8.00-9.00 | 9.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00- 14.00 | 14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00

0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 @ 0.012 - 0.02  0.014 - 0.03 | 0.016 - 0.03 0.018 - 0.04  0.020 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.03 - 0.07
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002 | 0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 A 0.015 - 0.04 A 0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05 0.023 - 0.05 0.025 - 0.06 | 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002 | 0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002  0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.016 - 0.03| 0.018 - 0.04 = 0.020 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.03 - 0.07
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002  0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.016 - 0.03| 0.018 - 0.04 = 0.020 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.03 - 0.07
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002  0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05| 0.023 - 0.05  0.025 - 0.06 | 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10
0.006 - 0.01 0.008 - 0.02 | 0.009 - 0.02 | 0.011 - 002 0.012 - 0.02| 0.014 - 0.03 | 0.015 - 0.03 | 0.02 - 0.04 0.02 - 0.04 0.02 - 0.05
0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05| 0.023 - 0.05  0.025 - 0.06 | 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10
0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 A 0.015 - 0.04 A 0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05 0.023 - 0.05 0.025 - 0.06 | 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10

0.010 - 0.03 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05| 0.023 - 0.05  0.025 - 0.06 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10

Fogankénti eldtoléas

@D, 0D, oD, oD, @D, oD,
040-1.00 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00

0.006 - 0.015 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11
0.006 - 0.015 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11
0.006 - 0.015 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11
0.006 - 0.015 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.11

0.006 - 0.015 |0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1

P +



DIXI 7342 -
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

Megmunkalandé anyag KARBID C-TOP
ap ae
V¢ [m/min]| V¢ [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok <600 N/mm? 100 200 <1.5x @D1 <0.4 x BD1
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 80 170 <1.5x@D1 <0.3x@D1
P Olom 6tvizést automata acélok 120 200 <1.5x@D1 <0.4x BD1
P | Erdsen otvézott acélok 700 - 1500 N/mm? 70 100 <1.5x@D1 <0.3x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 80 110 <1.5x@D1 <0.3x @D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 50 80 <1.5x@D1 <0.3x@D1
[ Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 120 150 | 160 200 <1.5x@D1 <0.4x@D1
K (Otvozott ontdttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 100 130 | 130 170 <1.5x@D1 <0.3x@D1
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 80 110 H 110 150 <1.5x@D1 <0.3x @D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 2 45 30 60 <1.5x@D1 <0.15x @D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 45 75 50 80 <1.5x@D1 <0.3x @D1
N ' Rézétvozetek - kinnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 9 130 | 120 200 <1.5x@D1 <0.4x @D1
(CuAlFe)
[N = Rézétvozetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium 70 120 | 80 140 <1.5x @D1 <0.4 x BD1
(Ampco)
N = Arany/Eziist 140 190 | 150 200 <1.5x@D1 <0.4x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D, <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; <0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D, <0.5mm = (ap & ae) -25 %

+



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
0.10-0.40 | 040-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-6.00 | 6.00-12.00

0.0013 - 0.0075 | 0.005 - 0.019 | 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.1%
0.0011 - 0.0056 | 0.004 - 0.017 | 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172
0.0015 - 0.0075 | 0.006 - 0.023 | 0.012 - 0.034 | 0.017 - 0.063 | 0.032 - 0.126 | 0.059 - 0.234
0.0010 - 0.0070 | 0.004 - 0.015 | 0.008 - 0.023 | 0.011 - 0.042 | 0.021 - 0.084 | 0.039 - 0.156
0.0010 - 0.0060 | 0.004 - 0.015 | 0.008 - 0.023 | 0.011 - 0.042 | 0.021 - 0.084 | 0.039 - 0.156
0.0008 - 0.0045 | 0.003 - 0.011 | 0.006 - 0.017 | 0.008 - 0.032 | 0.016 - 0.063 | 0.029 - 0.117
0.0015 - 0.0075 | 0.006 - 0.023 | 0.012 - 0.034 | 0.017 - 0.063 0.032 - 0.16 | 0.059 - 0.234
0.0011 - 0.0056 | 0.004 - 0.017 | 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172
0.0011 - 0.0056 | 0.004 - 0.017 | 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172
0.0005 - 0.0030 | 0.002 - 0.008 | 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 0.011 - 0.042 | 0.020 - 0.078
0.0013 - 0.0075 | 0.005 - 0.019 | 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.1%5
0.0020 - 0.0120 | 0.008 - 0.030 | 0.016 - 0.045 | 0.023 - 0.084 | 0.042 - 0.168 | 0.078 - 0.312
0.0013 - 0.0075 | 0.005 - 0.019 | 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.1%5

0.0013 - 0.0075 | 0.005 - 0.019 | 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.195



DIXI 7342
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag KARBID C-TOP
ap ae
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok < 600 N/mm? 75 150 <1.5x@D1 <1x@D1
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 60 130 <1.2x@D1 <1x@D1
P Olom 6tvozési automata acélok 90 150 <1.5x0D1 <1x0D1
P | Erésen otvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 50 75 <1x0@D1 <1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 80 <1x@D1 <1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 60 <0.8x@D1 <1x@D1
K Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 9 160 # 120 200 <1.5x@D1 <1x0@D1
K OGtvozott ontottvasak / Gémbgrafitos perlites vasak > 250 HB 75 100 90 130 <1x@D1 <1x@D1
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperntvények 60 80 80 110 <1x@D1 <1x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 2 30 25 45 <0.2x @D1 <1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 35 60 35 60 <1x@D1 <1x@D1
N | Rézstvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 75 150 | 100 170 <1.5x@D1 <1x@D1
(CuAlFe)
N = Rezotvozetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 50 100 60 110 <1x@D1 <1x@D1
(Ampco)
N Arany / Eziist 100 150 | 110 150 <1x0@D1 <1x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D, <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; <0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D, <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
0.10-0.40 | 040-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-6.00 | 6.00-12.00

0.0006 - 0.0038 | 0.0025 - 0.009 | 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.026 | 0.013 - 0.053 | 0.013 - 0.088
0.0006 - 0.0028 | 0.0022 - 0.008 & 0.004 - 0.012 | 0.006 - 0.023 | 0.012 - 0.046 | 0.011 - 0.077
0.0008 - 0.0038 | 0.0030 - 0.011 | 0.006 - 0.017 | 0.008 - 0.032 | 0.016 - 0.063 | 0.015 - 0.105
0.0005 - 0.0035 | 0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 0.011 - 0.042 | 0.010 - 0.070
0.0005 - 0.0030 | 0.0020 - 0.008 & 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 0.011 - 0.042 | 0.010 - 0.070
0.0004 - 0.0023 | 0.0015 - 0.006 & 0.003 - 0.008 | 0.004 - 0.016 | 0.008 - 0.032 | 0.008 - 0.053
0.0008 - 0.0038 | 0.0030 - 0.011 | 0.006 - 0.017 | 0.008 - 0.032 | 0.016 - 0.063 | 0.015 - 0.105
0.0006 - 0.0028 | 0.0022 - 0.008 & 0.004 - 0.012 | 0.006 - 0.023 | 0.012 - 0.046 | 0.011 - 0.077
0.0006 - 0.0028 | 0.0022 - 0.008 & 0.004 - 0.012 | 0.006 - 0.023 | 0.012 - 0.046 | 0.011 - 0.077
0.0003 - 0.0015 | 0.0010 - 0.004 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.011 0.005 - 0.021 | 0.005 - 0.035
0.0006 - 0.0038 | 0.0025 - 0.009 | 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.026 | 0.013 - 0.053 | 0.013 - 0.088
0.0010 - 0.0060 | 0.004 - 0.015 | 0.008 - 0.023 | 0.011 - 0.042 | 0.021 - 0.084 | 0.020 - 0.140
0.0006 - 0.0038 | 0.0025 - 0.009 | 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.026 | 0.013 - 0.053 | 0.013 - 0.088

0.0006 - 0.0038 | 0.0025 - 0.009 | 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.026 | 0.013 - 0.053 | 0.013 - 0.088



DIXI 7343 —
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

Megmunkalandé anyag KARBID C-TOP
ap ae
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok < 600 N/mm? 100 200 <2x@D1 <0.4x@D1
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 80 170 <2x0@D1 <0.3x @D1
P Olom 6tvozési automata acélok 120 200 <2x0D1 <04x0D1
P | Erésen otvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 70 100 <2x0@D1 <0.3x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 80 110 <2x@D1 <0.3x @D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 50 80 <2x@D1 <0.3x@D1
K Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 120 150 | 160 200 <2x@D1 <0.4x0@D1
K OGtvozott ontottvasak / Gémbgrafitos perlites vasak > 250 HB 100 130 | 130 170 <2x@D1 <0.3x@D1
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperntvények 80 110 H 110 150 <2x@D1 <0.3x @D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 2 45 30 60 <2x@D1 <0.15x @D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 45 75 50 80 <2x@D1 <0.3x @D1
N | Rézstvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 90 130 | 120 200 <2x0@D1 <0.4x@D1
(CuAlFe)
N Rézétvozetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium 70 120 80 140 <2x@D1 <0.4x @D1
(Ampco)
N Arany / Eziist 140 190 | 150 200 <2x@D1 <0.4x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D, <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; <0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D, <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
030-1.00 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-6.00 |6.00-1200 |12.00-16.00

0.0030 - 0.019 | 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.195 | 0.090 - 0.260
0.0033 - 0.017 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172 | 0.079 - 0.229
0.0045 - 0.023 0.012 - 0.034 | 0.017 - 0.063 | 0.032 - 0.126 | 0.059 - 0.234 | 0.108 - 0.312
0.0030 - 0.015 0.008 - 0.023 | 0.011 - 0.042 | 0.021 - 0.084 | 0.039 - 0.156 | 0.072 - 0.208
0.0030 - 0.015 0.008 - 0.023 | 0.011 - 0.042 | 0.021 - 0.084 | 0.039 - 0.156 | 0.072 - 0.208
0.0023 - 0.011 0.006 - 0.017 | 0.008 - 0.032 | 0.016 - 0.063 | 0.030 - 0.117 | 0.048 - 0.156
0.0045 - 0.023 0.012 - 0.034 | 0.017 - 0.063 | 0.032 - 0.126 | 0.059 - 0.234 | 0.108 - 0.312
0.0033 - 0.017 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172 | 0.079 - 0.229
0.0033 - 0.017 0.009 - 0.025 | 0.012 - 0.046 | 0.023 - 0.092 | 0.043 - 0.172 | 0.079 - 0.229
0.0015 - 0.008 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 | 0.011 - 0.042 | 0.020 - 0.078 | 0.036 - 0.104
0.0038 - 0.019 0.010 - 0.028 & 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.195 | 0.090 - 0.260
0.0060 - 0.030 0.016 - 0.045 | 0.023 - 0.084 | 0.042 - 0.168 | 0.078 - 0.312 | 0.144 - 0.416
0.0038 - 0.019 0.010 - 0.028 & 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.195 | 0.090 - 0.260

0.0038 - 0.019 0.010 - 0.028 | 0.014 - 0.053 | 0.026 - 0.105 | 0.049 - 0.195 | 0.090 - 0.260



DIXI 7343
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag KARBID C-TOP
ap ae
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok < 600 N/mm? 75 150 <2x@D1 <1x@D1
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 60 130 <1.5x@D1 <1x@D1
P Olom 6tvozési automata acélok 90 150 <2x0D1 <1x0D1
P | Erésen otvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 50 75 <1x0@D1 <1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 80 <1x@D1 <1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 60 <0.8x@D1 <1x@D1
K Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 9 160 # 120 200 <2x@D1 <1x@D1
K OGtvozott ontottvasak / Gémbgrafitos perlites vasak > 250 HB 75 100 90 130 <1x@D1 <1x@D1
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperntvények 60 80 80 110 <1x@D1 <1x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 2 30 25 45 <0.2x @D1 <1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 35 60 35 60 <1x@D1 <1x@D1
N | Rézstvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 75 150 | 100 170 <2x0@D1 <1x@D1
(CuAlFe)
N = Rezotvozetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 50 100 60 110 <1.5x@D1 <1x0@D1
(Ampco)
N Arany / Eziist 100 150 | 110 150 <1x0@D1 <1x@D1

D; <0.1 mm = (ap & ae) -95 %
D, <0.2 mm = (ap & ae) -85 %
D; <0.3 mm = (ap & ae) -70 %
D; <0.4 mm = (ap & ae) -50 %
D, <0.5mm = (ap & ae) -25 %



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
030-1.00 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-6.00 |6.00-1200 |12.00-16.00

0.0012 - 0.008 | 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 | 0.011 - 0.0426 | 0.020 - 0.078 | 0.036 - 0.104
0.0013 - 0.007 0.004 - 0.010 | 0.005 - 0.018 | 0.009 - 0.037 | 0.017 - 0.069 | 0.032 - 0.092
0.0018 - 0.009 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.025 | 0.013 - 0.050 | 0.023 - 0.094 | 0.043 - 0.125
0.0012 - 0.006 0.003 - 0.009 | 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.034 | 0.016 - 0.062 | 0.029 - 0.083
0.0012 - 0.006 0.003 - 0.009 & 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.034 | 0.016 - 0.062 | 0.029 - 0.083
0.0009 - 0.005 0.002 - 0.007 | 0.003 - 0.013 | 0.006 - 0.025 0012 - 047 | 0.019 - 0.062
0.0018 - 0.009 0.005 - 0.014 | 0.007 - 0.025 | 0.013 - 0.050 | 0.023 - 0.094 | 0.043 - 0.125
0.0013 - 0.007 0.004 - 0.010 | 0.005 - 0.018 | 0.009 - 0.037 0.017 - 0.69 | 0.032 - 0.092
0.0013 - 0.007 0.004 - 0.010 | 0.005 - 0.018 | 0.009 - 0.037 0.017 - 069 | 0.032 - 0.092
0.0006 - 0.003 0.002 - 0.005 | 0.002 - 0.008 | 0.004 - 0.017 | 0.008 - 0.031 | 0.014 - 0.042
0.0015 - 0.008 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 | 0.011 - 0.042 | 0.020 - 0.078 | 0.036 - 0.104
0.0024 - 0.012 0.006 - 0.018 | 0.009 - 0.034 | 0.017 - 0.067 | 0.031 - 0.125 | 0.058 - 0.166
0.0015 - 0.008 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 | 0.011 - 0.042 | 0.020 - 0.078 | 0.036 - 0.104

0.0015 - 0.008 0.004 - 0.011 | 0.006 - 0.021 | 0.011 - 0.042 | 0.020 - 0.078 | 0.036 - 0.104



DIXI 7702
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Meriil0 maras

XIDUR
Ve o
Megmunkalandé anyag [m/min] [°]
P  Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok <600 N/mm?2 175 <1x@D,
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok 600 — 1500 N/mm? 140 <1x@D,
P  Olom 6tvozési automata acélok 175 <1x@D;
P | Erbsen dtvozdtt acélok 700 — 1500 N/mm? 140 <1x@D,
H  Acél >50HRC 50 <0.8x@D, 0 T
Rozsdamentes acélok 400 —700 N/mm? 80 <0.8x0D, 1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 60 <1x@D,
K  Sziirekdntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 110 <1x@D,
K  Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 70 <1x@D;,
K | Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak 80 <1x@D,
Speciélis dtvozetek 80 <0.8x@D,
Titdn / Titdnotvozetek 70 <0.8x@D;
N  Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 280 <1x@D,
N | Rézdtvozetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium 200 <1x@D,
N Aluminium 6tvézet Si<8% 300 <1x@D;,
N | Aluminium 8ntvények Si>8% 250 <1x@D,
N Arany/Eziist 200 <1x@D,
Szdghen torténé bemeriilés
XIDUR
Ve o -1 ——
Megmunkalando anyag [m/min] [°] 2
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok < 600 N/mm? 200 <1x@D, Tl
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 150 0.75 - ?
P Glom 6tvozést automata acélok 200 0.75
P Erésen 6tvizott acélok 700 — 1500 N/mm? 150 0.75
H  Acél >50HRC 200 0.75
Rozsdamentes acélok 400 —700 N/mm? 110 0.50
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 80 0.50
(' | Sziirekéntvények / Gémbgrafitos perlites vasak < 250 HB 150 0.75
K Otvozott ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 100 0.75 Rempelés bemeriilési szog szamitasa
K | Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak 80 0.75
Specidlis tvozetek 60 050 h a{ ; C;:;;:Z:ég
Titan / Titdnotvozetek 80 0.50 ¢ ' a horizontélis poziciora
N Rézotvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 330 1.20
N | Rézstvozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 250 1.00
N Aluminium étvozet Si<8% 350 1.20
N | Aluminium &ntvények Si>8% 300 1.00
N Arany/ Eziist 250 1.00



0D,
050

0.004
0.003
0.004
0.003
0.003
0.003
0.003
0.004
0.003
0.003
0.002
0.003
0.006
0.005
0.006
0.004
0.004

oD,
0.50

0.013
0.012
0.013
0.012
0.004
0.010
0.010
0.010
0.007
0.006
0.007
0.008
0.020
0.016
0.020
0.013
0.013

oD,
0.80

0.006
0.005
0.006
0.005
0.004
0.004
0.004
0.006
0.005
0.004
0.004
0.004
0.009
0.007
0.009
0.006
0.006

oD,
0.80

0.021
0.019
0.021
0.019
0.006
0.015
0.015
0.015
0.012
0.010
0.012
0.013
0.032
0.025
0.032
0.021
0.021

oD,
1.00

0.008
0.006
0.008
0.006
0.006
0.006
0.006
0.008
0.006
0.006
0.005
0.006
0.012
0.010
0.012
0.008
0.008

oD,
1.00

0.026
0.024
0.026
0.024
0.008
0.019
0.019
0.019
0.014
0.013
0.014
0.017
0.039
0.031
0.039
0.026
0.026

oD,
1.50

0.012
0.010
0.012
0.010
0.008
0.008
0.008
0.012
0.010
0.008
0.007
0.008
0.018
0.014
0.018
0.012
0.012

oD,
1,50

0.040
0.036
0.040
0.036
0.012
0.029
0.029
0.029
0.022
0.019
0.022
0.025
0.060
0.048
0.060
0.040
0.040

0D,
2.00

0.016
0.013
0.016
0.013
0.011
0.011
0.011
0.016
0.013
0.011
0.010
0.011
0.024
0.019
0.024
0.016
0.016

oD,
2.00

0.053
0.048
0.053
0.048
0.016
0.038
0.038
0.038
0.029
0.026
0.029
0.034
0.080
0.064
0.080
0.053
0.053

Fogankénti eldtoléas

oD,
3.00

0.024
0.019
0.024
0.019
0.017
0.017
0.017
0.024
0.019
0.017
0.014
0.017
0.036
0.029
0.036
0.024
0.024

oD,
4.00

0.032
0.026
0.032
0.026
0.022
0.022
0.022
0.032
0.026
0.022
0.019
0.022
0.048
0.038
0.048
0.032
0.032

Fogankénti eltolas

oD,
3.00

0.079
0.072
0.079
0.072
0.024
0.058
0.058
0.058
0.043
0.038
0.043
0.050
0.119
0.095
0.119
0.079
0.079

oD,
4.00

0.106
0.096
0.106
0.096
0.032
0.077
0.077
0.077
0.058
0.051
0.058
0.067
0.159
0.127
0.159
0.106
0.106

0D,
5.00

0.040
0.032
0.040
0.032
0.028
0.028
0.028
0.040
0.032
0.028
0.024
0.028
0.06
0.048
0.06
0.04
0.04

oD,
5.00

0.132
0.120
0.132
0.120
0.040
0.096
0.096
0.096
0.072
0.064
0.072
0.084
0.198
0.158
0.198
0.132
0.132

oD,
6.00

0.048
0.038
0.048
0.038
0.034
0.034
0.034
0.048
0.038
0.034
0.029
0.034
0.072
0.058
0.072
0.048
0.048

oD,
6.00

0.158
0.144
0.158
0.144
0.048
0.115
0.115
0.115
0.086
0.077
0.086
0.101
0.237
0.190
0.237
0.158
0.158

oD,
8.00

0.064
0.051
0.064
0.051
0.045
0.045
0.045
0.064
0.051
0.045
0.038
0.045
0.096
0.077
0.096
0.064
0.064

oD,
8.00

0.211
0.192
0.211
0.192
0.064
0.154
0.154
0.154
0.115
0.102
0.115
0.134
0.317
0.253
0.317
0.211
0.211

0D,
10.00

0.080
0.064
0.080
0.064
0.056
0.056
0.056
0.080
0.064
0.056
0.048
0.056
0.12
0.096
0.12
0.08
0.08

@D,
10.00

0.264
0.240
0.264
0.240
0.080
0.192
0.192
0.192
0.144
0.128
0.144
0.168
0.396
0.317
0.396
0.264
0.264

0D,
12.00

0.096
0.077
0.096
0.077
0.067
0.067
0.067
0.096
0.077
0.067
0.058
0.067
0.144
0.115
0.144
0.096
0.096

oD,
12.00

0.317
0.288
0.317
0.288
0.096
0.230
0.230
0.230
0.173
0.154
0.173
0.202
0.476
0.380
0.476
0.317
0.317



DIXI 7702
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Spiralis bemeriilés

XIDUR
Ve o
Megmunkalandé anyag [m/min] [°]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok < 600 N/mm? 250 0.75
P | Gtvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok 600 — 1500 N/mm? 200 0.75
P Glom 6tvozésti automata acélok 250 0.75 fordulatonkeénti ap
P Erdsen 6tvizott acélok 700 — 1500 N/mm? 200 0.75
H  Acél >50HRC 200 0.75
Rozsdamentes acélok 400 —700 N/mm? 150 0.50
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 110 0.50 /
K ' Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak < 250 HB 150 0.75 )
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 100 0.75 1 .8XbD1
KK | Gtvozstt ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak 80 0.75
Speciélis otvozetek 80 0.50 Spiralis bemeriilés fogasmélység szamitasa:
Titan / Titantvdzetek 100 0.50 fordulatonkénti ap = w x Dq x tan &
N Rézotvozetek - kénnyen megmunkaélhatok (sargaréz - bronz) 380 1.20
N | Rézotvbzetek - nehezen megmunkaélhaté / Aluminium 300 1.00
N Aluminium tvozet Si<8% 400 1.20
N | Aluminium éntvények Si>8% 350 1.00
N Arany/ Eziist 300 1.00
Vallmaras
XIDUR
Ve ap
Megmunkalandé anyag [m/min] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok < 600 N/mm? 250 <0.5x0D;
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok 600 — 1500 N/mm? 200 <0.5x@D,
P  Olom 6tvzési automata acélok 250 <0.5x@D,
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 200 <0.5x@D,
H  Acél>50HRC 200 <0.4x@D, ap
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 150 <0.4x@D,
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 110 <0.4x@D,
K | Sziirekdntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 150 <0.5x0D;,
K  Otvozott ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 100 <0.5x0D,
K | Otvozott ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak 80 <0.5x0D,
Specialis dtvozetek 80 <0.4x0D;,
Titdn / Titantvozetek 100 <0.4x@D,
N  Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 350 <0.5x0D,
N | Rézdtvozetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium 300 <0.5x@D,
N  Aluminium Gtvozet Si<8% 400 <0.5x@D,
N | Aluminium dntvények Si>8% 300 <0.5x@D,
N Arany/Eziist 300 <0.5x@D;



0D,
0.50

0.018
0.016
0.018
0.016
0.005
0.013
0.013
0.013
0.010
0.010
0.008
0.011
0.027
0.022
0.027
0.018
0.018

oD,
0.50

0.010
0.010
0.010
0.010
0.005
0.008
0.008
0.008
0.006
0.005
0.006
0.007
0.012
0.010
0.012
0.010
0.010

oD,
0.80

0.028
0.026
0.028
0.026
0.008
0.020
0.020
0.020
0.015
0.015
0.012
0.018
0.042
0.034
0.042
0.028
0.028

oD,
0.80

0.017
0.015
0.017
0.015
0.008
0.013
0.013
0.013
0.009
0.008
0.009
0.011
0.020
0.017
0.020
0.017
0.017

oD,
1.00

0.035
0.032
0.035
0.032
0.010
0.026
0.026
0.026
0.019
0.019
0.015
0.022
0.053
0.042
0.053
0.035
0.035

oD,
1.00

0.021
0.019
0.021
0.019
0.010
0.016
0.016
0.016
0.011
0.010
0.011
0.014
0.025
0.021
0.025
0.021
0.021

oD,
1.50

0.053
0.048
0.053
0.048
0.014
0.038
0.038
0.038
0.029
0.029
0.023
0.034
0.080
0.064
0.080
0.053
0.053

oD,
1,50

0.031
0.029
0.031
0.029
0.014
0.024
0.024
0.024
0.017
0.016
0.017
0.020
0.037
0.031
0.037
0.031
0.031

0D,
2.00

0.070
0.064
0.070
0.064
0.019
0.051
0.051
0.051
0.038
0.038
0.030
0.045
0.105
0.084
0.105
0.070
0.070

Fogankénti eldtoléas

oD,
2.00

0.042
0.038
0.042
0.038
0.019
0.032
0.032
0.032
0.022
0.021
0.022
0.027
0.050
0.042
0.050
0.042
0.042

Fogankénti eldtoléas

oD,
3.00

0.106
0.096
0.106
0.096
0.029
0.077
0.077
0.077
0.058
0.058
0.046
0.067
0.159
0.127
0.159
0.106
0.106

oD,
3.00

0.062
0.058
0.062
0.058
0.029
0.048
0.048
0.048
0.034
0.031
0.034
0.041
0.074
0.062
0.074
0.062
0.062

oD,
4.00

0.141
0.128
0.141
0.128
0.038
0.102
0.102
0.102
0.077
0.077
0.061
0.090
0.212
0.169
0.212
0.141
0.141

oD,
4.00

0.083
0.077
0.083
0.077
0.038
0.064
0.064
0.064
0.045
0.042
0.045
0.054
0.100
0.083
0.100
0.083
0.083

0D,
5.00

0.176
0.160
0.176
0.160
0.048
0.128
0.128
0.128
0.096
0.096
0.076
0.112
0.264
0.211
0.264
0.176
0.176

oD,
5.00

0.104
0.096
0.104
0.096
0.048
0.080
0.080
0.080
0.056
0.052
0.056
0.068
0.125
0.104
0.125
0.104
0.104

oD,
6.00

0.211
0.192
0.211
0.192
0.058
0.154
0.154
0.154
0.115
0.115
0.091
0.134
0.317
0.253
0.317
0.211
0.211

oD,
6.00

0.125
0.115
0.125
0.115
0.058
0.096
0.096
0.096
0.067
0.062
0.067
0.082
0.150
0.125
0.150
0.125
0.125

oD,
8.00

0.282
0.256
0.282
0.256
0.077
0.205
0.205
0.205
0.154
0.154
0.122
0.179
0.423
0.338
0.423
0.282
0.282

oD,
8.00

0.166
0.154
0.166
0.154
0.077
0.128
0.128
0.128
0.090
0.083
0.090
0.109
0.199
0.166
0.199
0.166
0.166

0D,
10.00

0.352
0.320
0.352
0.320
0.096
0.256
0.256
0.256
0.192
0.192
0.152
0.224
0.528
0.422
0.528
0.352
0.352

@D,
10.00

0.208
0.192
0.208
0.192
0.096
0.160
0.160
0.160
0.112
0.104
0.112
0.136
0.250
0.208
0.250
0.208
0.208

0D,
12.00

0.422
0.384
0.422
0.384
0.115
0.307
0.307
0.307
0.230
0.230
0.182
0.269
0.633
0.506
0.633
0.422
0.422

oD,
12.00

0.250
0.230
0.250
0.230
0.115
0.192
0.192
0.192
0.134
0.125
0.134
0.163
0.300
0.250
0.300
0.250
0.250



DIXI 7702
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Sikmaras
XIDUR
Ve ap

Megmunkalandé anyag [m/min] [mm]
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok < 600 N/mm? 250 <Ixe
P | Gtvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok 600 — 1500 N/mm? 200 <Ixe
P Glom 6tvozésti automata acélok 250 <Ix¢
P Erdsen 6tvizott acélok 700 — 1500 N/mm? 200 <Ix¢
H  Acél >50HRC 200 <0.8x ¢

Rozsdamentes acélok 400 —700 N/mm? 150 <0.8x ¢ apl_

DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 110 <0.8x ¢
K ' Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak < 250 HB 150 <Ixe
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 100 <Ixé
KK | Gtvozstt ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak 80 <Ixe

Specialis 6tvozetek 80 <0.5x ¢

Titan / Titdnotvozetek 100 <0.5x ¢
N Rézstvozetek - ksnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 350 <0.5x ¢
N | Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 300 <Ixe
N Aluminium tvozet Si<8% 400 <Ix€
N ' Aluminium 6ntvények Si>8% 300 <Ixe
N Arany/ Eziist 300 <Ix¢

Ennek a szerszamnak nincs kdzponti vagoéle.

Sikmarasnal az ¢ érték az @ D1 fiiggvénye.



0D,
050

0.022
0.020
0.022
0.020
0.006
0.016
0.016
0.016
0.012
0.012
0.010
0.014
0.026
0.022
0.026
0.022
0.022
0.025

oD,
0.80

0.035
0.032
0.035
0.032
0.010
0.026
0.026
0.026
0.019
0.019
0.015
0.022
0.042
0.035
0.042
0.035
0.035
0.04

oD,
1.00

0.044
0.040
0.044
0.040
0.012
0.032
0.032
0.032
0.024
0.024
0.019
0.028
0.053
0.044
0.053
0.044
0.044
0.05

0D,
1.50

0.066
0.060
0.066
0.060
0.018
0.048
0.048
0.048
0.036
0.036
0.029
0.042
0.079
0.066
0.079
0.066
0.066
0.10

0D,
2.00

0.088
0.080
0.088
0.080
0.024
0.064
0.064
0.064
0.048
0.048
0.038
0.056
0.106
0.088
0.106
0.088
0.088
0.15

Forgacsolasi paraméterek letdltése

Fogankénti eldtolas

oD,
3.00

0.132
0.120
0.132
0.120
0.036
0.096
0.096
0.096
0.072
0.072
0.058
0.084
0.158
0.132
0.158
0.132
0.132
0.20

oD,
4.00

0.176
0.160
0.176
0.160
0.048
0.128
0.128
0.128
0.096
0.096
0.077
0.112
0.211
0.176
0.211
0.176
0.176
0.25

0D,
5.00

0.220
0.200
0.220
0.200
0.060
0.160
0.160
0.160
0.120
0.120
0.096
0.140
0.264
0.220
0.264
0.220
0.220
0.30

oD,
6.00

0.264
0.240
0.264
0.240
0.072
0.192
0.192
0.192
0.144
0.144
0.115
0.168
0.317
0.264
0.317
0.264
0.264
0.35

oD,
8.00

0.352
0.320
0.352
0.320
0.096
0.256
0.256
0.256
0.192
0.192
0.154
0.224
0.422
0.352
0.422
0.352
0.352
0.40

0D,
10.00

0.440
0.400
0.440
0.400
0.120
0.320
0.320
0.320
0.240
0.240
0.192
0.280
0.528
0.440
0.528
0.440
0.440
0.45

0D,
12.00

0.528
0.480
0.528
0.480
0.144
0.384
0.384
0.384
0.288
0.288
0.230
0.336
0.634
0.528
0.634
0.528
0.528
0.50



DIXI 7561

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID
V¢ [m/min]

Olom Gtvozést automata acélok 80 100

Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 100 130

Aluminium 6tvézet Si<8% 120 160

Aluminium dntvények Si>8% 100 130

Mdaanyag 130 200

DIXI 7552 - 7572 - 7582

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID
V¢ [m/min]
(Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvozott acélok < 600 N/mm? 50 80
Gtvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm?
Er6sen 0tvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Sziirekéntvények / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB 100 170
Titan / Titdnotvozetek 60 80
Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 80 120
(CuAlFe)
Rézotvozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium
(Ampco)
Aluminium 6tvozet Si<8% 150 200
Aluminium 6ntvények Si> 8% 100 200
Grafit
Mdaanyag 100 130
Arany / Eziist 90 130

DLC

Ve [m/min]

100

120

100

130

130

160

130

200

TIAIN

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min]

10

40

100

100

60

140

ap

[mm]

<0.7x@D1

<1x0@D1

<1x@D1

<1x0@D1

<15x@D1

DICUT

100

140

DIAMANT

200

300

1x@D1

1x@D1

1x@D1

g

A kétéll szarmardk (faras) axialis elotolasat 40-80%-os mértékkel kell redukélni a megmunkalandé anyag fiiggvényében.

ap
[mm]

<1x0@D1
<05x@D1
<0.5x0@D1
<1x@D1
<1x0@D1
<15x@D1
<1x0@D1
<15x@D1
<1x0@D1
3x@D1
<2x0@D1

<0.5x@D1

s @€

ae
[mm]

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<0.30 x @D1

<1x@D1

<1x@D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D,
200-250 | 250-300 | 300-400 | 400-500 | 500-6.00 | 6.00-8.00 & 800-10.00 | 10.00-12.00

0.010 - 0.03 0.013 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.02 - 0.06 0.03 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.12 0.05 - 0.17
0.014 - 0.04 0.018 - 0.05 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.09 | 0.04 - 0.12 0.06 - 0.15 0.07 - 0.21
0.014 - 0.04 0.018 - 0.05  0.02 - 0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 009 | 0.04 - 0.12 0.06 - 0.15 0.07 - 0.21
0.014 - 0.04 0.018 - 0.05 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.09 | 0.04 - 0.12 0.06 - 0.15 0.07 - 0.21

0.020 - 0.05 0.025 - 0.06 = 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 | 0.06 - 0.16 0.08 - 0.20 0.10 - 0.28

Fogankénti eldtolas

@D, oD, @D, oD, oD, oD, @D, oD,
1.00-2.00 | 2.00-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-13.00 | 13.00-16.00  16.00 - 20.00

0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.014 - 0.04 | 0.018 - 0.05 = 0.021 - 0.05 | 0.025 - 0.06 | 0.032 - 0.08 | 0.04 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.12
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20

0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20



DIXI 7543
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag XIDUR
ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok < 600 N/mm? 90 110 <1.0x@D1 1x@D1
P (Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 70 90 <0.6x0@D1 1x@D1
P Olom 6tvbzésii automata acélok 90 110 <1.0x@D1 | 1x@D1
P | Erdsen 6tvdzétt acélok 700 — 1500 N/mm? 40 55 <0.3x@D1 1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 70 90 <0.8x@D1 1x@D1
[ ' Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 90 110 <0.7x@D1 1x@D1
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 70 90 <04 x@D1 1x@D1
[ ' Gémbgrafitos perlites vasak / Temperontvények 90 110 <0.4x0@D1 1x@D1
Titén / TitdnGtvozetek 40 60 <0.3x@D1 1x@D1
DIXI 7593

FORGACSOLASI PARAMETEREK

DIXI 7593 Z =3-4 Aluminium (Ve 400 - 600 m/min )

D, Z Ve n Vi ap ae fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm]
6 3 400 21220 570 3 6 0.009
8 3 400 15920 570 4 8 0.012
10 3 400 12730 760 5 10 0.02
12 3 400 10610 760 6 12 0.024
16 3 400 7960 760 8 16 0.032
18 3 400 7070 760 9 18 0.036
20 4 400 6370 1020 10 20 0.04



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 12.00

0.002 - 0.01 | 0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.014 - 0.04 | 0.02 - 0.05
0.002 - 0.01 | 0.002 - 0.01 | 0.005 - 0.01 | 0.008 - 0.02 | 0.011 - 0.03 | 0.02 - 0.04
0.003 - 0.01 | 0.004 - 0.01 | 0.008 - 0.03 | 0.013 - 0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.03 - 0.07
0.002 - 0.01 | 0.002 - 0.01 | 0.005 - 0.01 | 0.008 - 0.02 | 0.011 - 0.03 | 0.02 - 0.04
0.002 - 0.01 | 0.002 - 0.01 | 0.005 - 0.01 | 0.008 - 0.02 | 0.011 - 0.03 | 0.02 - 0.04
0.002 - 0.01 | 0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.014 - 0.04 | 0.02 - 0.05
0.002 - 0.01 | 0.002 - 0.01 | 0.005 - 0.01 | 0.008 - 0.02 | 0.011 - 0.03 | 0.02 - 0.04
0.002 - 0.01 | 0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.014 - 0.04 | 0.02 - 0.05

0.002 - 0.01 | 0.002 - 0.01 | 0.005 - 0.01 | 0.008 - 0.02 | 0.011 - 0.03 | 0.02 - 0.04



DIXI 7563 - 7563-FC - 7565 - 7565-FC —

FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS
o ap
1T #
| | @€
Megmunkalandé anyag DIXAL
ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
N ' Rézétvézetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 150 250 <1x@D1 1x@D1
(CuAlFe)
N | Rézétvdzetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 100 180 <0.7x@D1 1x@D1
(Ampco)
N Aluminium 6tvézet Si<8% 400 550 <1x@D1 1x@D1
N | Aluminium 8ntvények Si>8% 150 250 <1x@D1 1x@D1
N ' Arany/ Eziist 200 300 <1x@D1 1x@D1

DIXI 7563-FC - 7565-FC = Vc +30%
fz +30%

DIXI 7563 - 7563-FC - 7565 - 7565-FC -~
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS W

38—><—f

Megmunkalandé anyag DIXAL
ap ae
Ve [m/min] [mm] [mm]

N ' Rézétvozetek - kénnyen megmunkalhaték (sargaréz - bronz) 200 300 <15x@D1 | 0.45x0@D1

(CuAlFe)
N | Rézétvézetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 150 200 <1.5x0D1 0.3x@D1

(Ampco)
N ' Aluminium 6tvdzet Si<8% 450 650 <15x@D1 | 0.45x@D1
N | Aluminium 8ntvények Si>8% 200 300 <1.5x@D1 | 0.35x@D1
N ' Arany/ Eziist 250 350 <15x@D1 | 0.45x@D1

DIXI 7563-FC - 7565-FC = Vc +30%
fz +30%



0D,
400-6

0.024 -
0.019 -
0.024 -
0.020 -

0.024 -

@D,
4.00- 6

0.030 -
0.024 -
0.030 -

0.026 -

.00

0.066

0.053

0.066

0.056

0.066

.00

0.083

0.066

0.083

0.070

0.030 - 0.083

Fogankénti elotolas

oD,
6.00 - 8.00

0.036 -

0.029 -

0.036 -

0.031

0.036 -

oD,
6.00-8

0.045 -

0.036 -

0.045 -

0.038 -

0.045 -

0.088

0.070

0.088

- 0.075

0.088

oD,
8.00 - 10.00

0.048 - 0.100
0.038 - 0.080
0.048 - 0.100
0.041 - 0.085

0.048 - 0.100

Fogankénti el6tolas

.00

0.114

0.092

0.114

0.097

0.114

oD,
8.00 - 10.00

0.060 - 0.110

0.048 - 0.088

0.060 - 0.110

0.051 - 0.094

0.060 - 0.110

0D,
10.00 - 12.00

0.050 - 0.108
0.040 - 0.086
0.050 - 0.108
0.043 - 0.092

0.050 - 0.108

oD,
10.00 - 12.00

0.063 - 0.132
0.050 - 0.106
0.063 - 0.132
0.053 - 0.112

0.063 - 0.132

oD,
12.00 - 16.00

0.048 - 0.128
0.038 - 0.102
0.048 - 0.128
0.041 - 0.109

0.048 - 0.128

oD,
12.00 - 16.00

0.060 - 0.144
0.048 - 0.115
0.060 - 0.144
0.051 - 0.122

0.060 - 0.144



DIXI 7532 - 7532-D
FORGACSOLASI PARAMETEREK

DIXI 7532 XIDUR Z =2 Szerszamacélok és ontottvasak 30-45 ( Vc 400 - 500 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 90000 1800 0.02 0.05 0.28 0.01
15 400 84390 3400 0.04 0.06 0.48 0.02
2 400 63660 3820 0.05 0.09 0.62 0.03
8 400 42440 3400 0.07 0.13 1.08 0.04
4 400 31830 3180 0.09 0.15 1.20 0.05
5 400 25470 3570 0.15 0.25 1.7 0.07
6 400 21220 3400 0.20 0.30 2.15 0.08
8 400 15920 3180 0.25 0.35 2.78 0.10
10 400 12730 3820 0.30 0.50 3.4 0.15
DIXI 7532 XIDUR Z =2 Szerszamacélok és ontottvasak 45 - 55 (Ve 250 - 350 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 250 79580 1110 0.02 0.05 0.28 0.007
15 250 53050 2120 0.03 0.07 0.42 0.02
2 250 39790 2390 0.04 0.09 0.56 0.03
8 250 26530 2120 0.05 0.11 0.77 0.04
4 250 19890 1990 0.07 0.15 1.04 0.05
5 250 15920 1910 0.12 0.20 1.53 0.06
6 250 13260 1860 0.15 0.25 1.87 0.07
8 250 9950 1790 0.20 0.30 2.50 0.09
10 250 7960 1750 0.25 0.40 3.12 0.11
DIXI 7532 XIDUR Z =2 Szerszamacélok és ontottvasak 55 - 65 (Ve 100 - 200 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 130 41380 330 0.02 0.04 0.28 0.004
15 130 27590 390 0.03 0.05 0.42 0.007
2 130 20690 410 0.04 0.06 0.56 0.010
8 130 13790 410 0.05 0.07 0.77 0.015
4 130 10350 520 0.06 0.10 0.97 0.025
5 130 8280 500 0.08 0.16 1.25 0.030
6 130 6900 550 0.10 0.18 1.54 0.040
8 130 5170 520 0.15 0.20 2.17 0.050
10 130 4140 500 0.18 0.22 2.65 0.060

Kddkenés ajanlott, emulzids hiités nem elegend

Az n és Vf értékek kiindulasi pontként szolgalnak. A megmunkalé alak mindségétol (pontossag és feliilet eldiras) fliggden ezek
az értékek novekedhetnek illetve csékkenhetnek.

Hogyha a foors6 nem tudja a szamitott fordulatszam értéket produkalni, akkor a Vf értékét aranyosan csdkkenteni kell.

Ha lehetséges csak ellenirdny( marast tervezziink.



DIXI 7542
FORGACSOLASI PARAMETEREK

DIX1 7542 XIDUR Z=2 Szerszamacélok és ontottvasak 30-45 ( Vc 400 - 500 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 90000 1800 0.02 0.05 0.28 0.01
15 320 67910 2720 0.04 0.06 0.48 0.02
2 320 50930 3060 0.05 0.09 0.62 0.03
3 320 33950 2720 0.07 0.13 1.08 0.04
4 320 25470 2550 0.09 0.15 1.20 0.05
5 320 20370 2850 0.15 0.25 1.7 0.07
6 320 16980 2720 0.20 0.30 2.15 0.08
8 320 12730 2550 0.25 0.35 278 0.10
10 320 10190 3060 0.30 0.50 3.41 0.15
12 320 8490 3400 0.40 0.60 4.31 0.20
DIX1 7542 XIDUR Z=2 Szerszamacélok és ontottvasak 45 - 55 (Ve 250 - 350 m/min )
HRC
D Ve n Vi ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 200 63660 890 0.02 0.05 0.28 0.007
15 200 42440 1700 0.03 0.07 0.42 0.020
2 200 31830 1910 0.04 0.09 0.56 0.030
3 200 21220 1700 0.05 0.11 0.77 0.040
4 200 15920 1590 0.07 0.15 1.04 0.050
5 200 12730 1530 0.12 0.20 1.53 0.060
6 200 10610 1490 0.15 0.25 1.87 0.070
8 200 7960 1430 0.20 0.30 2.50 0.090
10 200 6370 1400 0.25 0.40 3.12 0.110
12 200 5310 1380 0.30 0.50 3.75 0.130
DIX1 7542 XIDUR Z=2 Szerszamacélok és ontottvasak 55 - 65 (Ve 100 - 200 m/min )
HRC
D Ve n Vi ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 100 31830 250 0.02 0.04 0.28 0.004
15 100 21220 300 0.03 0.05 0.42 0.007
2 100 15920 320 0.04 0.06 0.56 0.010
3 100 10610 320 0.05 0.07 0.77 0.015
4 100 7960 400 0.06 0.10 0.97 0.025
5 100 6370 380 0.08 0.16 1.25 0.030
6 100 5310 420 0.10 0.18 1.54 0.040
8 100 3980 400 0.15 0.20 2.17 0.050
10 100 3180 380 0.18 0.22 2.65 0.060
12 100 2650 420 0.20 0.25 3.07 0.080

Kddkenés ajanlott, emulzids hiités nem elegend

Az n és Vf értékek kiindulasi pontként szolgalnak. A megmunkalé alak mindségétol (pontossag és feliilet eldiras) fliggoen ezek
az értékek novekedhetnek illetve csékkenhetnek.

Hogyha a foors6 nem tudja a szamitott fordulatszam értéket produkalni, akkor a Vf értékét aranyosan csdkkenteni kell.

Ha lehetséges csak ellenirdny( marast tervezziink.



DIXI 7520
FORGACSOLASI PARAMETEREK

DIXI17520 XIDUR Z =3-12 Szerszamacélok és ontottvasak 45 - 55 (Ve 30 - 70 m/min )
HRC
Dy Zz Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 B 30 - - 0.03 x Dy 1x D, 0.001-0.002
1 4 40 12800 125 0.04 1.00 0.002
15 4 40 8500 125 0.05 1.50 0.0035
2 5 40 6300 125 0.07 2.00 0.004
3 5 40 4240 150 0.12 3.00 0.007
4 5 40 3180 160 0.15 4.00 0.010
6 6 40 2120 190 0.20 6.00 0.015
8 6 40 1590 190 0.25 8.00 0.020
10 6 40 1270 190 0.30 10.00 0.025
12 8 40 1060 210 0.40 12.00 0.025
16 10 40 800 240 0.60 16.00 0.030
DIXI 7520 XIDUR Z=3-12 Szerszamacélok és ontdttvasak 45-55  (Vc 150 - 250 m/min )
HRC
4] z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
0.4-09 3 150 - - 1x D, 0.03 x Dy 0.001-0.002
1 4 200 63700 640 1.00 0.04 0.002
15 4 200 42450 640 1.50 0.05 0.0035
2 5 200 32000 640 2.00 0.07 0.004
3 5 200 21300 750 3.00 0.12 0.007
4 5 200 15920 800 4.00 0.15 0.010
6 6 200 10610 950 6.00 0.20 0.015
8 6 200 7960 960 8.00 0.25 0.020
10 6 200 6370 960 10.00 0.30 0.025
12 8 200 5310 1060 12.00 0.40 0.025
16 10 200 3980 1190 16.00 0.60 0.030
DIX17520 XIDUR Z=3-12 Szerszamacélok és ontéttvasak 55 - 65 (Ve 12 - 40 m/min )
HRC
4] z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 3 12 - - 0.03x D, 1x D, 0.001-0.002
1 4 15 4700 45 0.03 1.00 0.002
15 4 15 3180 45 0.03 1.50 0.0035
2 5 15 2300 45 0.04 2.00 0.004
3 5 15 1600 55 0.05 3.00 0.007
4 5 15 1190 60 0.06 4.00 0.010
6 6 15 800 70 0.09 6.00 0.015
8 6 15 600 70 0.12 8.00 0.020
10 6 15 480 70 0.15 10.00 0.025
12 8 15 400 80 0.18 12.00 0.025
16 10 15 300 90 0.20 16.00 0.030
DIXI17520 XIDUR Z =3-12 Szerszamacélok és 6ntottvasak 55 - 65 (Ve 60 - 120 m/min )
HRC
7] z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 3 60 - - 1x D4 0.03 x D4 0.001-0.002
1 4 80 25500 250 1.00 0.03 0.002
15 4 80 17000 250 1.50 0.035 0.0035
2 5 80 12700 250 2.00 0.04 0.004
3 5 80 8500 290 3.00 0.05 0.007
4 5 80 6370 320 4.00 0.06 0.010
6 6 80 4240 380 6.00 0.09 0.015
8 6 80 3180 380 8.00 0.12 0.020
10 6 80 2550 380 10.00 0.15 0.025
12 8 80 2120 420 12.00 0.18 0.025
16 10 80 1590 480 16.00 0.20 0.030

Kodkenés ajanlott, emulzios hiités nem elegendd

+ n



DIXI 7070

FORGACSOLASI PARAMETEREK

DIX17070 XIDUR Z =4-6

—_ =

DIXI'7070 XIDUR Z =4-6

— —

DIX17070 XIDUR Z =4-6

- —

NOoooo ol W NoOoOooo ol & W

NOoOooo ol & W

Z

(=R =R p I

z

oo~ A~ BAES

Zz

(=2 B =p R =PI R S

Ve
[m/min]
150
150
150
150
150
150
150

Ve
[m/min]
130
130
130
130
130
130
130

Ve
[m/min]
100
100
100
100
100
100
100

Szerszamacélok és ontéttvasak

n
[min -1]
15900
11940
9550
7960
5970
4770
3980

Szerszamacélok és ontéttvasak

n
[min -1]
13700
10350
8280
6900
5170
4140
3450

Szerszamacélok és ontdttvasak

n
[min -1]
10600
7960
6370
5310
3980
3180
2650

Vf
[mm/min]
3800
4300
4580
4460
5730
5150
4780

Vf
[mm/min]
2750
3310
3310
3040
3720
3230
2900

Vf
[mm/min]
500
640
890
850
1190
1140
1270

30-45
HRC
ap
[mm]
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50

45 - 55

HRC
ap
[mm]
0.15
0.20
0.25
0.30
0.40
0.42
0.45

55 - 65

HRC
ap
[mm]
0.08
0.10
0.12
0.15
0.18
0.20
0.25

(Ve 150 - 200 m/min)

ae
[mm]
0.80
0.85
0.90
1.00
1.10
1.30
1.50

(Ve 130 - 170 m/min)

ae
[mm]
0.70
0.75
0.75
0.80
0.80
1.00
1.20

(Ve 100 - 130 m/min)

ae
[mm]
0.20
0.25
0.28
0.30
0.32
0.35
0.40

fz
[mm]
0.06
0.09
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20

fz
[mm]
0.05
0.08
0.10
0.1
0.12
0.13
0.14

fz
[mm]
0.010
0.020
0.035
0.040
0.050
0.060
0.080



DIXI 7215 - 7215-FC =
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag DAC
ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
N ' Rézétvézetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 150 250 <15x0D1 1x@D1
(CuAlFe)
N | Rézétvdzetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 100 180 <1.2x@D1 1x@D1
(Ampco)
N Aluminium 6tvézet Si<8% 400 550 <15x0@D1 1x@D1
N | Aluminium éntvények Si>8% 150 250 <1.5x@D1 1x@D1
N ' Arany/ Eziist 200 300 <15x@D1 1x@D1

DIXI 7215-FC = Vc +30%
fz +30%

DIXI 7215 - 7215-FC
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

Megmunkalandé anyag DAC
ap ae
Ve [m/min] [mm] [mm]

N ' Rézétvozetek - kénnyen megmunkalhaték (sargaréz - bronz) 200 300 <1.2x@D1 | 0.55x@D1

(CuAlFe)
N | Rézétvézetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 150 200 <15x@D1 | 0.35x@D1

(Ampco)
N Aluminium étvézet Si<8% 450 650 <15x@D1 | 0.55x@D1
N | Aluminium 8ntvények Si>8% 200 300 <15x0D1 | 0.45x@D1
N ' Arany/ Eziist 250 350 <1x@D1 0.55 x @D1

DIXI 7215-FC = Vc +30%
fz +30%



oD,

4.00 -

0.030 -

0.024 -

0.030 -

0.026 -

0.030 -

6.00

0.075

0.060

0.075

0.064

0.075

@D,
4.00 - 6.00

0.038 -

0.030 -

0.038 -

0.032 -

0.038 -

0.094

0.075

0.094

0.080

0.094

Fogankénti elotolas

oD,

6.00 -

0.039 -

0.031

0.039 -

0.033 -

0.039 -

8.00

0.100

- 0.080

0.100

0.085

0.100

0D,
8.00 - 10.00

0.044 -

0.035 -

0.044 -

0.037 -

0.044 -

0.105

0.084

0.105

0.089

0.105

Fogankénti el6tolas

oD,
6.00-8

0.049 -

0.039 -

0.049 -

0.041 -

0.049 -

.00

0.130

0.104

0.130

0.1Mm

0.130

oD,
8.00 - 10.00

0.055 -

0.044 -

0.055 -

0.047 -

0.055 -

0.110

0.088

0.110

0.094

0.110

oD,
10.00 - 12.00

0.052 - 0.114
0.042 - 0.091
0.052 - 0.114
0.044 - 0.097

0.052 - 0.114

oD,
10.00 - 12.00

0.065 - 0.132
0.052 - 0.106
0.065 - 0.132
0.055 - 0.112

0.065 - 0.132

oD,
12.00 - 16.00

0.054 - 0.136
0.043 - 0.109
0.054 - 0.136
0.046 - 0.116

0.054 - 0.136

oD,
12.00 - 16.00

0.068 - 0.144
0.054 - 0.115
0.068 - 0.144
0.057 - 0.122

0.068 - 0.144
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GRAVIROZAS / LETORES

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK ATTEKINTESE

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 1/2

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 2/3

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 3/4

GYEMANT ES PCD GRAVIR0Z0O SZERSZAMOK

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK FELKESZ KIVITEL

SULLYESZTO MAROK

TOBBFUNKCIOS MAROK

INFORMACIOK

FORGACSOLASI PARAMETEREK




v =raktari cikkek
* = nem vas alapanyagokhoz

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK ATTEKINTESE

= o
i s g & 2 = 8
o ) , Odal =ffF > * & & & «a
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK KESZ KIVITEL O ] L I
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 1/2
\ D =3.00 - 4.00
DIXI 7017 9 20 p o500 Y VPV
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 2/3
A\ D=3.00
DIXI 7027 /0 21 b om0 J
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 3/4
\ D =3.00
DIXI 7007 'd 222 D;=005-020 v
/ R 0.05 - R 0.20
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK GYEMANT
\ D =6.00
DIXI 70170 DIA it 23 5 o500 v
\ D =6.00
DIXI 70170 PCD 13 23 0 002 2
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK
\ D = 3.00-4.00
DIXI 7025 SE e 4
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK FELKESZ KIVITEL
v\ D =3.00-8.00
DIXI 7012 S 2 ae Y
\
DIXI 7016 g 1 60° 225 | D =2.00-8.00 v
DIXI 7020 225 D=200-1000
\
DIXI 7024 1 60° 226 | D =3.00-6.00 v
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GRAVIR0Z0O SZERSZAMOK ATTEKINTESE v =raktari cikkek

= S
o =
c £ E «
N " , Oldal x = ) =
SULLYESZTO MAROK O [ | L 4
A D (B2
DIXI 7623 _" - @ @ |y
@ 0.80- 12.00 N/
¢
i
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N
DIXI 76230 DIA / S 8 @ J
@ 0.10-0.30 N/
¢
90° R
DIXI 7624 % - @ Y
@ 0.20-5.70
R ()
DIXI 7656 ’ i @ J oy
R 0.10 - 1.00
TOBBFUNKCIOS MAROK
A - (&)
DIXI 7632 ™ 230 CZ«‘D @ J Y
@ 0.10 - 12.00 .
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GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 1/2

DIXI 7017

Rozsda-

mentes || Ontsttvas

acél

Réz 6tvozet! Nehezen

KESZ KIVITEL
P. 232
. L . Gyengén | Magasan
I 1 ’igi‘ dtvozott | otvozott
/ _ acél acél
[ itan
el — - - S..?[Sf'alt'cl'(s titan Eziist
OWVOZETER | stvozet Arany
‘ L
’ Grafit M anyag
) L, L, Dig L D001 KARBID DINAC DLC*
0.05 961336 962814 961337
o 0.10 961338 962813 961339
&l e g 3 38 0.15 961340 962812 961342
0.20 961341 962116 961343
0.05 961326 961327
0.08 961328 961333
50° 3.0 6 3 38 0.10 961329 961332
0.15 961330 961334
0.20 961331 961335
0.05 43536 959712
0.08 972400 972401
60° 2.4 6 3 38 0.10 40939 959713
0.15 953721 960610
0.20 954292 960611
0.05 43537 959714
60° 33 8 4 50 0.10 45813 959716
0.20 45814 959717
o 0.05 961246 961248
%0 15 g J & 0.10 961247 961249
120° 1.1 8 3 38 0.05 961322 961323
0.10 961324 961325
* nem vas alapanyagokhoz
Q Megrendelési példak

DIX17017/50° D,=0.10 DINAC vagy Art. 961332

DIX17017/30° D,=0.05 DLC vagy Art. 961337

megmunk A

réz otvozet

u



DIXI 7027

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 2/3

KESZ KIVITEL
P. 232
L1 Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
y| — +Pb Gtvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
8 | _ _ acél acél acél
/ () o
1 * J ¢ Specialicis itan,  |(Réz Gtvdzet] Nehezen
= B B ) 1 B ) C ﬁetvdzetek titan Eziist megmunk Alu
i / otvozet Arany | réz 6tvozet
L ) Grafit M anyag
d L, Dps L D1 L0008 KARBID  DINAC
0.05 326662 326682
0.07 326663 326683
o
35 o 3 38 0.08 326664 326684
0.10 326665 326685
0.05 326666 326686
0.07 326667 326687
40° 39 3 38 0.08 326668 326688 3
0.10 326669 326689 -
0.15 326670 326690 \‘
0.05 326671 326691
0.07 326672 326692
50° 3.1 3 38 0.08 326673 326693 Q
0.10 326674 326694
0.15 326675 326695 D
0.05 326676 326696 1
0.06 326677 326697
60° 25 3 38 0.07 326678 326698
0.08 326679 326699
0.10 326680 326700
0.15 326681 326701
Q Megrendelési példak

DIXI 7027 / 40° D, =0.08 DINAC vagy Art. 326688

DIXI 7027 / 50° D, =0.07 KARBID vagy Art. 326672



DIXI 7007

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 3/4
FELKESZ KIVITEL

P. 232
\ L, Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- [ Acél
RS gi otvozott ||| otvozott | mentes | Ontottvas
5/ - ) _ ¥ acél acél acél | 45-55 HRC
f ! ¢ ) sveciaicidl| Ttan, (Réz tvozet) Nehezen
e — I Ontdttvas .E(Sflatlcll(s titan Eziist megmunk
A otvozete tvozet Arany | réz btvézet
4 L ] o Alu Grafit | M anyag
) L, L, D, Dis L Di.om KARBID DINAC
0.05 976370 976374
o 0.08 976371 976375
30 i dies ll2 . -+ 0.10 976372 976376
0.15 976373 976377
0.05 65846 959722
0.08 961244 961245
35° 4.4 3.4 1.5 3 38 0.10 65848 959724 8
0.15 65850 959725 Ny
0.20 65852 959726
0.05 961225 961238
0.08 961242 961243
40° 39 3.2 15 3 38 0.10 961226 961239 \\
0.15 961227 961240
0.20 961228 961241 5
0.05 976258 976264 1
o 0.08 976260 976265
50 3 23 15 3 38 0.10 976261 976266
0.15 976263 976267
0.05 976361 976365
o 0.08 976362 976366
60 25 & 22 8 . 0.10 976363 976367
0.15 976364 976368
o
5 L, L, D, Dy L Ry KARBID  DINAC o
0.05 51736 959718
o 0.10 51625 959719
35 4.4 34 15 3 38 015 S -
0.20 51735 959721

Q Megrendelési példak

DIXI 7007 / 30° D, =0.08 DINAC vagy Art. 976375 DIX17007 /35° R=0.15 KARBID vagy Art. 51734

+ o



DIXI 70170 DIA

GRAVIROZO SZERSZAMOK GYEMANT

P. 408
\ L, Réz dtvozet) Nehezen
RS Eziist megmunk Alu M anyag
S |/ _ Arany ) réz Gtvozet
o
I L :
5
. 0.05 302597 ; \
60 1.40 6 50 010 TR
o 0.05 302599 N
90 0.80 6 50 010 R0 N\
D,
DIX1 70170 PCD
GRAVIR0ZO SZERSZAMOK PCD
P. 408
4 L Réz 6tvozet) Nehezen
O = Eziist | |megmunk Alu Grafit
i Arany ) réz étvozet
S N
o 2
I L /\
)
d L, Dy L D, PCD o
. 0.05 303081
60 5 6 50 010 e
. 0.05 303083
30 3 b 50 0.10 303084 \\

Megrendelési példak

DIXI 70170 / 60° DIA D, =0.05 vagy Art. 302597 DIXI1 70170 /90° PCD D, =0.10 vagy Art. 303083

Keramia



DIXI 7025

SPIRALGRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 60°

KESZ KIVITEL
- L
60° f ~__ ﬂ
\ /< L,
L
[ |
D100 L, L, Dis L KARBID
0.10 2.5 9 3 38 43624
0.15 33 12 4 50 45812
DIXI 7012
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 30°
FELKESZ KIVITEL
L] | ————
30° 4 1
[an) L 4.:7 _ o
L,
| L
D, L, L, Dys L KARBID
*1.00 3.7 4 3 38 35505
*1.30 5.0 5 4 50 35666
*2.00 15 8 6 57 35506
*260 10.1 10 8 63 35668

P. 231

*nem vago

P. 233

. Réz otvozet
Ontéttvas
Arany

Eziist

=

u



DIXI 7016

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 60°
FELKESZ KIVITEL

P. 231

L
1 - 1 |
60° ~
0 — - — -
|
A
‘ L
Ds L L, L KARBID
2 1.7 4 25 32852
3 2.6 6 38 23585
4 35 8 50 23586
5 4.3 10 50 35082
6 5.2 12 57 29726
8 6.9 14 63 29727
DIXI 7020
GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 180°
FELKESZ KIVITEL
P.231
[am) .
‘ L
Dis L, L KARBID
2 3 25 35671
3 4 38 35672
4 5 50 35673
5 6 50 35674
6 8 57 35675
8 10 63 35676
10 12 72 35677



DIXI 7024

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK 60°
FELKESZ KIVITEL

P. 231

L
[ |
Dis L, L, L KARBID
3 2.6 9 38 35678
4 35 12 50 35679
6 5.2 15 50 35680



DIXI 7623

SULLYESZTO MAROK Z=3
AN
D¢ \
S
g080<@400 o —  — — — 0 9
N
L,
L .
S| AN
0500<01200 & S 90°
b N
L;L+ ,,
| L
0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0<5.00 - e8
*0.50 15 0.05 3 38 983778
*0.80 15 0.08 3 38 956868 956870
*1.00 2.0 0.10 3 38 956867 956869
*2.00 3.0 0.20 3 38 956865 956866
*3.00 5.0 0.30 3 38 956861 956862
*4.00 6.0 0.40 4 50 956863 956864
Dihs L Dy 005 Dps L KARBID TiAIN
5.00 2.25 0.50 5 50 49019 952294
6.00 2.7 0.60 6 57 49020 63603
8.00 3.6 0.80 8 63 49021 950927
10.00 45 1.00 10 72 49022 63604
12.00 5.4 1.20 12 73 49023 952295
DIXI 7625
SULLYESZTO MAROK Z=3
BELSO SAROKMAROK
ey Y I
7
| L /
) L, Dy L KARBID
60° 2.6 3 38 310782
90° 15 3 38 306130
120° 0.9 3 38 312243

Dee

P. 234
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
acel acel acel
Specialicis Titan, |/Réz 6tvozet)[ Nehezen
ﬁetvdzetek titan Eziist megmunk Alu
Otvozet Arany | réz otvozet
M anyag
*vago
Acél Gyengén | Réz 6tvozet! Nehezen
+Pb otvozott | Ontdttvas Eziist megmunk
acél Arany ) réz 6tvozet
Alu M anyag
Belsd
sarokmarok

+



DIXI 76230 DIA

GYEMANT ELLETOR MARO Z=1 @ %

) Réz 6tvozet]| Nehezen
| Eziist megmunk Alu M anyag
Arany | réz dtvozet
ol - - - - |— - —
d L, D, D, Dy L DIA
30° 2.80 2 *0.30 6 50 978382
60° 1.40 3 *0.10 6 50 302596
1.30 3 *0.30 6 50 978381
90° 0.80 3 *0.10 6 50 302595
0.70 3 *0.30 6 50 977871  *nemvago
DIXI1 7624
SULLYESZTO MAROK Z=1-4 7-08
KETTOS LETORO
P. 234
90°
o . Gyengén | Magasan | Rozsda-
=) < > élc,il otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas
acél acél acél
Titdn, |/Réz otvozet) Nehezen
Q— - — - — - - - = al S:PEEI&“CIS titan Eziist megmunk Alu
otvozetek = . . P
L otvozet Arany |/ réz otvozet
L
M anyag
D L D h D L Z KARBID
1 1 2 c hs ch ~¢h
0.20 0.4 0.12 0.04 & 38 1 997990 ‘ ‘
0.25 0.5 0.15 0.05 3 38 1 997991 45;/\ /50
0.30 0.6 0.18 0.06 & 38 1 997992 Y / '
0.40 0.8 0.24 0.08 3 38 1 997993
0.50 1.0 0.30 0.10 3 38 1 997994 |
0.60 1.2 0.36 0.12 3 38 3 997995
0.70 1.4 0.42 0.14 & 38 8 997996
0.80 1.6 0.48 0.16 3 38 3 997997
0.90 1.8 0.54 0.18 3 38 3 997998 ch_ ch
1.00 2.0 0.60 0.20 3 38 3 997999 ‘ ‘
1.20 24 0.70 0.25 3 38 4 998000 N -
1.30 26 070 0.30 3 38 4 998001 RN \
1.80 5.4 1.00 0.40 3 38 4 998002 ‘
2.80 8.4 1.60 0.60 3 38 4 998003 | |
3.70 1.1 2.10 0.80 6 57 4 998004
5.70 17.1 3.30 1.20 6 57 4 998005

+
P



DIXI 7656

KULS RADIUSZMARG Z=2 @ %

P. 234
ol - - - - . Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
Jj;i Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
L acél acél acél
Specialici Titan, /Réz 6tvozet)[ Nehezen
R .E[S.?'at'c;(s titan Eziist ||| megmunk Alu
/ A otvozete otvozet Arany ) réz 6tvozet
/
1 a
o | M anyag
L1‘ ¢D—
T
R.o0 D, L, D, L, Dy L KARBID ~ TiAIN
0.10 0.50 0.12 0.74 0.8 3 38 969577 969578
0.15 0.50 0.18 0.86 0.8 3 38 969586 969597
0.20 0.50 0.24 0.98 0.8 3 38 969587 969598
0.25 0.50 0.30 1.10 1.0 3 38 969588 969599
0.30 0.50 0.36 1.22 1.0 8 38 969589 969600
0.40 0.50 0.48 1.46 1.0 3 38 969590 969601
0.50 0.50 0.60 1.70 1.5 3 38 969591 969602
0.60 0.50 0.70 1.90 15 3 38 969592 969603
0.70 0.50 0.80 2.10 1.5 3 38 969593 969604
0.80 0.80 0.90 2.60 2.0 3 38 969594 969605
0.90 0.80 1.00 2.80 2.0 3 38 969595 969606
1.00 0.80 1.10 - - 3 38 969596 969607



DIXI 7632

TOBBFUNKCIOS MAROK =2
[ yal |90°
/
L
|
Dies L, D, Dis L KARBID CUTINOX
0.10 0.2 0.01 8 38 333883 333907
0.20 0.4 0.02 3 38 333884 333908
0.30 0.6 0.03 8 38 333885 333909
0.40 0.8 0.04 3 38 333886 333910
0.50 1.0 0.05 8 38 333887 333911
0.60 1.2 0.06 3 38 333888 333912
0.70 1.4 0.07 8 38 333889 333913
0.80 16 0.08 3 38 333890 333914
0.90 1.8 0.09 8 38 333891 333915
1.00 2.0 0.10 3 38 333892 333916
1.10 2.2 0.1 8 38 333893 333917
1.20 24 0.12 3 38 333894 333918
1.30 2.6 0.13 8 38 333895 333919
1.40 2.8 0.14 3 38 333896 333920
1.50 3.0 0.15 8 38 333897 333921
2.00 4.0 0.20 3 38 333898 333922
2.50 5.0 0.25 8 38 333899 333923
3.00 6.0 0.30 4 50 333900 333924
4.00 8.0 0.40 5 50 333901 333925
5.00 10.0 0.50 6 50 333902 333926
6.00 12.0 0.60 8 60 333903 333927
8.00 16.0 0.80 10 70 333904 333928
10.00 18.0 1.00 12 70 333905 333929
12.00 20.0 1.20 12 70 333906 333930

o (5]

@GO

P. 236

Gyengén | Magasan | Rozsda-
6tvozott 6tvozott mentes
acél acél acél
Réz otvozet| Nehezen

Eziist megmunk Alu
Arany | réz otvozet

Pontozas
Firas
Horonymaras

0O Letdrés

@0 ®0e

Slyeszt6furat

Ontdttvas

M anyag



GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK GEOMETRIAJA

!

Elsd sorban szimbdlumok és szévegek gravirozasara, kontarok rajzolasara

és masolasara hasznalatosak ontvények és bélyegek esetén.

KESZ KIVITELEK

Kérésre a DIXI POLYTOOL szallit a vevd kérésének megfeleld kivitell

szerszamot.

A koszoriilési szogeket a mellékelt tablazatban lathatjak.
Kérjik megrendelés esetén a D,y értékét és a megmunkalandé anyag

mindségét adja meg.

Anayagok B Y

Szersamacél 10° 3°-5°
Acél 15° 3°-5°
Rozsdamentes acél 15° 3°-5°
Ontott vas 15° 3°-5°
Réz - vorosréz 20° 3°-5°
Sargaréz 15° 3°-5°
NiKkel-eziist 15° 3°-5°
Duralumin 20° 3°-5°
Aluminium 20° 3°-5°
Arany 15° 3°-5°
Tiszta titan 15° 3°-5°
Celluloid 25° 3°-5°
M anyag 20° 3°-5°
Fa 25° 3°-5°



DIXI 7007 - 7017 - 7027 < 40°
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok < 600 N/mm?
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok 600 — 1500 N/mm?
P | Olom 6tvbzést automata acélok
P Erdsen otvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?
H | Szerszamacélok és ontsttvas > 1500 N/mm2 (45 - 55 HRC)
K ' Sziirekontvények / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB
K  Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Inconel
Specialis 6tvozetek Nimonic
Hastelloy

Titan / TitAnGtvozetek

N Rézétvézetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
N Rézttvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

(Ampco)
N ' Aluminium 6tvozet Si < 8%
N | Aluminium ontvények Si>8%
N  Grafit
N Mdianyag

N  Arany/ Eziist

KARBID

n

[tr/min]

20 -

20-

20 -

20-

20-

20 -

20-

20 -

20-

20 -

20-

20 -

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

35'000

DINAC
n
[tr/min]

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

15 - 25'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

@D, 0.05-0.10
Vf[mm/min] | ap[mm]
50 - 250 0.05- 0.30
50 - 200 0.05-0.25
50 - 250 0.05- 0.30
50 - 150 0.05-0.15
50 - 150 0.05-0.20
50 - 150 0.05-0.15
50 - 250 0.05-0.30
50 - 200 0.05- 0.25
50 - 200 0.05-0.25
50 - 200 0.05-0.25
50 - 300 0.05-0.30
50 - 200 0.05-0.30
50 - 300 0.05-0.30
50 - 300 0.05-0.30
50 - 300 0.05-0.30
50 - 300 0.05-0.30
50 - 300 0.05-0.30

@D, 0.15-0.40
Vf[mm/min] | ap[mm]
100 - 300 0.10- 0.40
80 - 250 0.10- 0.35
100 - 300 0.10- 0.40
80 - 250 0.10-0.30
80 - 250 0.10- 0.30
80 - 250 0.10-0.30
80 - 250 0.02 - 0.05
100 - 300 0.10- 0.40
80 - 250 0.10- 0.35
80 - 250 0.10- 0.35
80 - 200 0.03-0.10
100 - 250 0.10- 0.35
150 -450 0.10- 0.40
100 - 300 0.10 - 0.45
150 - 450 0.10 - 0.45
150 - 450 0.10 - 0.45
150 - 450 0.10 - 0.45
150 - 450 0.10 - 0.45
150 - 450 0.10 - 0.45



DIXI 7007 - 7017 - 7027 > 40° - 7025
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok < 600 N/mm?
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok 600 — 1500 N/mm?
P | Olom 6tvézést automata acélok
P Erdsen otvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?

H  Szerszamacélok és ontittvas > 1500 N/mm?2 (45 - 55 HRC)

K ' Sziirekontvények / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB
K  Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Inconel
Specialis 6tvozetek Nimonic
Hastelloy

Titan / TitdnGtvozetek

N Rézétvézetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)
(CuAlFe)
N Rézotvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium
(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si < 8%
N | Aluminium ontvények Si>8%
N  Grafit
N Mdianyag

N Arany/ Eziist

KARBID
n
[tr/min]

25 - 35'000

30 - 35'000

25 - 35'000

15 - 35000

15 - 35'000

20 - 35'000

30 - 35'000

20 - 35'000

25 - 35'000

20 - 35'000

20 - 35'000

30 - 35'000

25 - 35'000

DINAC

n

[tr/min]

25-

15 -

20 -

15 -

15 -

15 -

10 -

35'000

35'000

35'000

35'000

- 35'000

35'000

35'000

15'000

@ Dy 0.05-0.10
Vf[mm/min]| ap[mm]
75 - 250 0.05 - 0.35
60 - 250 0.05-0.30
75 - 250 0.05 - 0.35
50 - 200 0.05-0.10
50 - 200 0.05- 0.25
50 - 200 0.05-0.20
50 - 300 0.05-0.35
50 - 250 0.05- 0.30
50 - 250 0.05-0.30
75 - 200 0.05-0.20
75 - 300 0.05-0.20
75 - 350 0.05-0.15
75 - 300 0.05- 0.30
75 - 350 0.05-0.20
75 - 350 0.05-0.20
100 - 350 0.05-0.30
75 - 350 0.05-0.20

@ D, 0.15-0.50
Vf[mm/min] | ap[mm]
100 - 350 0.10 - 0.45
80 - 300 0.10- 0.40
100 - 350 0.10 - 0.45
80 - 300 0.10- 0.35
80 - 300 0.10 - 0.35
80 - 300 0.10- 0.35
80 - 250 0.02 - 0.07
100 - 350 0.10 - 0.45
80 - 300 0.10- 0.40
80 - 300 0.10- 0.40
80 - 250 0.05-0.10
100 - 300 0.10- 0.40
150 - 450 0.20 - 0.30
150 - 300 0.10-0.20
150 - 450 0.15- 0.50
150 - 450 0.15-0.45
150 - 450 0.15- 0.40
180 - 450 0.15-0.50
150 - 450 0.15- 0.40



DIXI 7623 - 7624 - 7656 d<imm 2> 1mm
FORGACSOLASI PARAMETEREK

ap
| | iz
, , — - l—— A€
Megmunkalandé anyag KARBID TIAIN
ap ae ap ae
Ve [m/min] |Vc [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvézétt acélok <600 N/mm? 70 100, 90 110 | <05x@D1 | 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan dtvézétt acélok 6001500 N/mm2| 50 80| 70 90 | <03x@D1 | 1x@D1 | <0.6x@D1 1x@D1
P  Olom 6tvézési automata acélok 70 100 <05x@D1 | 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 - 1500 N/mm? 40 70 | <02x@D1 | 1x@D1 | <05x@D1 1x@D1
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 40 60 70 90 @ <05x@D1 1x@D1 <0.8x@D1 1x@D1
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 70 | <0.2x@D1 1x@D1 <0.5x@D1 1x@D1
[  Sziirekéntvények / Gimbgrafitos perlites vasak <250 HB 70 100 90 110 @ <0.5x@D1 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
K Otvozott ontdttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 40 70/ 70 90 | <03x@D1 1x@D1 <0.6x@D1 1x@D1
[  Gdmbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 70 100 90 110 @ <0.3x@D1 1x@D1 <0.6 x@D1 1x@D1
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 25 35 <04x0D1 1x@D1
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 45 <0.3x0@D1 1x@D1 <0.5x@D1 1x@D1
N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 140 160 <0.5x0D1 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
(CuAlFe)
[N Rézdtvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium 120 140 0 170 190 | <03x@D1 | 1x@D1 | <0.7x@D1 1x0D1
(Ampco)
N | Aluminium 6tvdzet Si<8% 180 260 230 340 | <06x@D1 | 1x@D1 | <1.2x@D1 | 1x@D1
N Aluminium dntvények Si>8% 140 160 & 210 230 | <0.4x@D1 1x@D1 <0.9x@D1 1x@D1
N | Grafit 140 160 | 200 220 | <0.6x0@D1 1x@D1 <0.9x@D1 1x@D1
N Mianyag 240 260 300 340 | <0.6x@D1 1x@D1 <1.2x0@D1 1x@D1
N | Arany/Eziist 140 160 | 200 220 | <06x@D1 | 1x@D1 | <0.9x@D1 1x@D1



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
030-100 | 100-150 | 150-3.00 | 3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00- 14.00| 14.00- 16.00 | 16.00 - 20.00

0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 = 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13

0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.11 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 = 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.1 0.05 - 0.1 0.06 - 0.12 0.07 - 0.13
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.005 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.21 0.10 - 0.24 0.11 - 0.30

0.006 - 0.015 | 0.005 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20



DIXI 7632
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Vallmaras

Megmunkalandé anyag KARBID  CUTINOX

Ve [m/min] | Ve [m/min]

P  Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozitt acélok < 600 N/mm? 40 60 60 75
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan otvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 30 50 40 60
P  Olom 6tvozést automata acélok 54 60 60 75
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 30 40 35 50
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 20 30 30 35
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 20 25 25 30
Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 45 60 60 75
K | Gtvozstt ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 28 40 35 50
Gombagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 28 40 35 50
Specialis otvozetek 20 24 25 30
Titan / Titdnotvozetek 32 M8 40 60
N | Rézotvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 80 120 90 130
N  Rézdtvozetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium 50 80 60 90
N ' Aluminium &tvézet Si<8% 80 150 90 160
N Aluminium éntvények Si> 8% 60 110 70 120
N Mianyag 100 200 | 110 220
N  Arany/ Eziist 50 8 & 60 90
Vallmaras
Megmunkalandé anyag KARBID  CUTINOX
Ve [m/min] | Ve [m/min]
P  Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozitt acélok < 600 N/mm? 30 50 60 75
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan 6tvézott acélok 600 — 1500 N/mm2 | 54 60 40 60
P Olom 6tvézésh automata acélok 30 40 60 75
P | Erosen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 20 30 35 50
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 20 25 30 35
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 45 60 25 30
K  Sziirekdntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 28 40 60 75
K | Otvozott ontsttvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 28 40 35 50
Gombgrafitos perlites vasak / Temperdontvények 20 24 35 50
Specialis ttvozetek 32 48 25 30
Titan / Titanotvozetek 80 120 40 60
N | Rézotvizetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 50 80 90 130
N  Rézotvozetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium 80 150 60 90
N | Aluminium 6tvizet Si<8% 60 110 90 160
N  Aluminium 6ntvények Si> 8% 100 200 70 120
N | Mdianyag 50 80 | 110 220
N  Arany/ Eziist 80 150 60 90
+ Y 236}



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
030-050 | 0.50-100 | 1.00-300 | 3.00-500 | 500-8.00 | 8.00-12.00

0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047  0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.004 | 0.002 - 0.008 | 0.003 - 0.038 | 0.015 - 0.08 | 0.03 - 0.11 0.05 - 0.23
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.004 - 0.008 | 0.005 - 0.016 | 0.006 - 0.078 | 0.031 - 0.16 | 0.06 - 0.23 0.09 - 047
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063  0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.005 - 0.009 | 0.006 - 0.019 | 0.008 - 0.094 | 0.038 - 0.19 | 0.08 - 0.28 0.11 - 05
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38

Fogankénti eldtoléas

@D, oD, @D, oD, oD, @D,
030-050 | 0.50-1.00 | 1.00-300 | 3.00-500 | 5.00-8.00 | 8.00-12.00

0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031  0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 | 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 | 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005| 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005 / 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031  0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005 / 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.001 - 0.002 | 0.001 - 0.004| 0.002 - 0.019 | 0.008 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.02 - 0.1
0.001 - 0.002 | 0.002 - 0.005 0.002 - 0.023 | 0.009 - 0.05 | 0.02 - 0.07 0.03 - 0.14
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.008 | 0.003 - 0.039 | 0.016 - 0.08 | 0.03 - 0.12 0.05 - 0.23
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 | 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 | 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.003 | 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.031 | 0.013 - 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.19



DIXI 7632
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Vallmaras
Megmunkalandé anyag KARBID  CUTINOX
Ve [m/min] | Ve [m/min]
P  Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozitt acélok < 600 N/mm? 30 50 60 75
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan otvozott acélok 600 — 1500 N/mm? 54 60 40 60
P  Olom 6tvozést automata acélok 30 40 60 75
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 20 30 35 50
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 20 25 30 35
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 45 60 25 30
Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 28 40 60 75
K | Gtvozstt ontéttvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB 28 40 35 50
Gombagrafitos perlites vasak / Temperdntvények 20 24 35 50
Specialis otvozetek 32 48 25 30
Titan / Titdnotvozetek 80 120 40 60
N | Rézotvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 50 80 90 130
N  Rézdtvozetek - nehezen megmunkalhat6 / Aluminium 80 150 60 90
N ' Aluminium &tvézet Si<8% 60 110 90 160
N Aluminium dntvények Si> 8% 100 200 70 120
N Mianyag 50 80 | 110 220
N  Arany/ Eziist 80 150 | 60 90

DIXI 7625
FORGACSOLASI PARAMETEREK
Megmunkalandé anyag KARBID GRAVIROZAS PROFILMARAS
n
[rev/min] Vf[mm/min] | ap[mm] | Vf[mm/min] | ap[mm]

p  Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézitt acélok < 600 N/mm? 10 - 35'000 50 - 200 < 0.05 80 - 250 <01
N | Rézotvozetek - knnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 10 - 35000 50 - 250 <0.08 100 - 280 <0.15
N  Rézdtvizetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium 10 - 35°000 50 - 250 <0.05 80 - 250 <0.1
N  Aluminium &tvozet Si<8% 10 - 35000 50 - 250 <0.08 100 - 280 <0.15
N Arany/ Eziist 10 - 35°000 50 - 250 <0.08 100 - 280 <0.15



Fogankénti elotolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
030-050 | 050-1.00 | 1.00-300 | 3.00-500 | 500-8.00 | 8.00-12.00

0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047  0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.002 - 0.004 | 0.002 - 0.008 | 0.003 - 0.038 | 0.015 - 0.08 | 0.03 - 0.11 0.05 - 0.23
0.002 - 0.005 | 0.003 - 0.009 | 0.004 - 0.047 | 0.019 - 0.09 | 0.04 - 0.14 0.06 - 0.28
0.004 - 0.008 | 0.005 - 0.016 | 0.006 - 0.078 | 0.031 - 0.16 | 0.06 - 0.23 0.09 - 047
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063  0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
0.005 - 0.009 | 0.006 - 0.019 | 0.008 - 0.094 | 0.038 - 0.19 | 0.08 - 0.28 0.11 - 05
0.003 - 0.006 | 0.004 - 0.013 | 0.005 - 0.063 | 0.025 - 0.13 | 0.05 - 0.19 0.08 - 0.38
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DIXI 1531

FURESZTARCSAK DIN
DURVA FOGOSZTAS 1840A

P. 268
‘ Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- ([
| +Pb Gtvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
DIXI ‘1531 \ acel acel acél
‘ D Specialici Titdn, /Réz otvozet| Nehezen
I D — - - ..F,)(Sflatlc;(s titan Eziist megmunk Alu
‘ otvozete otvozet Arany | réz otvozet
050x1x013 ﬁ
Z440
‘ MUanyag
‘ LA
D, js12 A Lo D2 e z KARBID D, js12 A o0 D2 e z KARBID
15 0.20 5 32 37180 30 0.30 8 40 37845
15 0.30 5 24 37182 30 0.40 8 40 37841
15 0.40 5 24 35382 30 0.50 8 40 35386
15 0.50 5 24 35383 30 0.60 8 32 30662
15 0.60 3 20 601 30 0.70 8 32 3309
15 0.70 5 20 603 30 0.80 8 32 41350
15 0.80 5 20 2532 30 0.90 8 32 41351
15 0.90 5 20 7707 30 1.00 8 32 36413
15 1.00 5 20 602 30 1.20 8 24 1327
15 1.20 5 16 38947 30 1.50 8 24 3316
15 1.50 3 16 38948 30 1.60 8 24 3317
15 1.60 5 16 42457 30 1.80 8 24 3319
15 1.80 5 16 42536 30 2.00 8 24 3321
15 2.00 5 16 38949 30 2.50 8 20 42466
30 3.00 8 20 42467
20 0.20 5 40 35384 30 4.00 8 20 42468
20 0.30 3 32 35385
20 0.40 5 32 3281 40 0.40 10 48 42470
20 0.50 5 24 31481 40 0.50 10 40 2662
20 0.60 5 24 604 40 0.60 10 40 6348
20 0.70 5 24 605 40 0.70 10 40 17953
20 0.80 5 24 37080 40 0.80 10 40 42471
20 0.90 b 20 3282 40 0.90 10 32 38817
20 1.00 5 20 3283 40 1.00 10 32 3034
20 1.20 5 20 2425 40 1.20 10 32 3307
20 1.50 5 20 3287 40 1.50 10 32 3326
20 1.60 5 20 3288 40 1.60 10 32 3798
20 1.80 5 20 3290 40 1.80 10 24 39499
20 2.00 b 16 42458 40 2.00 10 24 42472
20 2.50 5 16 42459 40 2.50 10 24 42473
40 3.00 10 24 42474
25 0.30 8 40 37740 40 4.00 10 20 42475
25 0.40 8 32 42461
25 0.50 8 32 42376 50 0.40 13 48 26023
25 0.60 8 24 42377 50 0.50 13 48 42477
25 0.70 8 24 42378 50 0.60 13 48 42478
25 0.80 8 24 2479 50 0.70 13 48 14681
25 0.90 8 24 42379 50 0.80 13 40 3330
25 1.00 8 24 42380 50 0.90 13 40 41064
25 1.20 8 24 42462 50 1.00 13 40 8636
25 1.50 8 20 3299 50 1.20 13 40 8637
25 1.60 8 20 3300 50 1.40 13 32 3336
25 1.80 8 20 3301 50 1.50 13 32 25731
25 2.00 8 20 3303 50 1.60 13 32 3337
25 2.50 8 20 3305 50 1.80 13 32 3657



DIXI 1531

DIXI F 531 ‘
e ,‘ [ D2 [ -
250x1x013 %
Z:‘ALO
D1 js12 A 1001 Dyne z KARBID
50 2.00 13 32 2533
50 2.50 13 32 3339
50 3.00 13 32 42479
63 0.80 16 48 3342
63 0.90 16 43 49467
63 1.00 16 48 609
63 1.20 16 40 3658
63 1.50 16 40 3345
63 1.60 16 40 3346
63 1.80 16 40 3347
63 2.00 16 40 610
63 2.50 16 32 42483
63 3.00 16 32 611
80 0.80 22 64 6070
80 0.90 22 64 49665
80 1.00 22 43 3054
80 1.20 22 48 4016
80 1.50 22 43 3349
80 1.60 22 48 34808
80 1.80 22 40 22178
80 2.00 22 40 2807
80 2.50 22 40 42484
80 3.00 22 40 21847
100 1.00 22 64 38542
100 1.20 22 64 38543
100 1.50 22 48 35387
100 1.60 22 43 39146
100 1.80 22 48 38927
100 2.00 22 43 38928
100 2.50 22 48 36588
100 3.00 22 48 38713
125 1.00 22 80 42489
125 1.20 22 64 42490
125 1.50 22 64 38480
125 1.60 22 64 42492
125 1.80 22 64 42493
125 2.00 22 64 39005

) G (@ B

P. 268

Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- ([
+Pb Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél

Titan, |/Réz 6tvozet| Nehezen
titan Eziist megmunk Alu
otvozet Arany | réz otvozet

Speciélicis
Otvozetek

MUanyag




DIXI 1533

FURESZTARCSAK DIN
FINOM FOGOSZTAS 1840A

P. 268
| Acel | Gyengén | Magasan | Rozsda- ([,
DIXI 1533 ‘ +Pb Otvezott | Gtvozott mentes || Ontottvas
‘ — acél acél acél
i D, —|FH—- D Specidlicis|  ntan,  (Réz dtvézet| Nehezen
..F,)[Sflatlc;(s titan Eziist megmunk Alu
= l 5 0 vtvozete otvozet Arany | réz otvozet
[4] X1X0
Z=80 !
‘ MUanyag
| LA
D, js12 A o0 Dy ke Z KARBID D, js12 A o0 Dy he Z KARBID
15 0.20 5 64 36382 25 0.40 8 64 37661
15 0.25 5 64 35635 25 0.50 8 64 14254
15 0.30 5 48 3707 25 0.60 8 64 630
15 0.40 5 48 3708 25 0.70 8 64 36365
15 0.50 5 43 613 25 0.80 8 48 632
15 0.60 5 40 5453 25 0.90 8 48 633
15 0.70 5 40 6183 25 1.00 8 48 634
15 0.80 5 40 3244 25 1.10 8 48 2422
15 0.90 5 40 3245 25 1.20 8 48 3250
15 1.00 5 40 614 25 1.30 8 48 3410
15 1.10 5 32 43250 25 1.40 8 48 3412
15 1.20 5 32 37174 25 1.50 8 40 35450
15 1.50 5 32 40710 25 1.60 8 40 3413
15 1.60 5 32 40711 25 1.80 8 40 3414
15 1.70 5 32 40712 25 2.00 8 40 636
15 1.80 5 32 40713 25 2.50 8 40 637
15 2.00 5 32 37175 25 3.00 8 32 38971
25 4.00 8 32 3728
20 0.20 5 80 617
20 0.25 5 64 618 30 0.20 8 100 14689
20 0.30 5 64 34590 30 0.25 8 100 4262
20 0.40 5 64 1659 30 0.30 8 80 638
20 0.50 5 48 18560 30 0.40 8 80 639
20 0.60 5 48 36647 30 0.50 8 80 18429
20 0.70 5 43 39659 30 0.60 8 64 18375
20 0.80 5 48 627 30 0.70 8 64 37731
20 0.90 5 43 623 30 0.80 8 64 35516
20 1.00 5 40 35565 30 0.90 8 64 36052
20 1.10 5 40 2689 30 1.00 8 64 2376
20 1.20 5 40 38141 30 1.10 8 48 35420
20 1.30 5 40 3407 30 1.20 8 48 36384
20 1.40 5 40 3408 30 1.30 8 48 3417
20 1.50 5 40 624 30 1.40 8 48 2424
20 1.60 5 40 3010 30 1.50 8 48 2924
20 1.80 5 40 23600 30 1.60 8 48 3418
20 2.00 5 32 625 30 1.70 8 48 5948
20 2.50 5 32 36690 30 1.80 8 48 6362
20 3.00 5 32 626 30 2.00 8 48 645
25 0.15 8 80 42274 30 2.50 8 40
25 0.20 8 80 1660 30 2.50 8 40 6361
25 0.25 8 80 3249 30 3.00 8 40 3419
25 0.30 8 80 2421 30 4.00 8 40 33482
25 0.35 8 80 1688 30 5.00 8 32 35095



DIXI 1533

) 6 (@ @ @

P. 268
| Acel | Qyengén | Magasan | Rozsda- ([,
DIXI 1533 ‘ +Pb Otvozott | Gtvozott mentes || Ontottvas
‘ — acél acél acél
i D, —FH—- D Specidlicis|  ntan,  (Réz btvozet| Nehezen
..F,)[Sflatlc;(s titan Eziist megmunk Alu
= l 5 0 vtvozete otvozet Arany | réz otvozet
[4] X1X0
Z=80 !
‘ Manyag
| — N
D, js12 A +0.01 D, Hé Z KARBID D, js12 A £0.01 D, Hé Z KARBID
40 0.20 10 128 24084 50 2.50 13 64 37732
40 0.25 10 100 22049 50 3.00 13 48 35636
40 0.30 10 100 35370 50 4.00 13 48 667
40 0.40 10 100 4690 50 5.00 13 48 35109
40 0.50 10 80 648
40 0.60 10 80 677 63 0.30 16 128 5398
40 0.70 10 80 649 63 0.40 16 128 669
40 0.80 10 80 35444 63 0.50 16 128 2969
40 0.90 10 80 35369 63 0.60 16 100 2634
40 1.00 10 64 653 63 0.70 16 100 3207
40 1.10 10 64 3253 63 0.80 16 100 36739
40 1.20 10 64 36049 63 0.90 16 100 36386
40 1.30 10 64 43352 63 1.00 16 100 671
40 1.40 10 64 3422 63 1.20 16 80 35233
40 1.50 10 64 36050 63 1.40 16 80 5093
40 1.60 10 64 36051 63 1.50 16 80 2774
40 1.70 10 64 6170 63 1.60 16 80 676
40 1.80 10 64 3424 63 1.70 16 80 3432
40 2.00 10 43 656 63 1.80 16 80 3433
40 2.50 10 48 36648 63 2.00 16 80 672
40 3.00 10 43 658 63 2.50 16 64 673
40 4.00 10 40 3737 63 3.00 16 64 674
40 5.00 10 40 35097 63 4.00 16 64 3748
63 5.00 16 48 31882
50 0.20 13 128 36385
50 0.25 13 128 3426 80 0.80 22 128 35817
50 0.30 13 128 659 80 0.90 22 128 46466
50 0.40 13 100 35234 80 1.00 22 100 679
50 0.50 13 100 31880 80 1.20 22 100 680
50 0.60 13 100 3030 80 1.50 22 100 35721
50 0.70 13 100 2957 80 1.60 22 100 19241
50 0.80 13 80 661 80 1.80 22 100 14115
50 0.90 13 80 3255 80 2.00 22 80 17745
50 1.00 13 80 662 80 2.50 22 80 4030
50 1.10 13 80 1663 80 3.00 22 80 684
50 1.20 13 80 2536 80 4.00 22 80 21256
50 1.30 13 80 3429 80 5.00 22 80 35122
50 1.40 13 80 43114
50 1.50 13 64 37517
50 1.60 13 64 663
50 1.70 13 64 8001
50 1.80 13 64 36336
50 2.00 13 64 37806




DIXI 1533

) 6 (@ @ @

‘ P. 268
‘ Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- [/ A
DIXI 1533 # +Pb otvozott | otvozott mentes || Ontottvas
‘ acél acél acél \ )
T D I D [ Titan, Réz otvozet! Nehezen
’ ! S..F,)(Sflalt'c;(s titan Eziist megmunk Alu
l vtvozete Otvozet Arany | réz otvozet
050x1x013 f
Z=80
‘ MUanyag
| LA
D, js12 A +0.01 D, Hé Z KARBID
100 0.80 22 128 685
100 1.00 22 128 35816
100 1.20 22 128 38383
100 1.50 22 100 36363
100 1.60 22 100 3438
100 1.80 22 100 6057
100 2.00 22 100 36048
100 2.50 22 100 689
100 3.00 22 80 36364
100 4.00 22 80 35138
100 5.00 22 80 35136
125 1.00 22 160 30687
125 1.20 22 128 35141
125 1.50 22 128 34954
125 2.00 22 128 34827
125 3.00 22 100 35294
160 1.20 32 160 34523
160 1.50 32 160 35299



DIXI 1539

FURESZTARCSAK )
EXTRA FINOM FOGOSZTAS

‘ P. 270
| Acel | Qyengén | Magasan | Rozsda- ([,
DIX| 1539 $ +Pb otvozdtt | 6tvozott mentes Ontéttvas
‘ R acél acél acél
e o I ) ita 67 5tV
‘ " L e ™ memn
otvozet Arany | réz otvozet
050x1x010 l‘
Z:W‘GO
\
L _A
D1 +0.03 A +0.005 DZ H6 Z KARBID D1 +0.03 A +0.005 DZ H6 Z KARBID
10 0.10 3 60 964494 20 0.12 5 100 40314
10 0.1 3 60 964499 20 0.14 5 100 40307
10 0.12 3 60 964500 20 0.15 5 100 43684
10 0.13 3 60 964501 20 0.16 5 100 4913
10 0.14 3 60 964502 20 0.18 5 100 16032
10 0.15 3 60 964503 20 0.20 5 100 4914
10 0.16 3 60 964504 20 0.25 5 100 28665
10 0.17 3 60 964505 20 0.30 5 100 28340
10 0.18 3 60 964506 20 0.35 5 100 40317
10 0.19 3 60 964507 20 0.40 5 100 38355
10 0.20 3 60 964508 20 0.50 5 100 35628
10 0.22 3 60 965568 20 0.60 5 100 40320
10 0.24 3 60 963179 20 0.70 5 100 40322
20 0.80 5 100 40324

15 0.08 5 80 45005 20 0.90 5 100 40326
15 0.10 5 80 40599 20 1.00 5 100 40328
15 0.11 5 80 57238 20 1.10 5 100 40330
15 0.12 5 80 23559 20 1.20 5 100 40332
15 0.13 5 80 46325 20 1.40 5 100 40334
15 0.14 5 80 38354 20 1.50 5 100 40336
15 0.15 5 80 40588
15 0.16 5 80 28784 20 0.12 6 100 40315
15 0.17 5 80 57240 20 0.14 6 100 40308
15 0.18 5 80 27224 20 0.16 6 100 40309
15 0.19 5 80 46858 20 0.18 6 100 40310
15 0.20 5 80 19385 20 0.20 6 100 4031
15 0.21 5 80 66021 20 0.25 6 100 40312
15 0.22 5 80 60191 20 0.30 6 100 40313
15 0.23 5 80 58358 20 0.35 6 100 40316
15 0.24 5 80 950356 20 0.40 6 100 40318
15 0.25 5 80 19823 20 0.50 6 100 40319
15 0.30 5 80 26517 20 0.60 6 100 40321
15 0.35 5 80 40299 20 0.70 6 100 40323
15 0.40 5 80 19825 20 0.80 6 100 40325
15 0.50 5 80 19826 20 0.90 6 100 40327
15 0.60 5 80 40300 20 1.00 6 100 40329
15 0.70 5 80 40301 20 1.10 6 100 40331
15 0.80 5 80 40302 20 1.20 6 100 40333
15 0.90 5 80 40303 20 1.40 6 100 40335
15 1.00 5 80 26518 20 1.50 6 100 40337
15 1.10 5 80 40304
15 1.20 5 80 40305
15 1.40 5 80 40306
15 1.50 5

80 33843 ﬂ
y 251



DIXI 1539

w

P.270
\ Acél G..‘t’el‘g.?'t? '\.’.'ag..a?:it” R"Zsfa‘ Bttty
0tvozo 0tvozo mentes ntottvas
DIXI1539 -+ +Pb acél acél acél
- —‘ —_— - — —- - - — Dy Specialici Titdn, |Réz 6tvozet| Nehezen
.E[Sflatlc;(s titan Eziist megmunk
otvozete Otvozet Arany | réz otvozet
050x1Txe10
z:w‘ao
\
LA
D, js10 A o1 D2 e z KARBID D, js10 A o1 D2 e z KARBID
25 0.20 6 120 3649 40 0.30 8 160 40393
25 0.25 6 120 40339 40 0.35 8 160 40395
25 0.30 6 120 40341 40 0.40 8 160 40397
25 0.35 6 120 40343 40 0.50 8 160 40399
25 0.40 6 120 40345 40 0.60 8 160 40401
25 0.50 6 120 40347 40 0.70 8 160 40403
25 0.60 6 120 40349 40 0.80 8 160 40405
25 0.70 6 120 40351 40 0.90 8 160 40407
25 0.80 6 120 40353 40 1.00 8 160 40409
25 0.90 6 120 40355 40 1.20 8 160 40413
25 1.00 6 120 40357 40 1.40 8 160 40415
25 1.10 6 120 40359 40 1.50 8 160 40417
25 1.20 6 120 40361
25 1.40 6 120 40363 40 0.30 10 160 40394
25 1.50 6 120 40365 40 0.35 10 160 40396
40 0.40 10 160 40398
25 0.20 8 120 40338 40 0.50 10 160 40400
25 0.25 8 120 40340 40 0.60 10 160 40402
25 0.30 8 120 40342 40 0.70 10 160 40404
25 0.35 8 120 40344 40 0.80 10 160 40406
25 0.40 8 120 40346 40 0.90 10 160 40408
25 0.50 8 120 40348 40 1.00 10 160 40410
25 0.60 8 120 40350 40 1.10 10 160 40412
25 0.70 8 120 40352 40 1.20 10 160 40414
25 0.80 8 120 40354 40 1.50 10 160 40418
25 0.90 8 120 40356
25 1.00 8 120 40358 50 0.30 10 160 40445
25 1.10 8 120 40360 50 0.40 10 160 40447
25 1.20 8 120 40362 50 0.50 10 160 40448
25 1.40 8 120 40364 50 0.60 10 160 40449
25 1.50 8 120 40366 50 0.70 10 160 40450
50 0.80 10 160 40451
30 0.30 8 128 40367 50 0.90 10 160 40452
30 0.35 8 128 40368 50 1.00 10 160 40453
30 0.40 8 128 40369 50 1.20 10 160 40455
30 0.50 8 128 40370 50 1.50 10 160 40457
30 0.60 8 128 40371
30 0.70 8 128 40372
30 0.80 8 128 40373
30 0.90 8 128 40374
30 1.00 8 128 40375
30 1.10 8 128 40376
30 1.20 8 128 40377
30 1.40 8 128 40378
30 1.50 8 128 40379



DIXI 1534

FURESZTARCSAK DIN\ /DIN
HELLER FOGOSZTAS 1838 ) (1840A

‘ P. 268
‘ Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- |
DIXl 1534 ¢ +Pb Gtvozott Gtvozott mentes | OntGttvas
‘ £ acél acél acél
- D, —— - D P Titén,  |Réz otvozet| Nehezen
’ ! S..F,)[Sflaltlc;(s titan Eziist megmunk Alu
‘ o vtvozete otvozet Arany | réz otvozet
280x1x022 *
Z=40
r Manyag
| LA
D, js12 A +0.01 D, Hé Z KARBID D, js12 A £0.01 D, Heé Z KARBID
20 0.30 5 32 34869 63 0.40 16 64 34999
20 0.50 5 24 29836 63 0.50 16 64 2872
20 0.60 5 24 29541 63 0.60 16 48 37364
20 0.70 5 24 29282 63 0.80 16 48 29794
20 0.80 5 24 31598 63 1.00 16 48 28979
20 1.00 5 20 39176 63 1.30 16 40 40597
20 1.20 5 20 42582 63 1.50 16 40 28990
20 1.50 5 20 31267 63 1.60 16 40 41638
20 2.00 5 16 39550 63 1.80 16 40 37787
63 2.00 16 40 28845
25 0.30 8 40 29785 63 2.50 16 32 35380
25 0.50 8 32 42427 63 3.00 16 32 28828
25 0.60 8 32 42428
25 0.80 8 24 29542 80 0.80 22 64 36043
25 0.90 8 24 42430 80 1.00 22 48 29219
25 1.00 8 24 30411 80 1.20 22 48 35967
25 1.30 8 24 42431 80 1.50 22 48 18568
25 1.50 8 20 38204 80 2.00 22 40 28829
30 0.30 8 40 42434 100 0.80 22 64 35381
30 0.40 8 40 42435 100 1.00 22 64 35429
30 0.50 8 40 28826 100 1.20 22 64 35431
30 0.60 8 32 3308 100 1.50 22 48 25267
30 0.80 8 32 38804 100 1.60 22 48 25335
30 1.00 8 32 38806 100 2.00 22 48 29408
30 1.20 8 24 36576
30 1.30 8 24 38114
30 1.50 8 24 36577
30 1.60 8 24 38756
30 2.00 8 24 35379
40 0.50 10 40 34152
40 0.80 10 40 29793
40 1.00 10 32 32137
40 2.00 10 24 35310
50 0.50 13 43 14901
50 0.80 13 40 29704
50 1.00 13 40 5111
50 1.50 13 40 39153
50 2.00 13 32 37281



DIXI 1537 CUTINOX

FURESZTARCSAK
ROZSDAMENTES ACELOKHOZ

N ]

| :
DIXI 1537 ‘ |

s Ty
+ A

W

Réz otvozet! Nehezen

LA
Dijs12 Ao Ds D2 e VA CUTINOX
50 0.80 30 13 68 954330
50 1.00 30 13 68 954331
63 0.60 40 16 80 60407
63 0.80 40 16 80 60408
63 1.00 40 16 80 60409
80 0.60 50 22 100 60410
80 0.80 50 22 100 60411

80 1.00 50 22 100 60414
100 0.80 60 22 120 60412
100 1.00 60 22 120 60413

Specidlicis
Otvozetek

Muanyag



DIXI 1640 R +

FORESZTARCSAK
BALOS -JOBBOS
S |
20 \ ] ‘
¢ DIXI 1640
| |
D, — - - D —_—
-1 WV
$ ®50x1‘x®13
2780
4_ 1 ‘
A |
DIXI 1640
D1js12 A oo Dy 16 Z KARBID CUTINOX
50 0.50 13 100 977529 977548
50 0.80 13 80 977530 957215
50 1.00 13 80 977531 977549
63 0.50 16 128 977532 977552
63 0.80 16 100 954255 977553
63 1.00 16 100 977533 955787
80 0.80 22 128 975393 975569
80 1.00 22 100 977534 977554
100 0.80 22 100 977535 977555
100 1.00 22 100 977536 977556
DIXI 1640 R
D112 A oo Dy 16 Z KARBID CUTINOX
50 0.50 13 100 977520 977537
50 0.80 13 80 977521 977538
50 1.00 13 80 59024 977539
63 0.50 16 128 977522 977540
63 0.80 16 100 977523 977541
63 1.00 16 100 977524 977542
80 0.80 22 128 977525 977543
80 1.00 22 100 977526 977544
100 0.80 22 100 977527 977545
100 1.00 22 100 977528 977547

WG

P. 268
Acsl Gyengén | Magasan | Rozsda- [/ A
+Pb Gtvozott Otvozott mentes || OntGttvas
acél acél acél \ )
o Titan, Réz 6tvozet) Nehezen
Specialicis . Ezii K Al
Otvozetek ltan 2ust megmun u
Gtvozet Arany ) réz Gtvozet
Mianyag




DIXI 2713

SZERSZAMTARTO — ELSO ROGZITES

IS

"

]

A max.
D1 he Dhe D, L L B max. Art.
3.00 5 5 60 7.0 4 3 968329
5.00 6 10 70 10.0 8 6 953911
5.00 10 10 80 10.0 8 6 953917
6.00 10 12 80 10.5 10 6 953918
8.00 10 15 80 10.0 13 6 954975
8.00 12 15 90 11.0 13 6 953919
10.00 10 18 80 10.5 15 6 954976
10.00 16 18 100 1.5 15 6 953920
13.00 16 22 110 12.0 19 6 953921
16.00 20 26 120 13.0 22 6 953922
DIXI 2714
SZERSZAMTARTO — HATSO ROGZITES
a
oM S — 75
2 L aJ«M
A max
D1 he Di D, L L B max. Art.
5.00 4 10 50 3.0 8 6 953923
6.00 5 12 60 3.0 10 6 953924
8.00 6 15 70 3.0 13 6 953925
8.00 7 15 80 3.0 13 6 953926
10.00 6 18 70 35 15 6 953927
10.00 8 18 90 35 15 6 953928
13.00 10 22 110 35 19 6 953929
16.00 12 26 120 35 22 6 953930



DIXI 1525

T- HORONY MARO
HUTO FURAT

P. 274
L4 o
~ . Gyengén )| Magasan | Rozsda-
DL /:\rgil 'c')\t/vﬁzgﬁtt 'dtvgﬁzﬁtt mentes | Ontsttvas
1 acel acel acel
] ———— - — - — - —— - — - (=)
L Specidlicis Ti_tén, Réz b‘Ev'dzet Nehezen
* e titan Eziist megmunk Alu
L Givozetek otvozet Arany | réz otvozet
2
L
‘ Mianyag
D, L, D, L, Dis L z KARBID CUTINOX
@<4.0 £0.01 0/-0.20 +0.2
0 =4.0-0.05/-0.10

2.0 0.2-1.0 1.0 3.0 4 42 3 - 6 O

3.0 02-15 1.5 3.5 4 42 3 - 6 O

4.0 02-15 25 6.0 4 42 3 - 6 O

5.0 05-15 3.0 6.0 5 42 3 - 6 O

6.0 05-25 Bl 7.0 6 42 4 - 8 |

8.0 05-30 4.0 9.0 8 50 5 - 10 O
10.0 05-4.0 5.0 9.0 10 50 5 - 12 O
12.0 05-35 5.0 115 6 50 6 - 16 O
12.0 05-4.0 6.0 14.0 10 50 6 - 16 O
15.0 0.5-5.0 8.0 14.0 10 60 8 - 18 O
16.0 05-29 8.0 14.0 10 60 8 - 20 O
16.0 3.0-6.0 8.0 14.0 10 60 8 - 2 O
18.0 05-29 8.0 14.0 10 60 10 - 24 O
18.0 3.0-6.0 8.0 14.0 10 60 10 - 24 O
20.0 05-29 8.0 11.0 10 60 10 - 24 O
20.0 3.0-6.0 8.0 14.0 10 60 10 - 24 O
25.0 05-39 8.0 13.0 10 60 10 - 32 O
25.0 40-8.0 8.0 18.0 10 60 10 - 32 O
30.0 05-39 8.0 13.0 10 60 10 - 36 O
30.0 40-8.0 8.0 18.0 10 60 10 - 36 O

Félkész termék, raktarrél, amely adaptalhaté az On igényeinek megfelelGen.



DIXI 1528

T- HORONY MARO
LEPCSOZETES FOG

P. 274
Ly -
~ . engén )/ Magasan | Rozsda-
DL /:\rgil G'd\t/vﬁzgﬁtt 'dtvgﬁzﬁtt mentes | Ontsttvas
— acel acel aceél
] — ——— — - — - —— - — - (=)
L Specialicis Ti_tén, Réz b‘Ev'dzet Nehezen
* e titan Eziist megmunk Alu
L Givozetek otvozet Arany | réz otvozet
2
L
‘ Mianyag
D, L, D, L, Dis L Z KARBID CUTINOX
0<4.0 £0.01 0/-0.20 +0.2
0 =4.0-0.05/-0.10

4.0 05-3.0 25 6.0 4 42 4 - 6 O

5.0 05-30 3.0 6.0 5 42 4 6 O

6.0 05-3.0 Bl 7.0 6 42 4 - 6 O

8.0 1.0-4.0 4.0 9.0 8 50 4 8 O
10.0 1.0-4.0 5.0 9.0 10 50 6 - 10 O
12.0 05-35 5.0 115 6 50 6 10 O
12.0 1.0-5.0 6.0 14.0 10 50 6 - 10 O
15.0 1.5-6.0 8.0 14.0 10 60 8 14 O
16.0 1.5-39 8.0 14.0 10 60 8 - 14 |
16.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 8 - 14 O
18.0 1.5-39 8.0 14.0 10 60 10 - 16 O
18.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 0 - 16 O
20.0 1.5-39 8.0 11.0 10 60 10 - 18 O
20.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 0 - 18 O
25.0 1.5-49 8.0 13.0 10 60 10 - 24 |
25.0 5.0-10.0 8.0 18.0 10 60 14 - 24 O
30.0 1.5-49 8.0 13.0 10 60 18 - 28 O
30.0 5.0-10.0 8.0 18.0 10 60 18 - 28 O

Félkész termék, raktarrol, amely adaptalhato az On igényeinek megfelelGen.



DIXI 1527 SPECIALIS SZERSZAMOK

T- HORONY MARO
TELJES RADIUSZ

P. 274
L, R=L1/2
-~/ 4 Acél (/Gyengén ){ Magasan | Rozsda- ( A
=) / +?’?) btvozott || Gtvozott | mentes || Ontsttvas
/4 \ )\ acél ) L acél acél L )
ol a Specialici Titan, (Réz 6tvozet] Nehezen
? — ..F,)(S.(.:Iat'c;(s titan Eziist megmunk Alu
vtvozete Gtvozet Arany | réz otvozet
L2
| L Muanyag
D, L, D, L, Dis L z KARBID CUTINOX
0<4.0 £0.03 0/-0.20 +0.2
0 =4.0-0.05/-0.10
4.0 04-15 1.5 6.0 4 42 4 O
6.0 05-20 35 1.0 6 42 6 O
8.0 1.0-3.0 4.0 9.0 8 50 6 O
10.0 1.0-4.0 5.0 9.0 10 50 8 O
12.0 05-35 5.0 1.5 6 50 10 O
12.0 1.0-5.0 6.0 14.0 10 50 10 O
16.0 1.0-6.0 8.0 14.0 10 60 12 O

Félkész termék, raktarrol, amely adaptalhato az On igényeinek megfelelGen.

MAS FOG FORMAK, 275. OLDAL



LEFEJTO MAROK
EPICIKLOIS ES EVOLVENS PROFIL

DIXI 1675 - 1680

-

e - - D2 D1
7
7
Y
D, A D, s Z KARBID
4 35 12 O
6 5 35 12 O
6 35 12 O
4 35 15 O
8 5 35 12 0O
6 35 12 0O
4 35 15 O
5 35 12 O
10 6 35 12 O
6 4.5 12 O
6 45 15 O
6 3.5 15 O
6 4.5 12 O
6 45 15 O
6 5.0 12 O
6 5.0 15 O
12 6 6.0 12 0O
6 6.0 15 O
8 45 15 O
8 5.0 15 O
8 6.0 15 0O
10 8.0 12 O
6 8.0 12 O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 0O
16 8 8.0 15 O
10 8.0 12 O
10 8.0 15 O
16 8.0 12 O
6 6.0 12 O
6 8.0 12 0O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 0O
18 8 8.0 15 0O
10 8.0 12 O
10 8.0 15 O
12 8.0 12 O
12 8.0 15 O
6 8.0 12 O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 0O
8 8.0 15 O
10 8.0 12 O
24 10 8.0 15 O
12 8.0 12 O
12 8.0 15 O
16 8.0 12 O
16 8.0 15 O
16 10.0 12 O

. Gyengén )| Magasan | Rozsda- Titan,
Acél LA A .
Gtvozott Gtvozott mentes titan
+Pb p . . ot
acél acél acél Gtvozet

Réz otvozet] Nehezen
Eziist megmunk Alu
Arany | réz otvozet

Modul (m)=0.04-1.00

DIXI 1675 DIXI 1680
Epiciklikois Evolvens

Ujrakdszoriilhetd
fogalak

Kérésre bevonattal



DIXI1 1685 SPECIALIS SZERSZAMOK

LEFEJTO MAROK INDEX

MEGMUNKALO GEPEKHEZ
‘ A
‘ . 4 Acél A ((.i.yepq.én\ rl\./.lag"aglan Rozsda- Titan,
| "y | s | | s | v
| / % & I\ , \_
‘ Réz étvozet| Nehezen
I S ~__ __ Ip,lp Eziist megmunk Alu
‘ 2= Arany | réz otvozet
\
D, A Dy u3 Z KARBID
6 4 35 12 O
6 5 35 12 O
6 6 315 12 O
8 5 35 12 O
8 6 35 12 O
10 5 35 12 O
10 6 315 12 O
10 6 45 12 O
12 6 45 12 O
12 6 5.0 12 O
12 6 6.0 12 O
16 6 8.0 12 O
16 8 8.0 12 O
16 10 8.0 12 O
18 6 6.0 12 O
18 8 8.0 12 O
18 10 8.0 12 O
24 6 8.0 12 O
24 8 8.0 12 O
24 10 8.0 12 O . .
2% 12 8.0 12 = Kérésre bevonattal
DIX11672 - 1673 SPECIALIS SZERSZAMOK
MEGMUNKALO GEPEKHEZ 4 Acél \/Gyengén )| Magasan | Rozsda- Titan,
+;;?) Otvozott Otvozott mentes titan
\ )\ acel ) L acel acél Gtvozet
Réz 6tvozet! Nehezen
Eziist megmunk Alu
Arany || réz 6tvozet
]
D, L, D, L, Dy L Z  KARBID DIXI 1672 S ¢
4.0 4.0 2.4 4.0 4 40 6-1 | [ =)
5.0 4.0 3.0 4.0 5 40 6-1 O I
5.0 4.0 4.0 4.0 6 40 6-1 O L
6.0 4.0 4.0 4.0 6 40 6-1 O 1 L
[
L -
D, L D, L Dps L Z KARBID DIXI 1673 O~¢
4.0 2.0 24 4.0 4 40 5 O _
5.0 2.0 3.0 4.0 5 40 6 o - =
5.0 2.0 4.0 4.0 6 40 6 O |
6.0 2.0 4.0 4.0 6 40 6 O L,
L | —
[




DIXI 1690 SPECIALIS SZERSZAMOK

LEFEJTOMARO )
HOMLOK FOGASKEREK MARO

EGYENKENTI FOGMARASRA

e T T T e s e s e e - D2 D1
| o
| 7
\
D, A D, s z KARBID
6 4 35 12 O
8 5 35 12 O
8 6 35 12 0
10 2 35 12 O
10 2 45 12 O
10 2 5.0 12 O
10 5 35 12 0O
10 6 35 12 0O
12 2 35 12 O
12 2 45 12 O
12 6 5.0 12 O
16 6 8.0 12 0O
18 6 8.0 12 0O
24 6 8.0 12 O

(&

mentes titan
acél Gtvozet

Otvozott
acél

(MagasanJ Rozsda- Titan,

Alu

Modul (m)=0.03-1.00

Kérésre bevonattal

| S 4 Acél )/ Gyengén)
+Pb 6tv6216tt
‘ % ) \, " "/\ace'/
Réz 6tvozet! Nehezen
‘ Eziist megmunk
- o Ti o D2 D1 Arany | réz otvozet
7 1
y 7
|
D, A Dy us z KARBID
10 2 45 4 O
10 2 45 5 O
10 2 4.5 6 O
12 2 45 2 O
12 2 45 3 |
12 2 45 4 O
12 2 45 5 O
12 2 45 6 O
DIXI 1674 SPECIALIS SZERSZAMOK
MODULMAROK

7 \/Gyengén )| Magasan | Rozsda- Titén,
Acél LA A .
+Pb otvozott || otvozott | mentes titan

\ )\ acéel ) L acél aceél Gtvozet

Réz 6tvozet]| Nehezen
Eziist megmunk
Arany | réz dtvozet

Alu

Modul (m) =0.03 - 1.00

Kérésre bevonattal



DIXI 0700 - 0710 SPECIALIS SZERSZAMOK

KULONLEGES VEZERTARCSAK

DIXI 0700-A

g8

Vastagsag L; 3-5mm
akar 8 bevagas

DIX1 0710-D

Ly

@27

Vastagsag L; 5 mm
akar 24 bevagas

g3

DIXI 0700-B

Vastagsag L; 1-2.99 mm

akar 8 bevagas

DIXI 0710-E

Ly

@27

Vastagsag L, 1-4 mm
akar 24 bevagas

Specialis tarcsaalak DIXI 0710

DIXI 0700-C
Ly
N

|
g3
g8
g3

Vastagsag L, 0.05 - 0.99 mm
akar 8 bevagas

DIXI 0710-F

L

@27

|

Vastagsag L, 0.05 - 0.99 mm
akar 24 bevagas

Bevagéasok alakja

Ex.

G H U vV
-2~ 60"
. . | Y

: S i

i i l | l

<ﬂ>

To complete for order, please.
Darabszam DIXI ref. Vastagsag Téarcsa alak Fogak alakja Fogak alakja 0 Beva,gasok
L GorH UorV szama

U 0.20 3
1 0710-E 1 G v 024 5




RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

Szabvany

Terv

DXF

Megmunkalando6 anyag

Modul (m)

DIXI 1675

Spiral szég (profil) R O

Profilok szama

Bevonat

Darabszam

DIXI 1672

Spiral szég (profil) R O

Profilok szama r Ly

Bevonat

ARAARAE

| poomss — T
TUL
OO, - D1

Darabhszam | G 1

Megjegyzés

+ o



RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK

RENDELESEHEZ
Szabvany
Terv
DXF
Megmunkalandé anyag Z=
Modul (m)
|
DIXI 1674
Bevonat
Darabszam
=)
DIXI 1673
Z=
Bevonat
Darabszam D D, 3
4" J
&
S — == Hc
N X,
;
L
Megjegyzés - -



RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

Darabszam Megmunkalandé anyag

/ = = = V%
A, A, A, D,
1640 1640 R 1643
A A A
S RN I
o a
1650 ] 1650 1650
‘ L L
x ~ et T
L, ERE * * ‘ L
T y
OL1 0L2 a a
1650 1654 1650
A
R —
R, R, \\/\ R \\




RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

T-HORONY MARO D D,

:
—

Megmunkalandé anyag

!
A

L
(63 -
R % 1 é |
g T Dy : ()E — D g— D
- ] 1
‘7f ol
— - L1 — Bl L1 ‘ L
— - 1
o Ly L, R,
7& " (6%} (6] RZ \
nl | J? ] n |
I e/l e
_ g F D, ]
L ‘71[
N ‘ [} ——— L
I"| — B L1
(X1 (xz OL1 R
g | z ! |
\ PR
g %/ D1 g | D1 g T D1
\ ] I i
A P L, - = L —_ L L,

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA




DIXI 1531 - 1533 - 1534 - 1640

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok
P Otvézetlen acélok / Alacsonyan Gtvizott acélok
P Olom 6tvozésh automata acélok
P | Erosen Gtvdzitt acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvozott ontdttvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[(  Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
S Specialis 6tvozetek

s Titan / Titanotvozetek

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

N | Rézbtvdzetek - kénnyen megmunkélhatok (sérgaréz - bronz)

N Rézétvézetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium

N | Aluminium 8tvizet
N  Aluminium dntvények
N Miianyag

N Arany/ Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si> 8%

50

120

50

50

50

50

20

30

200

150

200

200

130

140

KARBID

Ve [m/min]

140

80

160

80

120

80

140

80

80

30

70

450

300

500

450

200

180



oD,

15

0.002 -

0.001 -

0.003 -

0.001 -

0.001 -

0.001 -

0.002 -

0.001 -

0.002 -

0.001

0.001

0.003 -

0.001

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

-30

0.004

0.004

0.007

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

- 0.004

- 0.004

0.007

- 0.004

0.007

0.007

0.010

0.007

oD,
30 - 50

0.003 - 0.007
0.002 - 0.005
0.004 - 0.008
0.002 - 0.005
0.002 - 0.005
0.002 - 0.005
0.003 - 0.007
0.002 - 0.005
0.003 - 0.007
0.002 - 0.005
0.002 - 0.005
0.004 - 0.008
0.002 - 0.005
0.004 - 0.008
0.004 - 0.008
0.004 - 0.010

0.004 - 0.008

Fogankénti eldtolas

0D,
50 - 80

0.004 - 0.008
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.004 - 0.01

0.002 - 0.008
0.004 - 0.01

0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.005 - 0.010
0.005 - 0.012

0.005 - 0.010

oD,

80 -

0.004 -

0.003 -

0.005 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

125

0.012

0.012

0.010

0.012

0.012

0.012

0.004 - 0.01

0.003 -

0.012

0.004 - 0.01

0.003 -

0.003 -

0.005 -

0.003 -

0.005 -

0.005 -

0.005 -

0.005 -

0.012

0.012

0.010

0.012

0.010

0.010

0.012

0.010

oD,
125 - 160

0.004 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.005 - 0.012
0.005- 0.015

0.005 - 0.012




DIXI 1539
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan otvozott acélok < 600 N/mm?
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozétt acélok 600 — 1500 N/mm?

P Olom 6tvdzési automata acélok

P | Erésen tvozott acélok 700 — 1500 N/mm2
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?

K  Sziirekéntvények / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB

K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB

K ' Gémbgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
Inconel
S | Specidlis otvozetek Nimonic
Hastelloy

S Titén/ Titdnotvozetek

N | Rézétvizetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
N Rézitvozetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium
(Ampco)

KARBID
Ve [m/min]
80 140
50 80
120 160
50 80
80 120
50 80
80 140
50 80
50 80
20 30
30 70
200 450
150 300



0D,
15- 30

0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0004 - 0.004
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0004 - 0.004
0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0002 - 0.002
0.0003 - 0.003
0.0005 - 0.005

0.0004 - 0.004

0D,
30- 40

0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0004 - 0.004
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0004 - 0.004
0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0002 - 0.002
0.0003 - 0.003
0.0005 - 0.005

0.0004 - 0.004

Fogankénti eldtolas

0D,
40 - 50

0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0004 - 0.004
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0002 - 0.002
0.0004 - 0.004
0.0003 - 0.003
0.0003 - 0.003
0.0002 - 0.002
0.0003 - 0.003
0.0005 - 0.005

0.0004 - 0.004




FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok
P Otvézetlen acélok / Alacsonyan Gtvizott acélok
P Olom 6tvozésh automata acélok
P | Erosen Gtvdzitt acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K Sziirekontvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvozott ontdttvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[(  Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények
S Specialis 6tvozetek

s Titan / Titanotvozetek

DIXI1 1537

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

N | Rézbtvdzetek - kénnyen megmunkélhatok (sérgaréz - bronz)

N Rézétvézetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium

N | Aluminium 8tvizet
N  Aluminium dntvények
N Miianyag

N Arany/ Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si> 8%

150

120

150

100

180

100

250

180

150

50

250

180

250

200

100

180

KARBID

Ve [m/min]

200

170

200

150

150

150

350

250

250

100

150

400

300

400

350

250

300



oD,

0.002

0.002

0.002

0.002

0.002

0.001

0.003

0.002

0.002 -

0.001

0.002 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.002 -

0.003 -

0.002 -

50

- 0.008

- 0.007

- 0.009

- 0.006

- 0.006

- 0.005

- 0.009

- 0.008

0.008

- 0.004

0.008

0.011

0.010

0.011

0.009

0.010

0.009

oD,
63

0.002 - 0.008
0.002 - 0.007
0.002 - 0.009
0.002 - 0.006
0.002 - 0.006
0.001 - 0.005
0.003 - 0.009
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.001 - 0.004
0.002 - 0.008
0.003 - 0.011
0.003 - 0.010
0.0033 - 0.011
0.002 - 0.009
0.004 - 0.010

0.002 - 0.009

Fogankénti eldtolas

0D,
80

0.002- 0.008
0.002 - 0.007
0.002 - 0.009
0.002 - 0.006
0.002 - 0.006
0.001 - 0.005
0.003 - 0.009
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.001 - 0.004
0.002 - 0.008
0.003 - 0.011
0.003 - 0.010
0.003 - 0.011
0.002 - 0.009
0.005 - 0.012

0.002 - 0.009

oD,
100

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.001 -

0.003 -

0.002 -

0.002 -

0.001

0.002 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.002 -

0.005 -

0.002 -

0.008

0.007

0.009

0.006

0.006

0.005

0.009

0.008

0.008

- 0.004

0.008

0.011

0.010

0.011

0.009

0.012

0.009




DIXI 1525 - 1527 - 1528
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag KARBID  CUTINOX

Ve [m/min]| Ve [m/min]

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok <600 N/mm? 70 100
P | Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok 600 — 1500 N/mm2 | 70 90
P | Olom 6tvézést automata acélok 70 100
P | Erésen 6tvizott acélok 700 — 1500 N/mm? 40 70
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 90
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 70
[  Sziirekéntvények / Gémbgrafitos perlites vasak <250 HB 70 100 90 110
K Otvezott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 40 70 70 90
[ Gémbgrafitos perlites vasak / Temperéntvények 70 100 90 110
Inconel
S | Specidlis stvézetek Nimonic 25 35
Hastelloy
S Titan/ Titdnotvozetek 30 45
N | Rézétvizetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 140 160
(CuAlFe)
Nl ' Rézétvizetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 120 140 | 170 190
(Ampco)
N | Aluminium dtvézet Si<8% 180 260 | 230 340
N Aluminium dntvények Si>8% 140 160 | 210 230
N | Madanyag 240 260 | 300 340
N Arany/ Eziist 140 160 | 200 220



0D,
2.00-5.00

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

0.007

oD,
5.00 - 8.00

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

0.005 - 0.011

oD,
8.00 - 12.00

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

0.007 - 0.015

Fogankénti elotolas

oD,
12.00 - 15.00

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0.019

0D,
15.00 - 20.00

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

0.015 - 0.028

oD,
20.00 - 25.00

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.020 -

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0.040

0D,
25.00 - 30.00

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060

0.060




FILETAGE

GEWINDEN

THREADING

FILETTATURA

MENET
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& ©

MENET

MENETMAROK ATTEKINTESE

MIKRO-MENETFUROK

MIKRO-MENETFORMAZOK

ORVENYLO MENETMAROK

KOZVETLEN MENETMARO

MENETMAROK ONZARO AF/BT

LEFEJTO MARO

MENETMAROK

MENETIDOMSZER

EGYSZERU MEROESZK(Z(0K

IDOMSZER SZETT

INFORMACIOK

FORGACSOLASI PARAMETEREK




MENETMAROK ATTEKINTESE

MIKRO-MENETFUROK

DIXI 1712 R
S0.30- M 2.00

DIX1 1712
S0.60-S1.00

DIX11713
S0.40- S 1.40

6@ f
DIXI 1708 '
S0.30-S1.40

DIXI 1710

S0.30-S1.40 \
240

MIKRO-MENETFORMAZOK

DIX1 1715
S0.40-S1.40
M 1.00 - M 2.20

DIXI 1716
S0.40-S1.40
M 1.00- M 1.40

ORVENYLO MENETMAROK

DIXI 1739
S0.30-S1.40
Részleges profil

DIXI 1738
S0.50 - M 3.00
Részleges profil

DIXI 1730-D
M 0.80 - M 10.00

DIXI 1735-D
UNFN°1-UNC1/2"
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MENETMAROK ATTEKINTESE V' =raktari cikkek
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«f
DIXI 7918 UN
UNF N°2 - UNC 3/4” 3-5 305 @ v v
DIXI 7923-TC of
UNJF N°10 - 3.4 306 U‘!‘[‘,j v
UNJF 1/2"
DIXI 7940 BSP
G1/16” - G1” 3-4 306 @ v
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$0.30-S1.40
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DIXI 1712

MIKRO-MENETFUROK

Réz 6tvozet
Eziist
Arany
D S e —
L
[ |
Magfurat@  Magfurat @
Emelkedés sargaréz acél NIHS-3G NIHS-3G+ 1S02-6H
D nom. P (5H kisebb @) (6H kisebb @) L, L, Dps L KARBID KARBID KARBID
S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 15 30 62326
S0.35 0.09 0.27 0.28 15 0.27 15 30 965642
S0.40 0.10 0.32 0.33 2.0 0.30 15 30 62327 62328
S0.50 0.125 0.40 0.42 25 0.38 15 30 62329 62330
S 0.60 0.15 0.48 0.50 3.0 0.45 15 30 62331 62332
S0.70 0.175 0.56 0.58 3.0 0.52 15 30 62334 62335
S0.80 0.20 0.64 0.66 35 0.60 15 30 62337 62338
S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 15 30 62342 62343
S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 15 30 62345 62346
S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 15 30 62348
S1.40 0.30 1.15 117 5.0 0.85 15 30 62351
M 1.50 0.30 1.26 1.28 6.0 0.85 2.0 38 62353
M 2.00 0.40 1.65 1.68 11.0 1.00 2.5 43 62354
n Fordulatszam [min-1] 500 - 2500
DIXI 1712
MIKRO-MENETFUROK Z=3 Q A AR
P. 316
P. 320
P 1,
, Réz Gtvizet
Acel |
T +Pb Arany
o ——— e Drnom.
8 L
Magfurat@ Magfurat@
Emelkedés sérgaréz acél NIHS-3G
D nom. P (5H kisebb @) (6H kisebb 0) L, L Dis L KARBID
S 0.60 0.15 0.49 0.51 4.0 0.45 15 30 969369
S0.70 0.175 0.57 0.59 40 0.52 15 30 969370
S0.80 0.20 0.65 0.67 4.0 0.60 15 30 969371
S0.90 0.225 0.73 0.75 40 0.67 15 30 969372
S 1.00 0.25 0.81 0.83 4.0 0.75 15 30 969373
n Fordulatszam [min-1] 500 - 2500

Y 286"}



DIXI 1713

MIKRO-MENETFUROK

Réz otvozet! Nehezen
Eziist megmunk Alu
Arany | réz 6tvozet

Magfurat@ Magfurat @

Emelkedés sargaréz acél NIHS-3G
D nom. P (5H kisebb @) (6H kisebb @) L, L Dps L KARBID
S0.40 0.10 0.33 0.34 2.5 0.30 2.0 30 969795
S0.50 0.125 0.41 0.43 35 0.38 2.0 30 969474
S 0.60 0.15 0.49 0.51 4.0 0.45 2.0 30 969497
S0.70 0.175 0.57 0.59 4.0 0.52 2.0 30 969498
S0.80 0.20 0.65 0.67 4.0 0.60 2.0 30 969499
S0.90 0.225 0.73 0.75 4.0 0.67 2.0 30 969500
S 1.00 0.25 0.81 0.83 4.0 0.76 2.0 30 969501
S1.20 0.25 1.01 1.03 5.0 0.76 2.0 30 969502
S1.40 0.30 1.16 1.18 5.0 0.85 2.0 30 969503
n Fordulatszam [min-1] 500 - 2500
DIXI 1708
MIKRO-MENETFUROK Z=3 A A
JOBBOS SPIRAL, JOBBOS VAGAS o &
5
P L '
| Olométvizé Réz otvozet! Nehezen
24° 4 i acél Eziist megmunk
Y TDnom. Suace Arany | réz otvozet
D e e
N
L
I
Magfurat@d Magfurat@
Emelkedés sérgaréz acél NIHS-3G NIHS-3G
D nom. P (5H kisebb @) (6H kisebb @) L, L, Dh5 L KARBID DI-TOP
S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 15 30 986881 303483
S0.35 0.09 0.27 0.28 15 0.27 15 30 986882 303484
S0.40 0.10 0.32 0.33 2.5 0.30 15 30 986883 303485
S 0.50 0.125 0.40 0.42 35 0.38 1.5 30 984405 303486
S 0.60 0.15 0.48 0.50 4.0 0.45 15 30 983633 303487
S0.70 0.175 0.56 0.58 4.0 0.52 1.5 30 986884 303488
S0.80 0.20 0.64 0.66 4.0 0.60 15 30 986885 303489
S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 1.5 30 986886 303490
S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 15 30 986887 303491
S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 1.5 30 986888 303492
S 1.40 0.30 1.15 1.17 5.0 0.85 15 30 986889 303493
n Fordulatszam [min-1] 500 - 2500

P +



DIXI 1710

MIKRO-MENETFUROK, Z=3 ﬁ
JOBB VAGASU, BAL SPIRALOS T
P. 316
P. 320
P 3
h Olorhndtv,tizé RéinZjitjvsitizet Nehezen
:1: ‘ ‘ st acél Arany | réz otvozet
D - -
240
L
I |
Magfurat@ Magfurat@

Emelkedés sargaréz acél NIHS-3G
D nom. P (5H kisebb @) (6H kisebb @) L, L Dis L KARBID
S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 15 30 986890
S0.35 0.09 0.27 0.28 15 0.27 15 30 986891
S0.40 0.10 0.32 0.33 2.5 0.30 15 30 986892
S0.50 0.125 0.40 0.42 35 0.38 15 30 986893
S 0.60 0.15 0.48 0.50 4.0 0.45 15 30 986894
S0.70 0.175 0.56 0.58 4.0 0.52 15 30 986895
S0.80 0.20 0.64 0.66 4.0 0.60 15 30 986896
S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 15 30 986897
S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 15 30 986898
S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 15 30 986899
S1.40 0.30 1.15 1.17 5.0 0.85 15 30 986900

n Fordulatszam [min-1] 500 - 2500
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DIXI 1715 DI-TOP

MIKRO-MENETFORMAZOK A A 1SO
< &/ 60°

P. 316
P. 320
P L,
Acél G"yepg"én I\./.Iag"aglan Rozsda- [Réz 6Evijzet
A +Pb otvozlott otvoz,ott mentes Eziist
%E T acél acél acél Arany
|l ——— Dnom.
Nehezen
L, rpegmenk Alu
—~ réz otvozet
‘ L
Emelkedés Magfurat@ Magfurat@ NIHS-3GX
D nom. P sargaréz acél L, L, Dps L DI-TOP
S0.40 0.10 0.36 - 0.37 0.37-0.38 2.0 0.30 1.5 30 974654
S0.50 0.125 0.45-0.46 0.46 - 0.47 2.0 0.37 15 30 972407
S0.60 0.15 0.54 - 0.55 0.55 - 0.56 24 0.45 1.5 30 970899
S0.70 0.175 0.62 - 0.63 0.63 - 0.64 2.8 0.52 1.5 30 970900
S0.80 0.20 0.70-0.71 0.71-0.72 3.2 0.60 15 30 970901
S0.90 0.225 0.81-0.82 0.82-0.83 3.6 0.67 1.5 30 970902
S1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.75 1.5 30 305793
S1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 4.8 0.60 15 30 305794
S1.20 0.25 1.08 - 1.09 1.09-1.10 4.8 0.75 15 30 305795
S1.40 0.20 1.30 - 1.32 1.32-1.33 5.6 0.60 15 30 305796
S 1.40 0.30 1.27 -1.28 1.28 - 1.29 5.6 0.90 15 30 305797
Emelkedés Magfurat@ Magfurat@ 4HX 5HX 6HX
D nom. P sargaréz acél L, L, Dis L DI-TOP DI-TOP DI-TOP
M 1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.75 1.5 30 970903
M 1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 4.8 0.60 1.5 30 978772
M 1.20 0.25 1.09 - 1.10 1.10- 1.1 4.8 0.75 1.5 30 970904
M 1.40 0.20 1.31-1.32 1.32-1.33 5.6 0.60 1.5 30 973645
M 1.40 0.30 1.27-1.28 1.28-1.29 5.6 0.90 1.5 38 970905
M 1.50 0.30 1.37-1.38 1.38-1.39 6.0 0.90 2.0 38 971650
M 1.60 0.35 1.45 - 1.46 1.46 - 1.47 6.0 1.05 2.0 38 970906
M 1.80 0.20 1.71-1.72 1.72-1.73 1.0 0.60 2.0 38 975090
M 2.00 0.20 1.91-1.92 1.92-1.93 8.0 0.60 25 43 976259
M 2.00 0.40 1.83-1.84 1.83-1.84 8.0 1.20 25 43 970907
M 2.20 0.25 2.09-2.10 2.10-2.11 8.0 0.75 25 43 974959
n  Fordulatszam [min-1] 500 - 2500



DIXI 1716 DI-TOP

MIKRO-MENETFORMAZOK

P. 316
P. 320
P
|_2 Acé Réz 6tvozet|[ Nehezen
—— cél -
+ Pb Eziist njegmgnk Alu
— Arany | réz otvozet
# Dnom.
D e
Ly
L
Emelkedés Magfurat@ Magfurat@ NIHS-3GX
D nom. P sargaréz acél L, L, Dps L DI-TOP
S0.40 0.10 0.36 - 0.37 0.37-0.38 1.6 0.20 15 30 992498
S0.50 0.125 0.45-0.46 0.46 - 0.47 2.0 0.25 15 30 992509
S 0.60 0.15 0.54 - 0.55 0.55 - 0.56 24 0.30 15 30 992514
S0.70 0.175 0.62 - 0.63 0.63 - 0.64 2.8 0.35 15 30 992515
S0.80 0.20 0.70-0.71 0.71-0.72 3.2 0.40 15 30 992516
S0.90 0.225 0.81-0.82 0.82-0.83 3.6 0.45 15 30 992517
S1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.50 15 30 305799
S1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 4.8 0.40 15 30 305800
S1.20 0.25 1.08 - 1.09 1.09-1.10 4.8 0.50 15 30 305801
S1.40 0.20 1.31-1.32 1.32-1.33 5.6 0.40 15 30 305802
S1.40 0.30 1.27-1.28 1.28 - 1.29 5.6 0.60 15 30 305804
Emelkedés  Magfuratd  Magfurat@ 4HX 5HX
D nom. P sargaréz acél L, L, Dps L DI-TOP DI-TOP
M 1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.50 15 30 992518
M 1.20 0.20 1.11-112 1.12-1.13 4.8 0.40 15 30 992519
M 1.20 0.25 1.08-1.09 1.09-1.10 4.8 0.50 15 30 992520
M 1.40 0.20 131-132 1.32-1.33 5.6 0.40 15 30 992521
M 1.40 0.30 1.27-1.28 1.28-1.29 5.6 0.60 15 38 992522
n  Fordulatszdm [min-1] 500 - 2500



DIXI 1739

ORVENYLO MENETMAROK Z=1
RESZLEGES PROFIL

P.320 P. 322

Acél [.E_yelrjq.én I\./_Iaq.aﬁan Rozsda- Ti_tén,

+Pb otvozott | Gtvozdtt mentes titan

acél acel acel otvozet
et ) Dt@ ReZE(z);(]vs[:mt n'?:grslzuennk Alu M anyag
Arany \réz otvozet
Ju
L L 1
Emelkedés

D nom. P Magfurat @ D, L, D, Dps L KARBID
S0.30 0.08 0.23 0.21 0.70 0.12 3 38 961147
S0.35 0.09 0.27 0.25 0.90 0.15 3 38 984299
S0.40 0.10 0.32 0.29 0.90 0.18 3 38 961149
S0.50 0.125 0.40 0.37 1.20 0.23 3 38 961163
S 0.60 0.15 0.48 0.44 1.50 0.27 3 38 961164
S0.70 0.175 0.56 0.52 1.80 0.32 3 38 961165
S0.80 0.20 0.64 0.59 2.00 0.36 3 38 961166
S0.90 0.225 0.72 0.67 2.20 0.41 3 38 961167
S 1.00 0.25 0.80 0.74 2.40 0.46 3 38 961168
S1.20 0.25 1.00 0.94 3.00 0.66 3 38 961169
S1.40 0.30 1.15 1.08 3.30 0.74 3 38 961170




DIXI 1738

DIXI 1738 M3x0.50 Z/////%

i DIXI 1738 M3x0.50 7//// /////%7

M 3.00

ORVENYLO MENETMAROK Z=3 ISO
RESZLEGES PROFIL 60°
P.320 P.322
I\./.Iagna?an Rozsda- Specialicis Titan,
- otvoz,ott men;es Gtvozetek ..t't?n
Di acél acél otvozet
el a
‘ A
L
L
Magfurat @
D nom. Emelkedés IS0 NIHS D, Ly D, Dps L KARBID CUTINOX
S 0.50 0.125 0.40 0.37 0.85 0.23 3 38 306969 318544
S 0.60 0.150 0.48 0.44 1.25 0.27 3 38 318623 318545
S0.70 0.175 0.56 0.52 1.80 0.31 3 38 984319 985156
S0.80 0.20 0.64 0.59 2.30 0.35 3 38 965997 966008
S0.90 0.225 0.72 0.67 2.50 0.38 3 38 965996 966007
M1.00 S1.00 0.25 0.75 0.80 0.71 2.80 0.37 3 38 964485 966006
M120 S1.20 0.25 0.95 1.00 0.91 3.40 0.57 3 38 965664 965943
M140 S1.40 0.30 1.10 1.15 1.05 4,00 0.64 3 38 965988 965998
M 1.40 0.20 1.22 1.15 4,00 0.77 3 38 965989 965999
M 1.60 0.35 1.30 1.19 450 0.65 3 38 965990 966000
0.35 1.50
M 1.80 (0.20) 1.60 1.39 5.10 0.71 3 38 965991 966001
0.40 1.65
M 2.00 (0.20) 1.80 1.53 5.60 0.78 3 38 965992 966002
0.45 1.80
M 2.20 (0.25) 1.95 1.67 6.20 0.88 3 38 965993 966003
0.45 2.10
(0.35) 2.15
M 2.50 (0.25) 295 1.97 7.00 1.17 3 38 965994 966004
(0.20) 2.30
0.50 2.50
(0.35) 2.65
M 3.00 (0.25) 2.75 2.40 8.40 1.60 3 38 965995 966005
(0.20) 2.80
Egy szerszam sok fogasvételhez 0.20 to 0.50)
P=0.50 P=0.20



DIXI 1730-D

ORVENYLO MENETMAROK £=3-6 IS0
TELJES PROFIL 60°

P. 320 P. 322
DIXI1730-2D L,="xD nom.
DIX11730-3D L,=:xD nom. ,
P Acél Gyengén)/Magasan)| Rozsda- |
+?,i’; Otvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
- acél acél acél
]
L ~ Specialici Titan, |/Réz 6tvozet| Nehezen
e .E[Sflatlc;(s titan Eziist megmunk Alu
1 ? vtvozete otvozet Arany | réz 6tvozet
— 1 -— |
‘ L Grafit M anyag

Emelkedés
D nom. P D, D, Dis L z L, DIXI  KARBID TiAIN
wa om  wm s 5 w1 5 @D e
M 0.90 0.225 0.64 0.29 3 38 3 gé[g] 1;23;3 22??;3 22?}l§
M 1.00 0.25 0.71 0.32 3 38 3 ggg mn e
M 1.20 0.25 0.91 0.51 3 38 3 ggg Ezg;g 22??;2 32?;‘3‘;
M 1.40 0.30 1.05 0.58 3 38 3 ggg Eiﬁig :2??;: 22??2;
M 1.60 0.35 119 0.64 3 38 3 2:3 Eiﬁﬁﬂ o [N
M 1.80 0.20 1.55 123 3 38 3 i?g Ziﬁiﬁ §§}1§§ 32”22
M 1.80 0.35 139 0.84 3 38 3 igg Eiﬁﬁg 22??;; 22??2:
M 2.00 0.40 1.53 1.10 3 38 3 B0 momd s s
M 2.20 0.20 1.94 163 3 38 3 3}3 Ziﬁiﬂ 22::22 22:12?
5.10 :
M 2.20 0.45 167 0.96 3 38 3 ; ; g 13§3§3 :2??;2 22?:22
M 2.50 0.25 2.18 179 3 38 3 ggg 13§3§3 22??23 22?:23
M 2.50 0.35 207 1,52 3 38 3 ggg pon e S
M 2.50 0.45 1.97 1.26 3 38 3 3200 Eiﬁﬁg 22??;2 22??2:;
M 3.00 0.50 2.40 162 4 42 3 ggﬁ liiﬁiﬂ 22??3? gg?ﬁs
M 4.00 0.70 317 2.07 4 42 3 12.80 Eiﬁﬁg 22??32 22?:2?
M50 080 W5 2B 6 S 4 e e e s
Moo 100 481 T v R oo o o
M 8.00 1.25 6.51 453 8 75 6 ;ﬁég Ziﬁiﬂ :2??3: 32?:32
M10m0 150 19 5% 8 T 6 pu wy e s

o +



DIXI 1735-D

ORVENYLO MENETMAROK b
TELJES PROFIL
P. 320 P. 322
DIXI1735-2D L,="xD nom.
DIXI 1735_3D L‘I = X D nom. 1|7TPI Acél Gyengén Magasan Rozsda- )
+?,i’; Gtvozott Gtvozott mentes | Ontdttvas
- acel acel acél
()]
- o itan, Réz 6tvozet! Nehezen
e — = e S__?[Sf'alt'cl'(s titan Eziist | megmunk Alu
1 ? otvozete otvozet Arany | réz 6tvozet
- B
| L Grafit M anyag
UNC UNF UNEF UN TPI D, D, Dis L Z L, DIXI KARBID TiAIN
. 4.30 1735-2D 966664 966833
N°1 12 1.44 0.88 3 38 3 600 173530 966653 966852
. . 430 1735-2D 966663 966834
Nel  N°2 64 1.39 0.77 3 38 3 6.00 173530 966652 966851
. s 5,00  1735-2D 966662 966835
N°2 N°3 56 1.65 0.94 3 38 3 7.00 1735-3D 966651 968850
. . 580  1735-2D 966661 966836
N°3  N°4 48 1.90 1.06 3 38 3 810 173530 966650 966849
. 7.30 1735-2D 966660 966837
N°5 44 2.49 1.58 3 38 3 10.20 173530 o
N°4 40 211 1.1 4 I, 3 6.60 13520 ogeess  966Ess
' ) 9.10 1735-3D 966648 966847
N°5  N°G 0 243 143 4 4 3 130 5D seeess  66ex
10.20 1735-3D 966647 966846
. 9.60 1735-2D 966657 966841
N°8 36 333 22 4 42 3 1340 173530 966646 966845
N°G 32 259 133 4 I, 3 810 s eeeso  s66sa0
0 . 11.30 1735-3D 966645 966844
N°8  N°10 N°12 2 3.4 18 4 55 3 o) VW soms s
: ' 1340 1735-30 961020 961062
s . B 1260 173520 966655 966842
N°12  7/16” 516" 28 4.4 297 6 63 3 1760 173530 96644 966643
B B . 1460 173520 966654 966843
1/4 7/16” 5/16 28 5.26 3.82 6 63 4
/ / / 2030 173530 9pe6A1 966642
) 11.10 1735-2D 960395 960629
N°10 24 3.60 1.93 4 55 3 1550  1735-30 961052 961063
. B 12.60 1735-2D 960396 960630
N°12 5/16 24 4.25 2.57 6 57 4 17.60 1735-30 o61053 T
) ) 14.60 1735-2D 960397 960631
1/4 5/16” 20 4.87 2.86 6 57 4 2030 173530 961054 961085
. B 18.20  1735-2D 960398 960635
5/16" 9/16 18 6.28 4.04 8 63 6 2540 173530 961055 961086
. . 21.90 1735-2D 960399 960636
3/8 7/16 16 7.65 5.13 8 63 6 30.50 1735-3D 961056 961087
B B 25.60 1735-2D 960400 960637
716" 7/8 14 8.96 6.08 10 75 6 35,50 1735-3D 961057 961088
. 29.20 1735-2D 960402 960638
1/2 13 10.37 1.21 12 5 6 4060  1735-3D 961058 961060



DIXI 1740

KOZVETLEN MENETMARO £=1-3 Q
60°

P. 320 P.324

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

+Pb acél acél acél
|| T T T T T T a Specialicis o ([ e ﬂeegﬁien"k Alu
L Otvozet Arany | réz otvozet
‘ 3 1xP
~ Grafit M anyag
D nom. Emelkedés D, L, Dps L Z KARBID  CUTINOX
P
S0.80 0.20 0.60 24 8 38 1 977703 977716
S0.90 0.225 0.66 2.7 3 38 1 977704 977717
M 1.00 0.20 0.80 3.0 3 38 1 985121 985134
M 1.00 0.25 0.73 3.0 3 38 1 977656 977698
M 1.20 0.20 1.00 3.6 3 38 1 985136 985143
M 1.20 0.25 0.92 3.6 3 38 1 977705 977718
M 1.40 0.20 1.20 4.2 3 38 1 985144 985145
M 1.40 0.30 1.05 4.2 3 38 1 977706 977719
M 1.60 0.35 1.21 48 3 38 1 977707 977720
M 2.00 0.40 1.55 6.0 3 38 2 977708 977721
M 2.50 0.45 2.00 15 3 38 2 977709 977722
M 3.00 0.50 2.44 9.0 6 57 2 977710 977723
M 4.00 0.70 3.20 12.0 6 57 2 977711 977724
M 5.00 0.80 4.00 15.0 6 57 2 977712 977725
M 6.00 1.00 4.85 18.0 6 57 3 977713 977726
M 8.00 1.25 6.50 24.0 8 75 3 977714 977727
M 10.00 1.50 7.90 30.0 8 75 3 977715 977728

Példa nehezen forgacsolhatd anyagokra (titan, rozsdamentes acél).
A konnyen forgacsolhat6 anyagokhoz a 2-es lépés nem sziikséges.

(1 (2]
X0Y02Z0,10 pont Korkdrds interpolacio
megkozelitése, majd 1 fordulat alatt
2 tengely mentén (XZ) (a furat 4tmérd letorése

ferde elGtolas

o +



DIX1 1742-TC DAC

KOZVETLEN MENETMARO =2 1SO

HOTOFURATTAL B
P. 320 P. 326

Réz otvozet)[ Nehezen

Eziist megmunk Alu Grafit M anyag
Arany ) réz 6tvozet

)
Ly
I L - -
D nom. Emelkedés D, L, L, D5 L DAC
P
M 5.00 0.80 4.00 12.5 1.50 8 60 303475
M 6.00 1.00 4.80 15.0 1.85 8 60 303476
M 8.00 1.25 6.40 20.0 2.30 8 75 303477
M 10.00 1.50 7.80 25.0 2.75 8 75 303478
M 12.00 1.75 9.50 30.0 3.10 10 100 308709
DIXI 1744-TC CUTINOX
KOZVETLEN MENETMARO Z=4 ISO
HUTOFURATTAL 60°
P. 320 P. 326
Acél Gyengén)|/Magasan)| Rozsda- ([ A
;i Gtvozott Otvozott mentes || OntGttvas
* . acél ) acél acél L )
U Titan
o Speciilicis Lo
otvozetek __t|t_z_an
L otvozet
I L N i
D nom. Emelkedés D, L, Ly D5 L CUTINOX
P
M 5.00 0.80 4.00 12.5 1.50 8 60 303479
M 6.00 1.00 4.80 15.0 1.85 8 60 303480
M 8.00 1.25 6.40 20.0 2.30 8 75 303481
M 10.00 1.50 7.80 25.0 2.75 8 75 303482
M 12.00 1.75 9.50 30.0 3.10 10 100 308710



DIXI 1712-

MIKRO-MENETFUROK Z=3 A AR
ONZARO AF/BT o’ &

P.319
. Réz 6tvozet
/:\rgil Eziist
Arany
D - -
L
L
|
D nom. Emelkedés Magfurat @ L, L, Dps L KARBID
P
S0.70 0.175 0.59 3.0 0.35 1.5 30 995574
S0.80 0.20 0.68 35 0.40 15 30 995676
S0.90 0.225 0.76 4.0 0.45 15 30 995677
M 1.00 0.25 0.84 4.0 0.50 15 30 995678
M 1.20 0.25 1.04 5.0 0.50 1.5 30 995679
M 1.40 0.30 1.21 5.0 0.60 15 30 995680
n  Forgasi sebesség [rev/min] 500 - 2500
DIXI 1716- DI-TOP

MIKRO-MENETFORMAZOK A AR
ONZARO AF/BT o’ &

P.319

Acél Alliage Cu)// Nehezen

+Pb Argent || megmunk Alu

Or réz dtvozet
D - e
L
L
I
D nom. Emelkedés Magfurat @ L, L, Dps L DI-TOP
P
S0.70 0.175 0.65 2.8 0.35 1.5 30 995723
S0.80 0.20 0.74 3.2 0.40 1.5 30 995745
S0.90 0.225 0.83 3.6 0.45 1.5 30 995746
M 1.00 0.25 0.92 4.0 0.50 1.5 30 995747
M 1.20 0.25 1.12 4.8 0.50 1.5 30 995748
M 1.40 0.30 1.31 5.6 0.60 1.0 30 995749
n  Forgasi sebesség [rev/min] 500 - 2500

+




DIXI 1738-

ORVENYLO MENETMAROK

ONZARO AF/BT
P.319 P. 322
. Gyengén ||/Magasan)| Rozsda- I
Actl || bwoaot ||| onozott | mentes  SPeciaics
o r * acél acél acél otvozete
el - D2| D, Titan, |/Réz Gtvozet| Nehezen
titan Eziist megmunk Alu M anyag
‘ L L Gtvozet Arany | réz otvozet
1
L
D nom. Emelkedés Magfurat @ D, L, D, Dps L KARBID
S0.70 0.175 0.59 0.54 1.8 0.34 3 38 995725
S0.80 0.20 0.68 0.62 2.3 0.39 3 38 995880
S0.90 0.225 0.76 0.70 25 0.44 3 38 995881
M 1.00 0.25 0.84 0.80 2.8 0.51 3 38 995882
M 1.20 0.25 1.04 0.98 34 0.69 3 38 995883
M 1.40 0.30 1.21 1.12 4.0 0.77 3 38 995884
M 1.60 0.35 1.38 1.26 4.5 0.86 3 38 995885
M 2.00 0.40 1.75 1.60 5.6 1.14 3 38 995886
M 2.20 0.45 1.91 1.70 6.2 1.18 3 38 995887
M 3.00 0.50 2.68 2.40 8.4 1.82 3 38 995888
DIXI 1740-
KOZVETLEN MENETMARO =12
ONZARO AF/BT
P.319 P.324
Acel | Gyengén | Magasan | Rozsda- ([
B +Pb OtVOZIOIT OtVOZIOtt men'ges Ontottvas
acél acel acél
L . [ Titan, |/Réz otvozet)[ Nehezen
D%T: = S..qsflzalt'cl'(s titan Eziist megmunk Alu
L otvozete Otvozet Arany | réz 6tvozet
| L - _ 1xP
M anyag Grafit
Emelkedés
D nom. P D, L4 D5 L z KARBID
S0.80 0.20 0.60 2.4 & 38 1 300295
S0.90 0.225 0.66 2.7 3 38 1 300435
M 1.00 0.25 0.73 3.0 3 38 1 300436
M 1.20 0.25 0.92 3.6 3 38 1 300437
M 1.40 0.30 1.05 4.2 3 38 1 300438
M 1.60 0.35 1.21 4.8 3 38 1 300439
M 2.00 0.40 1.55 6.0 3 38 2 300440
M 2.20 0.45 1.70 6.6 3 38 2 300441
M 2.50 0.45 2.00 1.5 3 38 2 300444
M 3.00 0.50 2.44 9.0 6 57 2 300445



DIXI 1718- - DIXI 1719-

MAGAS PRECIZITASU MENETIDOMSZER
“G0” - “NO GO”

ONZARO AF/BT P 319

i a

| \ Drom.
| Drom.

| LLDoon
Emelkedés 1718-AF/BT 1719-AF/BT
D nom. P L, GO NO GO
S0.70 0.175 3.0 995572 995573
S0.80 0.20 35 995615 995664
S0.90 0.225 4.0 995616 995665
M 1.00 0.25 4.0 995617 995666
M 1.20 0.25 5.0 995619 995667
M 1.40 0.30 5.0 995620 995668
M 1.60 0.35 6.0 995621 995669
M 1.80 0.35 6.0 995622 995670
M 2.00 0.40 6.0 995623 995671
M 2.20 0.45 8.0 995624 995672
M 2.50 0.45 8.0 995631 995674
M 3.00 0.50 8.0 995626 995675




DIXI 1660 - 1661

LEFEJTO MARO Z=94
NIHS CSAVAROKHO0Z

‘ 7 4 Acél \//Gyengén(/Magasan)) Rozsda- Titan,
p +Pb 'dtvﬁzltlitt 6tvﬁzlt|itt mengelzs "titf]n
DIXI'1660 | \_ )\ acél )il acel ) ace Otvozet
|
‘ - z D Réz otvozet) Nehezen
D, 1 |— W Eziist megmunk
T Arany |/ réz otvozet
S0.60x0.15 ﬁ 7 W
2:194 é /"\ /H\
! L 11 Lapos Sugar
‘ +‘ ‘« gyokér a gydkéren
Emelkedés DIX11660 DIXI 1661
D nom. P D] +0.03 Dz H5 D3 Z A L1 Ref KARBID
1.00 B 301926 334510
S0.40 0.100 45 8 35 94 8 1.00 C 301927 327631
1.10 B 301928 334511
S0.50 0.125 45 8 35 94 3 1.10 C 301929 334512
1.35 B 301930 334513
S0.60 0.150 45 8 35 94 3 1.35 C 301305 334514
3.00 A 301931 334515
1.60 B 301932 334516
S0.70 0.175 45 8 35 94 3 1.60 C 301943 334517
3.00 A 301945 334518
1.80 B 301946 334519
S0.80 0.200 45 8 35 94 3 1.80 C 301947 334520
3.00 A 301948 334521
2.00 B 301949 334522
S0.90 0.225 45 8 35 94 3 2.00 C 301950 334523
3.00 A 301951 334524
S1.00 0.250 45 8 35 94 3 3.00 A 301952 334525
S1.40 0.300 45 8 35 94 3 3.00 A 301953 334526
Ref. A Ref.B Ref. C
Lapos
gyokeér
DIXI 1660
Sugar
a gyokéren
DIXI 1661




DIXI 7910

MENETMAROK HOSSZLYUKMARO Z=24 Q
60°

P. 320 P. 328

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

»\ ‘J +Pb acél acél acél
el i, EEZE RBZE(;EVszzet rws:r?lzuennk Alu M anyag
Gtvozet Arany |/ réz otvozet
L
|
Emelkedés

D nom. P D, L Dis L Z KARBID  TAIN
M1.4 0.30 0.90 2.10 & 38 2 41565 56990
M 1.6 0.35 1.00 2.45 3 38 2 41566 56991
M 2.0 0.40 1.30 3.20 3 38 2 41568 56993
M 2.3 0.40 1.50 3.20 3 38 2 41569 56994
M 2.5 0.35 1.30 2.80 3 38 2 41567 56992
M 25 0.45 1.50 3.60 3 38 2 41570 56995
M 3.0 0.50 2.10 4.50 3 38 3 41571 56996
M 4.0 0.50 2.60 5.50 3 38 3 41572 56997
M 4.0 0.70 2.60 6.30 3 38 3 41573 56998
M 4.5 0.75 3.00 6.75 4 42 3 41574 56999
M 5.0 0.80 3.60 8.00 4 42 3 41576 57001
M 6.0 1.00 4.00 9.00 6 57 3 42578 55510
M 8.0 0.75 5.90 15.00 6 57 3 42577 57000
M 8.0 1.25 5.00 12.50 6 57 3 42579 57003
M 10.0 1.50 5.90 15.00 6 57 3 42580 57004
M 12.0 1.00 7.90 20.00 8 63 4 42554 57002
M 12.0 1.75 7.90 19.25 8 63 4 42590 57007
M 14.0 1.50 9.90 24.00 10 72 4 42561 57005
M 14.0 2.00 9.90 24.00 10 72 4 42591 57008
M 18.0 1.50 11.90 30.00 12 83 4 42589 57006
M 18.0 2.50 11.90 30.00 12 83 4 42593 57010
M 24.0 3.00 15.90 36.00 16 92 4 42594

DIXI 7910 E =Kiilso

Emelkedés

D nom. P D, L Dis L Z KARBID  TAIN
M 3.0 0.50 5.90 15.00 6 57 3 42597 57013
M 4.5 0.75 7.90 19.50 8 63 4 42598 57014
M 6.0 1.00 9.90 24.00 10 72 4 41471 57015
M 10.0 1.50 11.90 30.00 12 83 4 41472 57016

a +



DIXI 7908

CSAVART HORNYU MENETMAROK Z=356 Q
60°

P. 320 P. 330

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. otvozott | Gtvozott | mentes | Ontdttvas

»‘ ‘<7 +Pb acél acél acél
al = B Titan,  (Réz dtvozet) Nehezen
1 titan Eziist megmunk Alu M anyag
L Gtvozet Arany |/ réz otvozet
e} L —
Emelkedés
D nom. P D, L4 Dps L VA KARBID  TiAIN
M 2.0 0.40 1.30 3.20 3 38 3 67417 952932
M 2.3 0.40 1.50 3.20 3 38 3 951593 952933
M 2.5 0.45 1.50 3.60 3 38 8 67419 952937
M 3.0 0.50 2.10 450 3 38 3 67420 952938
M 4.0 0.50 2.60 5.50 3 38 3 951594 952939
M 4.0 0.70 2.60 6.30 3 38 3 67452 952940
M 4.5 0.75 3.00 6.75 4 42 3 67453 952941
M 5.0 0.80 3.60 8.00 4 42 3 67454 952942
M 6.0 1.00 4.00 9.00 6 57 3 67455 952013
M 8.0 0.75 5.90 15.00 6 57 5 67461 952944
M 8.0 1.25 5.00 12.50 6 57 3 67274 952014
M 10.0 1.50 5.90 15.00 6 57 5 67456 952015
M 12.0 0.50 9.90 10.00 10 50 5 957036 957037
M 12.0 1.00 7.90 20.00 8 63 5 67462 952946
M 12.0 1.75 7.90 19.25 8 63 5 67457 952016
M 14.0 1.50 9.90 24.00 10 12 5 67463 952948
M 14.0 2.00 9.90 24.00 10 12 5 67459 952949
M 18.0 1.50 11.90 30.00 12 83 5 67464 952951
M 18.0 2.00 11.90 30.00 12 83 5 67465 952956
M 18.0 2.50 11.90 30.00 12 83 5 67458 952851
M 24.0 3.00 15.90 36.00 16 92 6 67460 952953
DIX17908 E = Kiilso
Emelkedés

D nom. P D, L4 Dps L VA KARBID  TiAIN
M 3.0 0.50 5.90 15.00 6 57 5 67466 952943
M 4.5 0.75 7.90 19.50 8 63 5 67467 952945
M 6.0 1.00 9.90 24.00 10 12 5 67468 952947
M 10.0 1.50 11.90 30.00 12 83 5 67469 952950
M 14.0 2.00 11.90 30.00 12 83 5 67470 952952



DIXI 7913-TC

MENETMAROK 1SO =45 ISO
HOTOFURATTAL 60°

P. 320 P. 330

(Acél Y Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
+Pb Otvozott Otvozott mentes || Ontdttvas

acél acél \ )

.

»‘ ‘k \_ ) acél

Titdan, (Réz otvozet)[ Nehezen

titan Eziist megmunk Alu M anyag
‘ L — Gtvozet Arany |/ réz otvozet
- 1
L,
L
Emelkedés

P D nom. D, L, L, Dps L z KARBID  CUTINOX

0.50 M 10 7.95 16 - 8 64 4 303435 303455

M 14 11.95 20 31 12 80 4 303436 303456

M 10 7.95 16 - 8 64 4 303437 303457

0.75 M 12 9.95 16 25 10 70 4 303438 303458

M 14 11.95 20 31 12 80 4 303439 303459

M 12 9.95 16 25 10 70 4 303440 303460

M 16 11.95 20 31 12 80 4 303441 303461

1.00 M 20 15.95 25 40 16 90 5 303442 303462

M 24 19.95 33 50 20 105 5 303443 303463

1.25 M 14 9.95 16 25 10 70 4 303444 303464

M 16 11.95 20 31 12 80 4 303445 303465

M 14 9.95 16 25 10 70 4 303446 303466

150 M 16 11.95 20 31 12 80 4 303447 303467

' M 22 15.95 25 40 16 90 5 303448 303468

M 26 19.95 33 50 20 105 5 303449 303469

M 16 11.95 20 31 12 80 4 303450 303470

2.00 M 22 15.95 25 40 16 90 5 303451 303471

M 27 19.95 33 50 20 105 5 303452 303472

250 M 22 15.95 25 40 16 90 5 303453 303473

’ M 30 19.95 33 50 20 105 5 303454 303474




DIXI 7920

MENETMAROK HOSSZLYUKMARG £=24 Q
P.320 P.328
Acél Gyengén [ Magasan | Rozsda- ff
+Pb OtVOZIOI't OtVOZIOI't menﬁes Ontottvas
1/TPI acél acél acél
sl - J - 5, Tl_tén, Réz otvizet)[ Nehezen
= titan Eziist megmunk Alu M anyag
Otvozet Arany |/ réz otvozet
| L
UNC UNF UNEF UN TPI D, L4 Dps L z KARBID TIAIN
N°2 N°3 56 1.50 3.17 3 38 2 41581 953797
N°3 N°4 48 1.50 3.17 3 38 2 39808 953796
N°5 N°6 40 2.10 4.44 8 38 3 41582 953798
N°8 36 3.00 6.35 4 42 3 39811 953799
N°8 N°10 N°12 32 3.00 6.35 4 42 3 41583 65997
5/16" 716" 32 5.90 14.28 6 57 3 39813 953806
N°12 5/16" 28 3.60 8.16 4 42 3 41584 64133
7/16" 9/16" 28 7.90 19.95 8 63 4 39815 953812
N°12 5/16" 24 4.00 8.46 6 57 3 41585 953802
1/4" 5/16" 20 4.00 10.16 6 57 3 42599 953800
1/2" 3/4" 9/16" 20 9.90 22.86 10 72 4 41475 953819
5/16" 18 5.00 12.70 6 57 3 41587 953803
9/16" 18 9.90 23.98 10 72 4 41476 953817
3/8" 716" 16 5.90 14.28 6 57 3 42600 953804
5/8" 16 11.90 28.57 12 83 4 42601 63605
716" 14 7.90 16.33 8 63 4 41478 953808
1/2 13 7.90 19.53 8 63 4 39824 953807
9/16" 5/8" 12 9.90 23.28 10 72 4 39825 953815
1" 1-1/16" 12 11.90 29.63 12 83 4 39826 63606
3/4" 10 11.90 27.94 12 83 4 39828 953820
DIX17920 E = Kiilsd
D nom. TPI D, L Dps L VA KARBID TIAIN
UNC N°6 32 5.90 14.28 6 57 3 39850 953805
UNF N°12 28 7.90 19.95 8 63 4 39851 953810
UNC 1/4" 20 9.90 22.86 10 72 4 39852 953818
UNC 5/16" 18 9.90 23.98 10 72 4 39853 953816
UNC 3/8" 16 11.90 28.57 12 83 4 39854 953822

+



DIXI 7918

CSAVARTHORNYU MENETMARO Z=3-5 Q

P. 320 P. 330

Gyengén | Magasan | Rozsda-

. 'I:\r?,il Btvozott | Gtvdzott | mentes | Ontdttvas
] /TPI acél acél acél

- Titdan, (Réz otvozet)[ Nehezen

_ titan Eziist megmunk Alu M anyag
‘ L dtvozet Arany ) réz dtvozet
e} L —
UNC UNF UNEF UN TPI D, L4 Dps L z KARBID TIAIN
N°2 64 1.50 3.17 3 38 3 951595 952964
N°2 N°3 56 1.50 3.17 3 38 3 67489 952963
N°3 N°4 48 1.50 3.17 3 38 3 67490 952962
N°5 44 2.10 4.62 3 38 3 951482 952966
N°5 N°6 40 2.10 4.44 3 38 3 67491 952965
N°8 36 3.00 6.35 4 42 3 67492 952968
N°8 N°10 N°12 32 3.00 6.35 4 42 3 67493 952967
5/16" 716" 32 5.90 14.28 6 57 5 67497 952975
N°12 5/16" 28 3.60 8.16 4 42 3 67494 952969
7/16" 9/16" 28 7.90 19.95 8 63 5 67498 952979
N°12 5/16" 5/8" 24 4,00 8.46 6 57 3 67495 952971
1/4" 5/16" 20 4.00 10.16 6 57 3 67496 952970
1/2" 3/4" 9/16" 20 9.90 22.86 10 72 5 67499 952985
5/16" 18 5.00 12.70 6 57 3 67500 952972
9/16" 18 9.90 23.98 10 72 5 67501 952983
3/8" 716" 16 5.90 14.28 6 57 5 67502 952973
5/8" 16 11.90 28.57 12 83 5 67503 952990
716" 14 7.90 16.33 8 63 5 67504 952977
1/2" 13 7.90 19.53 8 63 5 67505 952976
9/16" 12 9.90 23.28 10 72 5 67512 952981
1" 1-1/16" 12 11.90 29.63 12 83 5 67506 952988
5/8" 1 9.90 23.09 10 72 5 951597 952980
3/4" 10 11.90 27.94 12 83 5 951667 952986
DIX17918 E = Kiilsd
D nom. TPI D, L Dps L VA KARBID TIAIN
UNC N°6 32 5.90 14.28 6 57 5 67507 952974
UNF N°12 28 7.90 19.95 8 63 5 67508 952978
UNC 1/4" 20 9.90 22.86 10 72 5 67509 952984
UNC 5/16" 18 9.90 23.98 10 72 5 67510 952982
UNC 3/8" 16 11.90 28.57 12 83 5 67511 952989

P +



DIXI 7923-TC

CSAVART HORNY( MENETMAROK 2=34
HUTOFURATTAL
P. 321 P. 330
|.1 =2 X @ nom.
Acél Y Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
., +?,i Gtvozott | Gtvozott | mentes | OntGtivas
»‘ ‘ 1/TPI \ A aceél acel aceél L )
a — Titén, (Réz otvozet) Nehezen
= | titan Eziist megmunk Alu M anyag
‘ L Gtvozet Arany | réz otvozet
UNJF TPI D1 L1 Dps L z KARBID
N°10 32 3.90 11.50 6 54 3 303381
1/4” 28 5.20 14.00 6 54 3 303382
5/16” 24 5.95 17.40 6 54 3 303383
3/8" 24 7.95 20.60 8 64 4 303384
116" 20 7.95 24.70 8 64 4 303385
172" 20 9.95 27.30 10 74 4 303386
DIXI 7940
MENETMAROK HOSSZLYUKMARQ Z=34 BSP
55°
P. 321 P. 328
4 Acél “V Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
. ;;i otvozott | Otvozott | mentes | Ontéttvas
—— ‘<1 /TPI \ * A acél acél acél L )
a — Titdén, (Réz otvozet)[ Nehezen
- = titan Eziist megmunk Alu M anyag
1 Gtvozet Arany | réz otvozet
L N
L
\
BSP TPI D, L Dps L z KARBID
G1/16"—G1/8" 28 5.90 14.51 6 57 3 42603
G1/4" — G3/8" 19 7.90 18.71 8 63 4 42604
G1/2" — G5/8"- G3/4"— G7/8" 14 11.90 29.02 12 83 4 42605
G1" 1" 15.90 34.63 16 92 4 42606

Belso + kiilsd

+



DIXI 7946

MENETMAROK HOSSZLYUKMARO Z=34 BSPT
b5°
P. 328
4 Acél Y Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
?’?) otvozott | Gtvozott mentes || Ontdttvas
' 1"/TPI \_ * A acel acel acel \ )
a - Titan, (Réz 6tvozet)[ Nehezen
= titan Eziist | |megmunk Alu M anyag
Gtvozet Arany |/ réz otvozet
.
L
\ \
BSPT TPI D, L Dps L YA KARBID
R1/16" —R1/8" 28 5.34 9.97 6 57 3 42607
R1/4" - R3/8" 19 7.07 14.70 8 63 4 42608
R1/2"— Rb5/8" —R3/4" —R7/8" 14 10.77 19.95 12 83 4 41590
R1"=>R2-1/2" 1" 14.32 21.70 16 92 4 42610
Belso + kiilsd
DIXI 7950
MENETMAROK HOSSZLYUKMARO =34 NPT
60°
P. 328
4 Acél “V Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
;E Otvozott Gtvozott mentes || Ontottvas
i 1'/TPI L * A acél acél acél L )
al = Titén, /Réz 6tvézet|/ Nehezen
el titan Eziist megmunk Alu M anyag
Gtvozet Arany |/ réz otvozet
L
L
|
NPT TPI D, L Dps L Z KARBID
1/4"-3/8" 18 7.10 14.11 8 63 4 41592
1/2" - 3/4" 14 10.65 19.95 12 83 4 42611
1"=1-1/4"-1-1/2"-2" 11.5 14.38 26.50 16 92 4 39792

Belso + kiilso



DIXI 7956

MENETMAROK HOSSZLYUKMARQ 2=34 NPTE
60°
P. 328
4 Acél 3 Gyengen | Magasan | Rozsda- ( A
;i Otvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
| 1"/TPI \_ * A acel acél aceél \ )
al s Titdn,  (Réz ttvozet| Nehezen
= titan Eziist megmunk Alu M anyag
Gtvozet Arany | réz otvozet
LN
L
\ \

NPT TPI D, L Dps L z KARBID
1/16"—1/8" 27 5.37 9.40 6 57 3 39794
1/4"-3/8" 18 7.10 14.11 8 63 4 39795
1/2" - 3/4" 14 10.65 19.95 12 83 4 3979
1"-1-1/4"-1-1/2"-2" 115 14.38 26.50 16 92 4 41591

Belsd + kiilsd
DIXI 7915-TC
A Z=34
MENETMAROK SULLYESZT VEL ISO
HUTOFURATTAL 60°
P. 320 P. 330
L; =2 x @ nom.
4 Acél V Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
;;i Gtvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
\ * A acél acél acél L )
- Titdn, (Réz otvozet)[ Nehezen
titan Eziist megmunk Alu M anyag
Gtvozet Arany | réz otvozet
Emelkedés

D nom. P D, D, L4 L, Dps L VA KARBID  CUTINOX

M 4.0 0.70 3.10 4.2 8.70 9.3 6 48 3 303387 303394

M 5.0 0.80 3.90 5.3 10.70 1.5 6 54 3 303388 303395

M 6.0 1.00 470 6.3 13.40 14.3 8 62 3 303389 303396

M 8.0 1.25 6.40 8.4 18.10 19.1 10 74 3 303390 303397

M 10.0 1.50 8.10 10.5 21.70 229 12 80 4 303391 303398

M 12.0 1.75 9.95 12.6 25.30 26.7 14 90 4 303392 303399

M 16.0 2.00 13.40 16.8 34.90 36.6 18 102 4 303393 303400



DIXI 7925-TC

MENETMAROK SULLYESZT VEL =34
HOTOFURATTAL ’

45° = P320  P.330
Li=2x @ nom. g Ly
=y
4 Acél 3 Gyengén | Magasan | Rozsda- ( A
+?,§ Gtvozott Gtvozott mentes || Ontdttvas
\_ A acél acél acél \ )
a — Titan, /Réz 6tvozet!// Nehezen
= | titan Eziist megmunk Alu M anyag
\ L dtvozet Arany ) réz dtvozet
1
L,
L
UNC TPI D, D, L L, Dis L z KARBID CUTINOX
N°8 32 3.10 4.4 9.10 9.7 6 48 3 303401 303411
N°10 24 3.60 5.1 11.00 1.9 6 54 3 303402 303412
N°12 24 4.10 5.8 12.10 13.0 6 54 3 303403 303413
1/4" 20 4.80 6.7 14.50 15.6 8 62 3 303404 303414
5/16" 18 5.95 8.3 17.60 18.7 10 74 3 303405 303415
3/8" 16 7.50 10.0 21.40 22.6 12 80 4 303406 303416
7/16" 14 8.80 1.7 24.40 25.9 12 80 4 303407 303417
1/2" 13 10.30 13.3 28.20 29.8 14 90 4 303408 303418
9/16" 12 10.80 15.0 30.60 32.3 16 102 4 303409 303419
5/8" " 11.90 16.7 35.70 37.6 18 102 4 303410 303420
|
| | | |
\
| |




DIXI 7985-HH

FURO-MENETMAROK SULLYESZTOVEL Z=2 o
ES BELSO HUTOFURATTAL L 50

P. 320 P. 332
|.1=2Xﬂnom. < _LLDN*
‘<i> ( “\VRéz dtvozet) Nehezen
P Ontéttvas Eziist megmunk Alu
:J%/ L )\ Arany |réz dtvozet
o La
s
L
=
Emelkedés
D nom. P D] D2 D3 L] LZ L3 I_4 Dh5 L KARBID CUTINOX
M 4.0 0.70 3.20 42 3.30 8.90 8.9 9.5 0.7 6 48 303421 303428
M 5.0 0.80 4.00 5.3 4.20 11.10 11.0 11.8 0.8 6 54 303422 303429
M 6.0 1.00 475 6.3 5.00 13.85 13.7 14.6 1.0 8 62 303423 303430
M 8.0 1.25 6.35 8.4 6.75 18.60 18.4 19.6 1.3 10 74 303424 303431
M 10.0 1.50 7.95 10.5 8.50 22.40 22.2 23.7 15 12 80 303425 303432
M 12.0 1.75 9.95 12.6 10.25 26.00 255 21.4 15 14 90 303426 303433
M 16.0 2.00 13.20 16.8 14.00 35.90 35.1 37.6 15 18 102 303427 303434




DIXI 1718-NT, -RT - DIXI 1719-NT/RT

MAGAS PRECIZITASU MENETIDOMSZER
“G0” - “NO GO”

“MEGY OLDAL" T

w W
T

‘ <7Dnom. ‘ - Dnom. ‘ - D nom. ‘ - D nom.
Emelkedés 1718-NT 1718-NT (vak lyuk) 1718-RT 1719-NT/RT
D nom. L 4H GO 4H GO 3G GO 3G/4H NO GO
S0.30 0.08 1.0 965295 978958 983114 965312
S0.35 0.09 1.3 965296 978959 983468 965313
S0.40 0.10 2.0 965297 978960 983115 965314
S0.50 0.125 2.5 965298 978961 983116 965315
S 0.60 0.15 3.0 965299 978962 983117 965316
S0.70 0.175 3.0 965300 978963 983236 965317
S0.80 0.20 35 965301 978964 983118 965318
S0.90 0.225 4.0 965302 978965 983119 965319
S1.00 0.25 4.0 965303 978966 983120 965320
S1.20 0.25 5.0 965304 978967 983121 965321
S1.40 0.30 5.0 965305 978968 983122 965322

Minden menet idomtestet fogasatmér jének mérésével egyiitt szallitunk

DIXI 1718-NT | - DIXI 1719-NT/RT

MAGAS PRECIZITASU MENETIDOMSZER
“G0” - “NO GO”

“NEM MEGY OLDAL" P.317

w
1 o

‘ <Enom. ‘ - Dnom.
Emelkedés 1718-NT 1719-NT/RT
D nom. L4 4H GO 3G/4H NO GO
S0.50 0.125 2.5 968369 968370
S0.60 0.15 3.0 968345 968346
S0.70 0.175 3.0 968344 968347
S0.80 0.20 35 968343 968348
S0.90 0.225 4.0 968925 968926
S 1.00 0.25 4.0 969395 969396
S1.20 0.25 5.0 982638 982639

Minden menet idomtestet fogasatmer jének mérésével egyiitt szallitunk

n +



DIXI 1718-M - DIXI 1719-M

MAGAS PRECIZITASU MENETIDOMSZER
“G0” - “NO GO”

P.317

. _
L i

‘ - Dnom. ‘ <2n0m.
, 1718-M 1719-M
Menetemelkedés
D nom. L, Tol. GO NO GO
M 1.00 0.25 5.0 5H 976633 976635
M 1.20 0.20 5.0 4H 305894 305900
M 1.20 0.20 5.0 5H 980934 980935
M 1.20 0.25 5.0 5H 976634 976636
M 1.40 0.20 5.0 4H 305895 305901
M 1.40 0.30 6.0 5H 976693 976710
M 1.50 0.30 6.0 6H 976694 976711
M 1.60 0.20 5.0 4H 305896 305902
M 1.60 0.20 5.0 5H 976695 976713
M 1.60 0.35 6.0 6H 975716 975717
M 1.80 0.20 5.0 4H 305897 305903
M 1.80 0.35 6.0 6H 976024 976026
M 2.00 0.20 5.0 4H 305898 305904
M 2.00 0.40 6.0 6H 976699 976716
M 2.20 0.20 5.0 4H 305899 305905
M 2.20 0.25 5.0 5H 976701 976718
M 2.20 0.45 8.0 6H 976702 976719
M 2.50 0.35 6.0 6H 303652 303653
M 2.50 0.45 8.0 6H 976704 976721
M 3.00 0.50 8.0 6H 976705 976722

Minden menet idomtestet fogasatmér jének mérésével egyiitt szallitunk



DIXI 0418 - DIXI 0419

“G0" - “NO GO" EGYSZERU MEROESZK(ZOK
MENETES KISEBB ATMEROHOZ NIHS

P.317

- | -
LJ ‘ Lm ‘ LJ ‘
| [ |

0418GO 0419 0419
) 5H/6H 5HN 6HN
Dnom.  Emelkedés Ly (Sérg/aréz / Acél) (Sérg?réGz)o (Acgl)GO
S0.30 0.08 2.0 308301 308307

S0.35 0.09 2.0 308300 308306 -
S0.40 0.10 35 308299 308305 308310
S0.50 0.125 35 308298 308304 308309
S 0.60 0.15 35 308297 308302 308308
S0.70 0.175 5.0 306719 306818 306824
S0.80 0.20 5.0 306813 306819 306825
S0.90 0.225 5.0 306814 306820 306826
S 1.00 0.25 5.0 306815 306821 306827
S$1.20 0.25 5.0 306816 306822 306828
S1.40 0.30 5.0 306817 306823 306829




DIX11718 - SET

SZALMEROK KESZLETE NIHS

P. 317
Tartalom Art. Tartalom Art. Tartalom Art.
DIXI 1718-NT GO DIXI 1718-RT GO DIXI 1718-NT GO
(50.30-S1.40) (50.30-S1.40) (S0.30-S1.40)
DIXI 1719-NT/RT NO GO 305983 piX11719-NT/RT NO GO 305990 5x11718-RT GO
(S0.30-S1.40) (S0.30-S1.40) (S0.30-S1.40) 305991
DIXI 1719-NT/RT NO GO
(S0.30-S1.40)
tires doboz (NIHS NT) 307437 tires doboz (NIHS RT) 307438 tires doboz (NIHS NT & RT) 307439
SZALAS ES SIMA MEROESZK0Z0K
A SZALAK TELJES ELLENORZESEHEZ NIHS
Tartalom Art.

DIXI 1718-NT GO
(S0.30-S1.40)
DIXI 1718-RT GO
(S0.30-S1.40)
DIXI 1719-NT/RT NO GO
(S0.30-S1.40)

308313
DIXI 0418-H5/H6 GO (Sérgaréz/ Acél)
(S0.30-S1.40)
DIXI 0419-H5 NO GO ( Sargaréz)
(S0.30-S1.40)
DIXI 0419-H6 NO GO ( Acél)
(S0.40-S1.40)

lires doboz 312619

+ o



GAUGING INTERNAL THREADS
(source: IS0 1502)

Figure 1
DIXI 1718

Figure 2
DIXI 1719

O

Figure 3
DIXI 0418

Figure 4
DIXI 0419

Gauging internal threads must be done with both thread and plain gauges. Each of these gauges has its own function,

way of use and result analysis.

Figure 1: GO thread gauge (DIXI 1718)

A GO thread gauge cheks the minimum limit of the pitch
diameter, taking into account pitch errors, errors in flank angles
and deviations of form, which produce an apparent reduction
of the pitch diameter of the workpiece.

In addition, it checks the minimum limit of the major diameter
and also whether the length of straight flank is sufficient; i.e.
that the rounding at the root of the profile does not encroach
too far upon the flank of the thread.

Figure 2: NO GO thread gauge (DIXI 1719)

A NO GO thread gauge checks whether the actual pitch
diameter exceeds the specified maximum size.

The NO GO thread gauge, when screwed by hand without using
excessive force, may enter into both ends of the threaded part,
but by not more than two turns of thread. If it can be screwed in
by more than two turns of thread, the workpiece thread does
not comply with the specification.

Figure 3: GO plain gauge (DIXI 0418)

A GO plain gauge checks the minimum li mit of the minor
diameter of the workpiece thread.

The GO plain gauge, when introduced by hand without using
excessive force, shall pass through the workpiece thread.

The GO thread gauge, when screwed by hand without using
excessive force, shall enter the whole length of the workpiece
thread. If entry is not possible, the workpiece thread does not
comply with the specification.

Wear of the GO thread gauge shall be monitored by re-
measurement of the gauge at intervals of time according to the
intensity of use.

Note: This gauge does not check the min or diameter of the
workpiece thread.

The NO GO thread gauge shall not pass completely through a
workpiece with a length of thread of three threads or less.

[t is recommended that the NO GO screw plug gauge be
checked regularly for wear.

Note: This gauge does not check the minor diameter of the
workpiece thread.

Figure 4: NO GO plain gauge (DIXI 0419)

A NO GO plain gauge checks whether the actual minor diameter
exceeds the specified maximum size.

The NO GO plain gauge may enter into both ends of the
workpiece thread but only in a zone which has a distance of not
more than one pitch length from the start of the thread.

o +




FOGASATMEROK TURESI ZONAI

"S" MINIATUR MENETEKEN (SO 1501 / NIHS 06-10/ DIN 14)

TD,
4H

3G+

Belsé menetek
tlrései

DIXI menetfirdok
tlrései

Belsé menetek
tlrései

DIXI menetfirdok
tlrései

FOGASATMEROK TURESI ZONAI

METRIKUS BELSO MENETEKEN (ISO 965/ NIHS 06-06 / DIN 13)

Belsd menetek
tlrései

Menetfarok tirései
IS0 2867 szerint

Bels6 menetek
tlrései

Menetfarok tiirései




MUSZAKI SZOTAR
NIHS IDOMSZEREK

O

Belsé menet (anya)
forma rahagyasa

ANYA
*<‘ L[TZ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, _
2
EID,
2
Kiils6 menet (csavar)
forma rahagyasa CSAVAR

D,
El D, eltérés
ES D, eltérés
TD,rahagyés
NIHS NT radhagyasi kritérium

NIHS RT rahagyasi kritérium

NEM MEGY menetidomszer

Fogasatmeérd

D,fogasatmérd also eltérése.

D,fogéasatmérd felsd eltérése.

Fogasatmérd (D,) rahagyas. TD, =ES D, - EI D,.

Az NT a Normal T(rés roviditése. A kész munkadarabok (bevonattal vagy anélkiil) NIHS

meneteinél hasznaljuk.
NIHS NT GO gauges are aimed to check NIHS 06-10 threads with 4H tolerance.

Az RT a Redukalt Ttirés réviditése. A nyers munkadarabok
(bevonat el6tt) NIHS meneteinél hasznaljuk.
NIHS RT GO gauges are aimed to check NIHS 06-10 threads with 4H tolerance.

A NO GO (NEM MEGY) menetidomszerek megegyeznek (NT vagy RT rahagyasi kritérium).
A nyers munkadarabok (gyartasi fazis) vagy kész munkadarabok (bevonatost vagy anélkiili)

ellenérzéséhez hasznaljuk.
NIHS NT/RT NO GO gauges are aimed to check NIHS 06-10 threads with 3G or 4H tolerances.

NIHS RT
(nyers munkadarabokhoz
bevonat el6tt)

NIHS NT
(kész munkadarabokhoz)

! !
! !
| |
R 3G/4H NO GO [ R 3G/4H NO GO
[ [
T | T
1

“NT” and “RT” NO GO thread
gauges are identical

MEGY és NEM MEGY menetidomszer tiirések - példa 0,25 mm-es menetemelkedésre



TECHNICAL ADVANTAGES Q
OF CARBIDE GAUGES
All the threads produced by DIXI Polytool are in carbide.

ACEL CARBIDE

Wear resistance @ @ A steel gauge gets worn quicker and thus can be wrong.
Shape accuracy ® © Grinding process allows higher levels of precision.
Dimensional stability @ @ Lnnsicganritf)ii((:jzl.wt influence of ambient temperature
Oxydation resistance ® © A carbide gauge doesn't get rusted.

Yield strength ® © A carbide gauge doesn't bend, steel gauges can.

Deformation generates wrong gauges.

“S”" AND “M” THREADS

MINIATURE THREAD METRIC THREAD
(BASIC PROFILE) (BASIC PROFILE)
P P

(a
oo <
> [{e]
X <
S pars
I
o
v
0.32074 x P L _ < _| P/A
Miniature thread Metric thread
ISO
NIHS 06-10 ASM B1.10M DIN 14
Standard 1S0O 1501 (Switzerland) (USA) (Germany) 1S0 965
Thread symbol “S” “UNM" “M” “M”
Designation example S0.60x0.15 UNM 0.60 x 0.15 M 0.60 x 0.15 M 6.00 x 1.00
Nominal @ ranae 0.30mm 0.30mm 1.00mm
omina ang to 1.40mm t0 0.90mm to 355mm
Pitch ol 0.08mm 0.08mm 0.20mm
'tch plage t0 0.30mm t0 0.225mm t0 8.00mm

+ o



AF MENETEK - MUSZAKI ELONYOK

Csavar minimalis
anyagprofilnal
[ ]
[ ]
o . Csavar maximélis
Screw a_t minimum Nut at maximum anyagprofilnl
material profile material profile
Csak az S1,00x0,25-0s kombinaciénal lehet max. 0,05 mm szabad Barmekkora is a csavar mérete (minimalis vagy maximalis
rés a csavar menetcslicsa és az anya menetvdlgye kozott. Ez a anyagprofil), az érintkezési vonal garantaltan egyforma. Ennél-
hézag mozgasi lehetéséget ad, ami vibracio miati kilazulast fogva a gyartasi tlrések nem befolyasoljdk az dsszetétel
okozhat. Ezt a jelenséget elGsegiti a csavar és anya oldalai mindségeét.
kozotti keskeny érintkezési fellilet. NIhany esetben ragasztéval
megel6zhetd a vibracio miatti kilazulas. Ez a megoldas nem Az AF menetprofilnak kdszonhetéen tobbé nem sziikséges
megfeleld az olyan szerkezeteknél, ahol az esztétikum kulcs- ragasztot hasznalni.
fontossagu (pl. éraipar).
PROFIL IRANY - FORGACSOLASI IRANY
A 60°-0s menettel ellentétben az AF menet asszimmetrikus profillal késziil.
A szerszam forgacsolasi iranyatdl fiigggen a vagoprofil forditott.
A szerszadm és a csavar A szerszam és a csavar
egyez0 betekerési iranyu. ellentétes betekerésiiranya.

Szerszamok készletrol Szerszamok kérésre



FURAS ATMERO MENETFURAS VAGY BELSO
ORVENYLO MENETMARAS ELOTT

NIHS 06-10 (1SO 1501 / DIN 14)

kisebb

UNF (ANSI B1.1/1S0 5854)

Sargaréz (3G5) Acélok (3G6)
Névleges @ Emelk. Kisebb @ Furat @ Minor @ Furat @
min. max. min. max.
S0.30 0.08 = 0.223 0.240 0.23 - - -
S0.35 0.09 | 0.264 0.286 0.275 - - -
S0.40 0.10 | 0.304 0.330 0.32 0.304 0.342 0.34
S0.45 0.10 | 0.354 0.380 037 0.354 0.392 0.39
S0.50 0.125 0.380 0.415 0.40 0.380 0.435 0.42
S0.55 0.125 | 0.430 0.465 0.45 0.430 0.485 0.47
S0.60 0.15 | 0.456 0.502 0.48 0.456 0.522 0.50
S0.70 0.175 | 0.532 0.585 0.56 0.532 0.605 0.58
$0.80 0.20 | 0.608 0.665 0.64 0.608 0.685 0.66
S0.90 0.225  0.684 0.745 0.72 0.684 0.765 0.74
S1.00 0.25 | 0.760 0.825 0.80 0.760 0.845 0.82
S1.10 025  0.860 0.925 0.90 0.860 0.945 0.92
S1.20 025  0.960 1.025 1.00 0.960 1.045 1.02
S$1.30 030  1.012 1.085 1.05 1.012 1.105 1.07
S1.40 030  1.112 1.185 1.15 1.112 1.205 117
1S0 965 (DIN 13)
Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @
min. max.
M0.8 0.20 - 0.608 0.685 0.65
M0.9 0.225 - 0.684 0.765 0.70
M1.0 0.25 5H 0.729 0.785 0.75
M 1.1 0.25 5H 0.829 0.885 0.85
M1.2 0.25 5H 0.929 0.985 0.95
M1.4 0.30 6H 1.075 1.142 1.10
M 1.6 0.35 6H 1.221 1.321 1.25
M1.7 0.35 6H 1.321 1.421 1.35
M1.8 0.35 6H 1.421 1.521 1.45
M 2.0 0.40 6H 1.567 1.679 1.60
M2.2 0.45 6H 1.713 1.838 1.75
M 2.5 0.45 6H 2.013 2.138 2.05
M 3.0 0.50 6H 2.459 2.599 2.50
M3.5 0.60 6H 2.850 3.010 2.90
M 4.0 0.70 6H 3.242 3.422 330
M 4.5 0.75 6H 3.688 3.878 3.70
M 5.0 0.80 6H 4.134 4334 4.20
M 6.0 1.00 6H 4917 5.153 5.00
M7.0 1.00 6H 5.917 6.153 6.00
M 8.0 1.25 6H 6.647 6.912 6.80
M9.0 1.25 6H 7.647 7.912 7.80
M 10.0 1.50 6H 8.376 8.676 8.50
M11.0 1.50 6H 9.376 9.676 9.50
M12.0 1.75 6H 10.106 10.441 10.20
M 14.0 2.00 6H 11.835 12.210 12.00
M 16.0 2.00 6H 13.835 14.210 14.00
M 18.0 2.50 6H 15.294 15.744 15.50
M 20.0 2.50 6H 17.294 17.744 17.50
M 22.0 2.50 6H 19.294 19.744 19.50
M 24.0 3.00 6H 20.752 21.252 21.00
M 27.0 3.00 6H 23.752 24.252 24.00
UNC (ANSI B1.1/1S0 5854)
Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @
min. max.
Ne1 64 2B 1.425 1.582 1.50
N°2 56 2B 1.695 1.871 1.80
N°3 48 2B 1.941 2.146 2.00
N°4 40 2B 2.157 2.385 2.25
N°5 40 2B 2487 2.697 2.60
N°6 32 2B 2.645 2.895 2.75
N°g 32 2B 3.302 3.530 3.50
N°10 24 2B 3.683 3.962 3.80
N°12 24 2B 4.344 4597 450
1/4" 20 2B 4.979 5.257 5.10
5/16" 18 2B 6.401 6.731 6.50
3/8” 16 2B 7.798 8.153 7.90
7/16" 14 2B 9.144 9.550 9.30
1/2" 13 2B 10.592 11.023 10.70
9/16" 12 2B 11.989 12.446 12.30
5/8" n 2B 13.386 13.868 13.50
3/4” 10 2B 16.307 16.840 16.50

+

Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @
min. max.
N°1 72 2B 1.474 1.612 1.50
N°2 64 2B 1.756 1.912 1.80
N°3 56 2B 2.025 2.197 210
N°4 48 2B 2211 2.458 2.35
N°5 44 2B 2.551 2.740 2.60
N°6 40 2B 2.820 3.022 2.90
N°8 36 2B 3.404 3.606 3.50
N°10 32 2B 3.963 4.165 4.05
N°12 28 2B 4.496 4724 4.60
1/4" 28 2B 5.360 5.588 5.50
5/16" 24 2B 6.782 7.035 6.90
3/8" 24 2B 8.382 8.636 8.50
7/16" 20 2B 9.729 10.033 9.80
1/2" 20 2B 11.329 11.607 11.40
9/16" 18 2B 12.751 13.081 12.90
5/8" 18 2B 14.351 14.681 14.50
3/4" 16 2B 17.323 17.678 17.50
/8" 14 2B 20.270 20.675 20.40
UN (ANSI B1.1/1S0 5854)
Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @
min. max.

5/16" 28 2B 6.955 7.169 7.10
5/16" 20 2B 6.563 6.855 6.70
3/8" 28 2B 8.543 8.756 8.60
3/8” 20 2B 8.150 8.442 8.30
716" 32 2B 10.253 10.441 10.30
716" 16 2B 9.39%4 9.752 9.60
1/2" 32 2B 11.841 12.029 11.90
172" 16 2B 10.981 11.340 11.20
9/16” 32 2B 13.428 13.616 13.50
9/16" 28 2B 13.305 13.519 13.40
9/16" 20 2B 12.913 13.205 13.10
9/16" 16 2B 12.569 12.927 12.70
5/8" 32 2B 15.016 15.204 15.10
5/8" 28 2B 14.893 15.106 15.00
5/8" 20 2B 14.500 14.792 14.60
5/8" 16 2B 14.156 14.515 14.30
5/8" 12 2B 13.584 14.043 13.80
11/16" 32 2B 16.603 16.791 16.70
11/16” 28 2B 16.480 16.694 16.60
11/16” 20 2B 16.088 16.380 16.20
11/16" 16 2B 15.744 16.102 15.90
11/16” 12 2B 15.171 15.631 15.40
3/4" 32 2B 18.191 18.379 18.30
3/4" 28 2B 18.068 18.281 18.20
3/4" 12 2B 16.759 17.218 17.00
13/16” 32 2B 19.778 19.966 19.90
13/16" 28 2B 19.655 19.869 19.80
13/16” 16 2B 18.919 19.277 19.10
13/16" 12 2B 18.346 18.806 18.60
/8" 32 2B 21.366 21.554 2150
/8" 28 2B 21.243 21.456 21.30
7/8" 16 2B 20.506 20.865 20.70
/8" 12 2B 19.934 20.393 20.20
15/16" 32 2B 22.953 23.141 23.00
15/16" 28 2B 22.830 23.044 22.90
15/16" 16 2B 22.094 22.452 22.30
15/16" 12 2B 21.521 21.981 21.80
1" 32 2B 24.541 24.729 24.60
1" 28 2B 24418 24.631 2450
1" 16 2B 23.681 24.040 23.90
11/16” 28 2B 26.005 26.219 26.10
11/16” 20 2B 25.613 25.905 25.80
11/16” 18 2B 25.460 25.783 25.60
11/16” 16 2B 25.269 25.627 25.40
11/16” 12 2B 24.696 25.156 24.90



FURAS ATMERO MENETFURAS VAGY BELSO
ORVENYLO MENETMARAS ELOTT

UNEF (ANSI B1.1/1S0 5854) UNJF (IS0 3161)
Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @ Névleges @ Emelkedés  Tiirések Kisebb @ Furat @
min. max. min. max.

N°12 32 2B 4.623 4.826 4.70 N°10 32 3B 4.054 4.255 410

1/4" 32 2B 5.487 5.689 5.60 1/4" 28 3B 5.466 5.662 5.55
5/16” 32 2B 7.087 7.264 7.20 5/16” 24 3B 6.906 7.109 7.00
3/8” 32 2B 8.662 8.864 8.75 3/8" 24 3B 8.494 8.679 8.60
716" 28 2B 10.135 10.337 10.25 116" 20 3B 9.876 10.084 10.00

112" 28 2B 11.710 11.938 11.85 12" 20 3B 11.463 11.661 11.55
9/16" 24 2B 13.132 13.385 13.20

5/8" 24 2B 14.732 14.986 14.80
11/16” 24 2B 16.307 16.560 16.40

3/4” 20 2B 17.679 17.957 17.80

BSP (IS0 228)
Névleges @ Emelkedés Kisebb @ Furat @
min. max.

G 1/16” 28 6.561 6.843 6.75

G1/8" 28 8.566 8.848 8.75

G 1/4” 19 11.445 11.890 11.60

G 3/8” 19 14.950 15.395 15.20

G1/2" 14 18.631 19.172 18.90

G 5/8” 14 20.587 21.128 20.90

G 3/4” 14 24117 24.658 24.40

G7/8" 14 21.871 28.418 28.20

hG1” " 30.291 30.931 30.70

A NEVLEGES ATMEROK ES MENETEMELKEDESEK
KOMBINACIOI AZ ANSI B1.1/1S0 5854 SZABVANY SZERINT

@ nom. 80 | 72 | 64 56 48 44 | 40 | 36 32 | 28 24 20 | 18 | 16 | 14 | 13 12 | 11 | 10 TPl
inch ~ mm | 0318|0353 0397 0454 0529 0577 0635 0706 0794 0907 1058 1.270 1411 1588 1.814 1.954 2117 2309 254 mm
N°0
N1
N°2
N°3
N°4
N°5
N°6
N°g
N°10
N°12
14"
5/16”
358"
716"
12"
916"
5/8"
116"
34"
13/16"
78"
15/16"
T
1-1/16”

UNC

UNC
UN | UNC
UN
UN UNC
UN
UN
UN

ay




DIXI 1730-D - 1735-D - 1738 - 1738-AF/BT - 1739
FORGACSOLASI PARAMETEREK

MUNKADARAB MEGMUNKALASA

Megmunkalandé anyag

P  Otvézetlen acélok / Alacsonyan 6tvézstt acélok < 600 N/mm?

P | OGtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok 600 — 1500 N/mm?

P Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm?
Rozsdamentes acélok 400 —700 N/mm?
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm?

[ ' Szersdmacélok és ontéttvas
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB

K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak > 250 HB
Inconel
Specialis 6tvozetek Nimonic
Hastelloy

Titan / TitdnGtvozetek

I\l ' Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
Nl | Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium
(Ampco)

N Arany/ Eziist

> 1500 N/mm? (50 - 65 HRC)

KARBID
Ve [m/min]
65 80
35 50
80 100
65 80
60 75
50 90
80 200
70 150
80 200

MEGMUNKALAS SVAJCI-AUTOMATA ESZTERGAGEPPEL - esztergalt munkadarab

Megmunkalandé anyag

P Acélok

Rozsdamentes acélok

Titan / Titdnotvozetek

N ' Rézdtvozetek

KARBID

Ve [m/min]

50 - 100

40 - 80

50 - 90

60 - 150

fz [mm]
fogas
0.20-0.25

0.002 - 0.004

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.005

fz [mm]
fogas
0.30-0.35

0.002 - 0.004

0.002 - 0.004

0.002 - 0.004

0.002 - 0.006

TIALN

Ve [m/min]

90 130

70 100

75 105

70 100

55 80

90 110

75 90

70 85

25 50

fz [mm]
fogas
0.40 - 0.50

0.003 - 0.006

0.002 - 0.005

0.002 - 0.005

0.003 - 0.007

CUTINOX

Ve [m/min]

80 110

60 85

30 55

fz [mm]
fogas
0.70 - 1.00

0.005 - 0.013

0.004 - 0.01

0.004 - 0.01

0.005 - 0.013



Fogankénti elGtolas

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
020-060 | 060-120 | 120-200 | 2.00-300 | 300-500 | 500-8.00

0.001 - 0.006 | 0.004 - 0.016 | 0.010 - 0.026 A 0.017 - 0.04 0.03 - 0.06 | 0.04 - 0.10

0.001 - 0.006 | 0.004 - 0.015 | 0.009 - 0.024 | 0.015 - 0.04 0.02 - 0.06 | 0.04 - 0.09

0.001 - 0.005 | 0.003 - 0.013 | 0.008 - 0.022 A 0.014 - 0.03 0.02 - 0.05 | 0.03 - 0.08

0.001 - 0.005 | 0.003 - 0.013 | 0.008 - 0.022 | 0.014 - 0.03 0.02 - 0.05 | 0.03 - 0.08

0.001 - 0.004 | 0.003 - 0.011 | 0.007 - 0.018 | 0.011 - 0.03 0.02 - 0.04 | 0.03 - 0.06

0.002 - 0.011 | 0.007 - 0.026 | 0.017 - 0.044 | 0.028 - 0.07 0.04 - 0.10 | 0.07 - 0.16

0.002 - 0.008 | 0.005 - 0.020 | 0.013 - 0.033 | 0.021 - 0.05 0.03 - 0.08 | 0.05 - 0.12

0.002 - 0.008 | 0.005 - 0.020 | 0.013 - 0.033 | 0.021 - 0.05 0.03 - 0.08 | 0.05 - 0.12

0.001 - 0.003 | 0.002 - 0.007 A 0.004 - 0.011 | 0.007 - 0.02 0.01 - 0.03 | 0.02 - 0.04

0.001 - 0.007 | 0.004 - 0.017 | 0.011 - 0.028 | 0.018 - 0.04 0.03 - 0.07 | 0.04 - 0.10

0.002 - 0.011 | 0.007 - 0.026 | 0.017 - 0.044 A 0.082 - 0.07 0.04 - 0.10 | 0.07 - 0.16

0.001 - 0.007 | 0.004 - 0.017 | 0.011 - 0.028 | 0.018 - 0.04 0.03 - 0.07 | 0.04 - 0.10

0.002 - 0.008 | 0.005 - 0.020 ' 0.013 - 0.033 | 0.021 - 0.05 0.03 - 0.08 | 0.05 - 0.12

Péelda M2 x 0.40 titanban, DIXI 1730 @ D, = 1.55

n
©® Szerszam fordulat n (min) = 1000x Ve munkadarab
T x @ D, n
szerszam
_1000x30_ _, 19900 min-
(7T x 1.55)
® Elotolas Vi mm/min=nxfzxz Vf

19°000 x 0.004 x 3 = 223 mm/min

. Vf
A1
® Darab fordulat min'= menetfart 4tm 0 x 7
_228 56 min menetfirt atmérG 0
M2 x 7

ha sziikséges atalakithatjuk a fokot nb® = min"'x 360° = 36 min™' x 360° = 12960°

o +



DIXI 1740 - 1740-AF/BT

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P  Otvézetlen acélok / Alacsonyan tvézétt acélok
P | Gtvézetlen acélok/ Alacsonyan étvézétt acélok
P  Olom 6tvbzésii automata acélok
P | Erdsen 6tvozott acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvezott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ Gdmbagrafitos perlites vasak / Temperdntvények
S | Specidlis 6tvozetek

S | Titan/ Titandtvozetek

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 —700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

N | Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)

I\l ' Rézétvozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

N | Aluminium 6tvozet

N Aluminium 6ntvények

N | Grafit

N  Maanyag

N | Arany/ Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si>8%

KARBID

Ve [m/min]
100 150
90 130
100 180
40 70
50 80
35 60
100 200
100 140
70 110
20 45
40 65
100 200
80 150
100 250
100 200
100 200
100 250
100 200

CUTINOX
V¢ [m/min]
120 180
110 150
120 200
50 80
60 110
45 75
150 250
120 160
80 140
30 60
40 65
100 200
80 150
100 250
100 200
100 200
100 250
100 200



@D,
0.60 - 1.00

0.004 - 0.013

0.003 - 0.012

0.004 -

0.016

0.003 - 0.010

0.003 - 0.010

0.003 -

0.005 -

0.004 -

0.004 -

0.002 -

0.004 -

0.005 -

0.005 -

0.007 -

0.005 -

0.005 -

0.005 -

0.005 -

0.009

0.016

0.013

0.013

0.007

0.013

0.020

0.017

0.026

0.020

0.018

0.018

0.020

oD,
1.00 -1

0.006 -

0.005 -

0.007 -

0.005 -

0.005 -

0.004 -

0.008 -

0.006 -

0.006 -

0.003 -

0.006 -

0.009 -

0.008 -

0.012 -

0.009 -

0.008 -

0.008 -

0.009 -

.50

0.020

0.018

0.023

0.016

0.016

0.014

0.024

0.020

0.020

0.010

0.020

0.029

0.025

0.018

0.014

0.013

0.013

0.029

@D,
1.50 - 2.00

0.009 - 0.026

0.008 - 0.023

0.011 - 0.031

0.007 - 0.021

0.007 - 0.021

0.006 - 0.018

0.011 - 0.033

0.009 - 0.026

0.009 - 0.026

0.005 - 0.013

0.009 - 0.026

0.014 - 0.039

0.012 - 0.034

0.018 - 0.052

0.014 - 0.039

0.013 - 0.036

0.013 - 0.036

0.014 - 0.039

Fogankénti elGtolas

oD,
2.00 - 3.00

0.012 -

0.011

0.014 -

0.010 -

0.010 -

0.008 -

0.015 -

0.012 -

0.012 -

0.006 -

0.012 -

0.018 -

0.016 -

0.024 -

0.018 -

0.039

- 0.035

0.047

0.031

0.031

0.027

0.049

0.039

0.039

0.020

0.039

0.059

0.051

0.078

0.059

0.017 - 0.055

0.017 - 0.055

0.018 -

0.059

oD,

3.00 -

0.011

0.010

4.00

- 0.044

- 0.040

0.014 - 0.053

0.009

0.009

0.008

0.014

0.011

0.011

0.006 -

0.011

0.017 -

0.015 -

0.023 -

0.017 -

0.016 -

0.016 -

0.017 -

- 0.035

- 0.035

- 0.031

- 0.055

- 0.044

- 0.044

0.022

- 0.044

0.066

0.057

0.088

0.066

0.062

0.062

0.066

oD,
400-6

0.022 -

0.019 -

0.026 -

0.017 -

0.017 -

0.015 -

0.027 -

0.022 -

0.022 -

0.011

0.022 -

0.032 -

0.028 -

0.043 -

0.032 -

0.030 -

0.030 -

0.032 -

.00

0.054

0.049

0.065

0.043

0.043

0.038

0.068

0.054

0.054

- 0.027

0.054

0.081

0.070

0.108

0.081

0.076

0.076

0.081

oD,
6.00 - 10.00

0.031 - 0.070

0.028 - 0.063

0.037 - 0.084

0.024 - 0.056

0.024 - 0.056

0.021 - 0.049

0.038 - 0.088

0.031 - 0.070

0.031 - 0.070

0.015 - 0.035

0.031 - 0.070

0.046 - 0.105

0.040 - 0.091

0.061 - 0.140

0.046 - 0.105

0.043 - 0.098

0.043 - 0.098

0.046 - 0.105




DIXI 1742-TC
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag DAC
Ve [m/min]

Nl ' Rézétvozetek - kénnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz) 200
(CuAlFe)

Nl | Rézétvozetek - nehezen megmunkélhatd / Aluminium 150
(Ampco)

N Aluminium 6tvdzet Si<8% 250

N | Aluminium éntvények Si>8% 200

N Grafit 200

N | Maanyag 250

N Arany/ Eziist 200

DIX11744-TC

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag CUTINOX
Ve [m/min]
P  Gtvézetlen acélok / Alacsonyan étvézétt acélok < 600 N/mm? 150
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvéztt acélok 600 — 1500 N/mm? 120
P Olom 6tvbzésii automata acélok 160
P | Erosen 6tvdzott acélok 700 — 1500 N/mm? 70
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 90
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 60
zlirekontvények / Gombgrafitos perlites vasa <
[  Sziirekéntvények / Gombgrafi li k 250 HB 200
K (Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 130
[ Gombgrafitos perlites vasak / Temperdntvények 110
Inconel
S | Specidlis tvozetek Nimonic 50
Hastelloy
§ | Titén/ Titdndtvozetek 60



M5

1020

800

1200

800

800

1200

800

M5

800

600

1200

450

500

400

1000

600

550

250

300

M6

1275

1000

1500

1000

1000

1500

1000

M6

600

500

1000

400

450

300

800

500

450

200

250

ElGtolas

ElGtolas

M8

1360

1100

1600

1100

1100

1600

1100

M8

500

350

800

250

350

200

500

350

300

150

200

M10

1360

1100

1600

1100

1100

1600

1100

M10

500

350

800

250

350

200

500

350

300

150

200

M12

1120

990

1440

990

990

1440

990

. D, )
Vi elotolas = Vf x (1- o

M12

450
300
700
200
280
150
460
300
250
100

150

|

m

Y

n

STTH




DIX1 7910 - 7920 - 7940 - 7946 - 7950 - 7956

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvozstt acélok
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P | Olom 6tvézési automata acélok
P Erosen otvozott acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K  Sziirekontvények / Gémbgrafitos perlites vasak
K ' Otvizott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények

S | Titan/ Titantvozetek

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

N Rézétvézetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

N Rézttvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

N Aluminium tvézet

N Aluminium 6ntvények

N  Maanyag

N Arany / Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si< 8%

Si>8%

KARBID

Ve [m/min]

70 100
70 100
40 60
70 100
40 70
70 100
30 45
140 160
120 140
180 260
140 160
240 260
140 160

TIALN
V¢ [m/min]
90 110
70 90
90 110
40 55
70 90
40 55
90 110
70 90
90 110
40 60
200 220
170 190
230 340
210 230
300 340
200 220



Fogankénti elGtolas

@D, @D, @D, oD, oD, @D, oD, oD, @D, oD,
0.90-150 | 1.50-2.00 | 2.00-250 | 250-300 | 3.00-4.00 | 400-6.00 | 6.00-8.00 | 8.00-10.00 |10.00-1200 |12.00-16.00

0.008 - 0.02 & 0.010 - 0.02 ' 0.012 - 0.03 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.05 - 0.1

0.006 - 0.01 | 0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.005 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.03 & 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.020 - 0.06 | 0.030 - 0.08 | 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 0.06 - 0.16
0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.006 - 0.01 | 0.008 - 0.01 ' 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.008 - 0.02 @ 0.010 - 0.02 A 0.012 - 0.03 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.06 & 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.05 - 0.1

0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.006 - 0.014 | 0.008 - 0.02 @ 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.06 & 0.03 - 0.07 0.04 - 0.08 0.05 - 0.1

0.006 - 0.01 | 0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.005 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.03 & 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.020 - 0.06 | 0.030 - 0.08 | 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 0.06 - 0.16

0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.010 | 0.006 - 0.01 | 0.008 - 0.01 | 0.009 - 0.02 | 0.012 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.02 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.08

0.005 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.03 & 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.020 - 0.06 | 0.030 - 0.08 | 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 0.06 - 0.16

0.005 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.020 - 0.06 | 0.030 - 0.08 | 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 0.06 - 0.16

0.006 - 0.023 | 0.011 - 0.030 | 0.014 - 0.04 @ 0.018 - 0.04 | 0.021 - 0.06 | 0.028 - 0.09 | 0.042 - 0.12 | 0.06 - 0.15 0.07 - 0.18 0.08 - 0.24

0.005 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.010 - 0.03 | 0.013 - 0.03 | 0.015 - 0.04 | 0.020 - 0.06 | 0.030 - 0.08 | 0.04 - 0.10 0.05 - 0.12 0.06 - 0.16



DIXI 7908 - 7913-TC - 7915-TC - 7918 - 7923-TC - 7925-TC

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok
P Otvizetlen acélok / Alacsonyan dtvozott acélok
P | Olom 6tvbzést automata acélok
P Erdsen otvozott acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
K  Sziirekontvények / Gmbgrafitos perlites vasak
K ' Otvizott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
K ' Gémbgrafitos perlites vasak / Temperontvények

S | Titan/ Titanstvozetek

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

N Rézétvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

N Rézotvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

N Aluminium dtvézet

N Aluminium 6ntvények

N  Mianyag

N Arany / Eziist

(CuAlFe)
(Ampco)

Si< 8%

Si>8%

KARBID

Ve [m/min]

70 100
40 60
70 100
40 60
30 45
40 60
70 100
40 70
70 100
30 45
140 160
120 140
180 260
140 160
240 260
140 160

TIALN
V¢ [m/min]
90 110
70 90
90 110
70 90
40 55
70 90
90 110
70 90
90 110
40 60
200 220
170 190
230 210
210 230
300 340
200 220



Fogankénti elGtolas

oD, @D, @D, oD, oD, @D, oD, oD, @D, @D,
0.90-150 | 1.50-2.00 | 2.00-250 | 250-300 | 3.00-400 | 400-6.00 | 600-8.00 | 8.00-10.00 | 10.00-1200 |12.00- 16.00

0.005 - 0.012 | 0.009 - 0.016 /| 0.012 - 0.02 A 0.015 - 0.02 | 0.018 - 0.03 | 0.024 - 0.05  0.036 - 0.06 = 0.05 - 0.08 0.06 - 0.10 0.07 - 0.13

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05  0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.006 - 0.018 | 0.011 - 0.024 | 0.014 - 0.03 A 0.018 - 0.03 | 0.021 - 0.05 A 0.028 - 0.07 | 0.042 - 0.10 | 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14 0.08 - 0.19

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05  0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012/ 0.008 - 0.02  0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 A 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05  0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05  0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.005 - 0.012 | 0.009 - 0.016 /| 0.012 - 0.02 A 0.015 - 0.02 | 0.018 - 0.03 | 0.024 - 0.05  0.036 - 0.06 = 0.05 - 0.08 0.06 - 0.10 0.07 - 0.13

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05 | 0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.005 - 0.012 | 0.009 - 0.016 | 0.012 - 0.02 A 0.015 - 0.02 | 0.018 - 0.03 | 0.024 - 0.05 = 0.036 - 0.06 = 0.05 - 0.08 0.06 - 0.10 0.07 - 0.13

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05  0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.006 - 0.018 | 0.011 - 0.024 | 0.014 - 0.03 A 0.018 - 0.03 | 0.021 - 0.05 A 0.028 - 0.07 | 0.042 - 0.10 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14 0.08 - 0.19

0.004 - 0.009 | 0.006 - 0.012| 0.008 - 0.02 | 0.010 - 0.02 | 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.024 - 0.05 0.03 - 0.06 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

0.006 - 0.018 | 0.011 - 0.024 | 0.014 - 0.03 A 0.018 - 0.03 | 0.021 - 0.05 A 0.028 - 0.07 | 0.042 - 0.10 . 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14 0.08 - 0.19

0.006 - 0.018 | 0.011 - 0.024 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.03 | 0.021 - 0.05 | 0.028 - 0.07 | 0.042 - 0.10 | 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14 0.08 - 0.19

0.007 - 0.027 | 0.012 - 0.036 | 0.016 - 0.05  0.020 - 0.05  0.024 - 0.07 | 0.032 - 0.11 | 0.048 - 0.14 | 0.06 - 0.18 0.08 - 0.22 0.10 - 0.29

0.006 - 0.018 | 0.011 - 0.024 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.03 | 0.021 - 0.05 | 0.028 - 0.07 | 0.042 - 0.10 | 0.06 - 0.12 0.07 - 0.14 0.08 - 0.19



DIXI 7985-HH
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

K  Sziirekontvények / Gmbgrafitos perlites vasak <250 HB

N Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
N  Rézitvozetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium

(Ampco)
N | Aluminium stvozet Si<8%
N ' Aluminium 6ntvények Si>8%

KARBID
Ve [m/min]
80 140
100 250
100 250
100 200

CUTINOX
Ve [m/min]
100 200
150 350
150 350
150 350
150 350



FURAS

Fogankénti elGtolas (f)

oD,
3.00-700

0.08 - 0.24

0.08 - 0.18

0.14 - 0.28

0.14 - 0.28

0.14 - 0.28

oD,
7.00 - 14.00

0.18 - 0.40

0.14 - 0.30

0.18 - 0.40

0.18 - 0.40

0.18 - 0.40

MENET

Fogankeénti elGtolas (fz)

oD,
3.00-700

0.03 - 0.07

0.04 - 0.07

0.04 - 0.07

0.03 - 0.07

0.03 - 0.07

oD,
7.00 - 14.00

0.05 - 0.12

0.06 - 0.15

0.05 - 0.15

0.06 - 0.15

0.06 - 0.15




ALESAGE

REAMING

ALESATURA

FURAT

ESCARIADO



FURATMEGMUNKALAS

KIESZTERGALOK ES DORZSARAK ATTEKINTESE

DORZSARAK

KITERJESZTHETO DORZSARAK

DORZSARAK KERESRE

FURO ES SAROKLETOR SZERSZAMOK

KIESZTERGALOK

FORGACSOLASI PARAMETEREK

RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK RENDELESEHEZ

Barmely mas dorzsartipust a POLYTOOL katalégusbhan keressen
DIXI




KIESZTERGALOK ES DORZSARAK ATTEKINTESE

DORZSARAK

POLY 4001

@ 0.40 - 12.02

kozponti lyukkal > @ 2.98

POLY 4005

0 2.97-6.50

kozponti lyukkal > @ 2.98

POLY 4007
@ 0.37-12.02

DORZSARAK BETETEKKEL KARBIDE ES CERMET

POLY 4361

@ 6.00 - 24.00

POLY 4371

4
<

@ 6.00 - 24.00

DORZSARAK KERESRE - KARBIDE ES CERMET

SZILARD DORZSARAK

POLY 4261

0 5.80 - 120.00

POLY 4271

i
N

i
N\

@ 5.80 - 120.00

POLY 4264

0 5.80 - 120.00

POLY 4274

N

/IN

@ 5.80 - 120.00

KITERJESZTHETO DORZSARAK

POLY 4361

@ 5.80 - 55.00

POLY 4371

i
N

/N

@ 5.80 - 55.00

/N
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KIESZTERGALOK ES DORZSARAK ATTEKINTESE v/ = raktéri cikkek

= o ©
s £ z
P , Z Oldal ~ i= ) x5
KITERJESZTHETO DORZSARAK O m )
® @ ITH
POLY 4364 / a— IT6
@ 5.80 - 55.00 AN O & e
R < IT5
POLY 4374 arre™ IT6
@ 5.80 - 55.00 \ @ @ 7
FURO ES SAROKLETORO SZERSZAMOK
N ﬁ
@ 0.26 - 0.86
L ﬁ
=
DIXI 2567 e
0 0.20 - 1.00 - 364 v
KIESZTERGALOK
RN ﬁ
DIXI 2578 } 365 v
@ 0.30-1.00
VN ﬁ
@ 0.60 - 3.00
N
DIXI 2580 } 367 @ J
@ 0.50 - 20.00
=
DIXI 2581 R = v
@ 0.50-18.00 368
FURATKESZITO SZERSZAMTARTOK
DIXI 2764 - 365
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POLY 4001 - 4001-TC

DORZSARAK , , A A
EGYENES ASSZIMETRIKUS ELELRENDEZES ——

B P. 370 >0298
(am]
Ref A o — |
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- (f
ﬁ» ce otvozott O0tvozott mentes Ontottvas
‘ L +Pb aceél aceél acél
S Specidlicis Ti_tén, Réz 6Evﬁzet Nehezen
ey (g (el
Ref.B o —| !
Ly
Lz ——— M anyag
| L
Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID
H7 +1.5um H7 +1.5um
0.40 (0.407) 3 5 3 38 3 B 959801 0.81 (0.817) 5 9 3 38 3 B 964624
0.41 (0.417) 3 5 3 38 3 B 964623 0.82 (0.827) 5 9 3 38 3 B 200025
0.42 (0.427) 8 ) 8 38 8 B 959802 0.83 (0.837) 5 9 8 38 5 B 200029
043 (0.437) 3 5 3 38 3 B 978100 0.84 (0.847) 5 9 3 38 3 B 200028
0.44 (0.447) 3 5 3 38 3 B 959803 0.85 (0.857) 5 9 3 38 3 B 200023
0.45 (0.457) 3 5 3 38 3 B 954360 0.86 (0.867) 5 9 3 38 3 B 200030
0.46 (0.467) 3 5 3 38 3 B 959804 0.87 (0.877) 5 9 3 38 3 B 200031
0.47 (0.477) 3 5 3 38 3 B 963057 0.88 (0.887) 5 9 3 38 3 B 200026
0.48 (0.487) 3 5 3 38 3 B 959805 0.89 (0.897) 5 9 3 38 3 B 200027
049 (0.497) 3 5 3 38 3 B 954359 090 (0.907) 5 9 3 38 3 B 200024
0.50 (0.507) 3 5 3 38 3 B 959662 091 (0.917) 5 10 3 38 3 B 200039
051 (0.517) 4 6 3 38 3 B 200007 0.92 (0.927) 5 10 3 38 3 B 200035
052 (0.527) 4 6 3 38 3 B 200000 093 (0937) 5 10 3 38 3 B 960023
053 (0.537) 4 6 3 38 3 B 200004 094 (0947) 5 10 3 38 3 B 963188
0.54 (0.547) 4 6 3 38 3 B 200005 095 (0957) 5 10 3 38 3 B 200034
055 (0.557) 4 6 3 38 3 B 200001 096 (0967) 5 10 3 38 3 B 200036
0.56 (0.567) 4 6 3 38 3 B 966312 0.97 (0.977) 5 10 3 38 3 B 200037
0.57 (0.577) 4 6 3 38 3 B 326970 0.98 (0.987) 5 10 3 38 3 B 200032
0.58 (0.587) 4 6 3 38 3 B 200003 0.99 (0.997) 5 10 3 38 3 B 200033
059 (0.597) 4 6 3 38 3 B 200006 1.00 (1.007) 5 10 3 38 3 B 200038
0.60 (0.607) 4 6 3 38 3 B 200002 1.01 (1.017) 5 11 3 38 3 B 959800
0.61 (0.617) 4 7 3 38 3 B 964889 1.02  (1.027) 5 N 3 38 3 B 200040
0.62 (0.627) 4 7 3 38 3 B 200010 1.03 (1.037) 5 11 3 38 3 B 966908
0.63 (0.637) 4 7 3 38 3 B 965815 1.04 (1.047) 5 1N 3 38 3 B 962626
0.64 (0.647) 4 7 3 38 3 B 200015 1.05 (1.057) 5 1N 3 38 3 B 200041
065 (0.657) 4 7 3 38 3 B 200008 1.06 (1.067) 5 11 3 38 3 B 966799
0.66 (0.667) 4 7 3 38 3 B 200012 1.07 (1.077) 5 11 3 38 3 B 968047
0.67 (0.677) 4 7 3 38 3 B 200013 1.08 (1.087) 5 1N 3 38 3 B 200042
0.68 (0.687) 4 7 3 38 3 B 200011 1.09 (1.097) 5 12 3 38 3 B 955685
0.69 (0.697) 4 7 3 38 3 B 200014 1.10  (1.107) 5 12 3 38 3 B 200045
0.70 (0.707) 4 7 3 38 3 B 200009 111 (1.117) 5 12 3 38 3 B 951529
071  (0.717) 4 8 3 38 3 B 955902 112 (1.127) 5 12 3 38 3 B 951598
0.72 (0.727) 4 8 3 38 3 B 200018 113 (1.137) 5 12 3 38 3 B 968503
0.73 (0.737) 4 8 3 38 3 B 959571 1.14  (1.147) 5 12 3 38 3 B 968504
0.74 (0.747) 4 8 3 38 3 B 200022 1.15  (1.157) 5 12 3 38 3 B 200043
0.75 (0.757) 4 8 3 38 3 B 200016 1.16  (1.167) 5 12 3 38 3 B 967147
0.76  (0.767) 4 8 3 38 3 B 961872 117 (1.177) 5 12 3 38 3 B 956647
0.77 (0.777) 4 8 3 38 3 B 200020 118  (1.187) 5 12 3 38 3 B 67307
0.78 (0.787) 4 8 3 38 3 B 200019 1.19  (1.197) 5 12 3 38 3 B 960753
0.79 (0.797) 4 8 3 38 3 B 200021 120 (1.207) 5 12 3 38 3 B 200044
0.80 (0.807) 4 8 3 38 3 B 200017 121 (1.217) 6 13 3 38 3 B 67308
Minden atmeér + 2pm tiiréssel expressz szolgaltatasunkban ’ T

+1.5um
Tol.
i 2/3 Tol.




POLY 4001 - 4001-TC

@O

_ P. 370 >0298
(am]
Ref A o — |
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- (f
ﬁ» ce 0tvozott O0tvozott mentes Ontottvas
‘ L +Pb aceél aceél aceél
S Specidlicis Ti_tén, Réz 6Evﬁzet Nehezen
ey [y (g el
Ref.B o — !
L, ﬁ» M anyag
L
Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID
H7 +1.5um H7 +1.5um
122 (1.227) 6 13 3 38 3 B 968605 169 (1697) 7 16 3 50 3 B 952172
123 (1.237) 6 13 3 38 3 B 968606 1.70  (1.707) 7 16 3 50 3 B 200126
1.24  (1.247) 6 13 3 38 3 B 968607 1.1 (1.7117) 7 17 3 50 3 B 66359
1.25 (1.257) 6 13 3 38 3 B 200046 172 (1.727) 7 17 3 50 3 B 959573
1.26  (1.267) 6 13 3 38 3 B 968608 1.73  (1.737) 7 117 3 50 3 B 326975
1.27  (1.277) 6 13 3 38 3 B 964024 1.74  (1.747) 7 17 3 50 3 B 968498
128 (1.287) 6 13 3 38 3 B 200048 175 (1.757) 71 17 3 50 3 B 200127
1.29 (1.297) 6 13 3 38 3 B 950915 1.76  (1.767) 7 17 3 50 3 B 974605
130 (1.307) 6 13 3 38 3 B 200047 177 (a77) 71 17 3 50 3 B 961458
1.31  (1.317) 6 13 3 38 3 B 959472 1.78  (1.787) 7 17 3 50 3 B 63459
132 (1.327) 6 13 3 38 3 B 961369 179 (1.797) 7 117 3 50 3 B 200146
1.33  (1.337) 6 13 3 38 3 B 961963 1.80 (1.807) 7 17 3 50 3 B 200112
134 (1.347) 6 13 3 38 3 B 326971 181 (1.817) 8 17 3 50 3 B 962183
135 (1.357) 6 13 3 38 3 B 200049 182 (1.827) 8 17 3 50 3 B 960953
136 (1.367) 6 13 3 38 3 B 968242 183 (1.837) 8 17 3 50 3 B 951867
1.37  (1.377) 6 13 3 38 3 B 960591 1.84 (1.847) 8 17 3 50 3 B 326976
1.38  (1.387) 6 13 3 38 3 B 966541 1.85 (1.857) 8 17 3 50 3 B 200113
1.39  (1.397) 6 13 3 38 3 B 960202 1.86 (1.867) 8 17 3 50 3 B 964274
1.40 (1.407) 6 13 3 38 3 B 200050 1.87 (1.877) 8 17 3 50 3 B 326977
141 (1.417) 7 15 3 38 3 B 957425 188 (1.887) 8 17 3 50 3 B 954731
142 (1427) 7 15 3 38 3 B 955757 189 (1.897) 8 17 3 50 3 B 200137
1.43  (1.437) 7 15 3 38 3 B 955746 1.90 (1.907) 8 17 3 50 3 B 200114
1.44 (1.447) 7 15 3 38 3 B 961345 1.91 (1.917) 8 18 3 50 B B 982028
1.45 (1.457) 7 15 3 38 3 B 200053 1.92  (1.927) 8 18 3 50 3 B 326978
146 (1.467) 7 15 3 38 3 B 66791 193 (1.937) 8 18 3 50 3 B 326979
1.47 (1.477) 7 15 3 38 3 B 961456 1.94 (1.947) 8 18 3 50 3 B 67301
1.48 (1.487) 7 15 3 38 3 B 200051 1.95 (1.957) 8 18 3 50 3 B 200115
1.49  (1.497) 7 15 3 38 3 B 200052 1.96 (1.967) 8 18 3 50 3 B 200145
150 (1.507) 7 15 3 38 3 B 200054 197 (1977) 8 18 3 50 3 B 200106
151 (1.517) 7 15 3 50 3 B 200104 1.98 (1.987) 8 18 3 50 3 B 200107
152 (1.527) 7 15 3 50 3 B 200105 1.99 (1.997) 8 18 3 50 3 B 200108
153 (1537) 7 15 3 50 3 B 960836 2.00 (2.007) 8 18 3 50 3 B 200102
1.54 (1.547) 7 15 3 50 3 B 63795 2.01  (2.017) 8 18 3 50 3 B 200109
1.55  (1.557) 7 15 3 50 3 B 200125 2.02 (2.027) 8 18 3 50 3 B 200110
156 (1.567) 7 15 3 50 3 B 973910 203 (2.037) 8 18 8 50 3 B 63271
157 (1.577) 7 15 3 50 3 B 963006 2.04 (2.047) 8 18 3 50 3 B 200147
1.58 (1.587) 7 15 3 50 3 B 961472 2.05 (2.057) 8 18 3 50 3 B 200121
159  (1.597) 7 15 3 50 3 B 959620 2.06 (2.067) 8 18 3 50 3 B 954744
1.60 (1.607) 7 15 3 50 3 B 200111 2.07 (2.077) 8 18 3 50 3 B 63796
161  (1.617) 7 16 3 50 3 B 59391 2.08 (2.087) 8 18 3 50 3 B 57717
1.62 (1.627) 7 16 3 50 3 B 955366 2.09 (2.097) 8 18 3 50 3 B 957058
1.63 (1.637) 7 16 3 50 3 B 326972 210 (2.107) 8 18 3 50 3 B 200144
1.64 (1.647) 7 16 3 50 3 B 326973 211 (2.117) 8 18 3 50 3 B 952428
1.65 (1.657) 7 16 3 50 3 B 200124 212 (2.127) 8 18 3 50 3 B 952429
1.66 (1.667) 7 16 3 50 3 B 991141 213 (2.137) 8 18 3 50 3 B 967590
1.67 (1.677) 7 16 3 50 3 B 965451 214 (2.147) 8 18 3 50 3 B 968815
168 (1.687) 7 16 3 50 3 B 326974 215 (2157) 8 18 3 50 3 B 200120

PN +



POLY 4001 - 4001-TC

@O

B P. 370 >0298
(am]
Ref A o — |
Acél Gyengén | Magasan | Rozsda- (f
ﬁ, Otvozott Otvozott mentes || OntGttvas
| L +Pb acél acél acél
— Specialici Ti_tén, Réz otvozet) Nehezen
= pecialicis titan Eziist megmunk Alu
— ivbzetelc otvozet Arany | réz otvozet
Ref.B o -
Ly
L, —~——— M anyag
L
Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID Dnom. D, L, Lb Dy L Z Ref. KARBID
H7 +1.5um H7 +1.5um

216 (2.167) 8 18 3 50 3 B 968156 263 (2637) 10 25 3 61 4 B 326987
217 (2.177) 8 18 3 50 3 B 959096 264 (2647) 10 25 3 61 4 B 962551
2.18  (2.187) 8 18 8 50 8 B 968449 265 (2657) 10 25 3 61 4 B 200116
219 (2.197) 8 18 3 50 3 B 952213 2.66 (2.667) 10 25 3 61 4 B 954075
220 (2.207) 8 18 3 50 3 B 200139 267 (2677) 10 25 3 61 4 B 200136
221 (2.217) 8 18 3 50 3 B 968816 268 (2687) 10 25 3 61 4 B 954450
222 (2227) 8 18 3 50 3 B 953362 269 (2697) 10 25 3 61 4 B 991586
223 (2.237) 8 18 3 50 3 B 326980 270 (2707) 10 25 3 61 4 B 200123
224  (2.247) 8 18 3 50 3 B 326981 271 (2717) 10 25 3 61 4 B 954783
2.25 (2.257) 8 18 3 50 3 B 200119 272 (2727) 10 25 3 61 4 B 326988
2.26 (2.267) 8 18 3 50 3 B 326982 273 (2737) 10 25 3 61 4 B 326989
227  (2.277) 8 18 3 50 3 B 956015 274 (2747) 10 25 3 61 4 B 969786
228 (2.287) 8 18 3 50 3 B 326983 275 (2757) 10 25 3 61 4 B 200122
229 (2.297) 8 18 3 50 3 B 985826 276 (2.767) 10 25 3 61 4 B 326990
230 (2307) 8 18 3 50 3 B 200131 271 (2777) 10 25 3 61 4 B 326991
231 (2317) 10 20 3 50 3 B 951944 278 (2.787) 10 25 3 61 4 B 954734
232 (2327) 10 20 3 50 3 B 200135 279 (2797) 10 25 3 61 4 B 965219
233 (2337) 10 20 3 50 3 B 957326 280 (2.807) 10 25 3 61 4 B 200138
234 (2347) 10 20 3 50 3 B 956298 281 (2817) 10 25 3 61 4 B 953881
235 (2357) 10 20 3 50 3 B 200130 282 (2827) 10 25 3 61 4 B 960888
236 (2367) 10 20 3 50 3 B 955027 283 (2837) 10 25 3 61 4 B 326992
237 (2377) 10 20 3 50 3 B 958068 284 (2.847) 10 25 3 61 4 B 326993
238 (2.387) 10 20 3 50 8 B 962361 285 (2.857) 10 25 3 61 4 B 200132
239 (2397) 10 20 3 50 3 B 965907 286 (2.867) 10 25 3 61 4 B 326994
240 (2.407) 10 20 3 50 3 B 200129 287 (2.877) 10 25 3 61 4 B 326995
241 (2417) 10 20 3 50 3 B 950038 2.88 (2.887) 10 25 3 61 4 B 326996
242 (2427) 10 20 3 50 3 B 950039 289 (2.897) 10 25 3 61 4 B 953937
243 (2437) 10 20 3 50 3 B 955020 290 (2907) 10 25 3 61 4 B 200133
244  (2447) 10 20 3 50 8 B 962239 291 (2917) 10 25 3 61 4 B 964090
245 (2457) 10 20 3 50 3 B 200128 292 (2927) 10 25 3 61 4 B 66683
246 (2.467) 10 20 3 50 3 B 326984 293 (2937) 10 25 3 61 4 B 326997
247 (2477) 10 20 3 50 3 B 959535 294 (2947) 10 25 3 61 4 B 326998
248 (2487) 10 20 3 50 3 B 200140 295 (2957) 10 25 3 61 4 B 200134
249 (2497) 10 20 3 50 3 B 200141 296 (2967) 10 25 3 61 4 B 961012
250 (2507) 10 20 3 50 3 B 200103 297 (2977) 10 25 3 61 4 B 959664
251 (2517) 10 20 3 61 4 B 200142 298 (2987) 10 25 3 70 6 B 321202
252 (2527) 10 20 3 61 4 B 200143 299 (2997) 10 25 3 70 6 B 321203
253 (2537) 10 20 3 61 4 B 954733 3.00 (3.007) 10 25 3 70 6 B 321204
254 (2547) 10 20 3 61 4 B 955042 3.01 (3.018) 10 25 3 70 6 B 321205
255 (2557) 10 20 3 61 4 B 200118 3.02 (3.028) 10 25 3 70 6 B 321206
256 (2.567) 10 20 3 61 4 B 326985 3.03 (3.038) 10 25 3 70 6 B 321207
257 (2577) 10 20 3 61 4 B 326986 3.04 (3.048) 10 25 3 70 6 B 321208
258 (2587) 10 20 3 61 4 B 958772 3.06 (3.058) 10 25 3 70 6 B 321209
259 (2597) 10 20 3 61 4 B 971141 3.06 (3.068) 10 25 3 70 6 B 321210
2.60 (2.607) 10 20 3 61 4 B 200117 3.07 (3.078) 10 25 3 70 6 B 321211
261 (2617) 10 25 3 61 4 B 970909 3.08 (3.088) 10 25 3 70 6 B 321212
262 (2627) 10 25 3 61 4 B 952158 3.09 (3.098) 10 25 3 70 6 B 321213
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3.10 (3.108) 10 - 3 70 6 A 321214 357 (3578) 10 - 3 70 6 A 321261
311 (3.118) 10 - 3 70 6 A 321215 358 (3.588) 10 - 3 70 6 A 321262
3.12 (3.128) 10 - 8 70 6 A 321216 359 (3.598) 10 - 3 70 6 A 321263
3.13 (3.138) 10 - 3 70 6 A 321217 3.60 (3.608) 10 - 3 70 6 A 321264
314 (3.148) 10 - 3 70 6 A 321218 3.61 (3.618) 10 - 3 70 6 A 321265
3.15 (3.158) 10 - 3 70 6 A 321219 3.62 (3.628) 10 - 3 70 6 A 321266
3.16 (3.168) 10 - 3 70 6 A 321220 3.63 (3.638) 10 - 3 70 6 A 321267
3.17 (3.178) 10 - 3 70 6 A 321221 3.64 (3.648) 10 - 3 70 6 A 321268
3.18 (3.188) 10 - 3 70 6 A 321222 3.65 (3.658) 10 - 3 70 6 A 321269
3.19 (3.198) 10 - 3 70 6 A 321223 3.66 (3.668) 10 - 3 70 6 A 321270
320 (3.208) 10 - 3 70 6 A 321224 3.67 (3.678) 10 - 3 70 6 A 321271
321 (3.218) 10 - 3 70 6 A 321225 3.68 (3.688) 10 - 3 70 6 A 321272
3.22 (3.228) 10 - 3 70 6 A 321226 3.69 (3.698) 10 - 3 70 6 A 321273
3.23 (3.238) 10 - 3 70 6 A 321227 370 (3.708) 10 - 3 70 6 A 321274
3.24 (3.248) 10 - 3 70 6 A 321228 371 (3.718) 10 - 3 70 6 A 321275
3.25 (3.258) 10 - 3 70 6 A 321229 372 (3.728) 10 - 3 70 6 A 321276
326 (3.268) 10 - 3 70 6 A 321230 373 (3.738) 10 - 3 70 6 A 321277
327 (3.278) 10 - 3 70 6 A 321231 374 (3.748) 10 - 3 70 6 A 321278
3.28 (3.288) 10 - 3 70 6 A 321232 375 (3.758) 10 - 3 70 6 A 321279
3.29 (3.298) 10 - 3 70 6 A 321233 3.76  (3.768) 10 - 3 70 6 A 321280
330 (3.308) 10 - 3 70 6 A 321234 377 (3.778) 10 - 3 70 6 A 321281
331 (3.318) 10 - 3 70 6 A 321235 3.78 (3.788) 10 - 3 70 6 A 321282
3.32 (3.328) 10 - 3 70 6 A 321236 379 (3.798) 10 - 3 70 6 A 321283
333 (3.338) 10 - 3 70 6 A 321237 3.80 (3.808) 10 - 3 70 6 A 321284
334 (3.348) 10 - 3 70 6 A 321238 3.81 (3.818) 10 - 3 70 6 A 321285
335 (3.358) 10 - 3 70 6 A 321239 3.82 (3.828) 10 - 3 70 6 A 321286
3.36 (3.368) 10 - 3 70 6 A 321240 3.83 (3.838) 10 - 3 70 6 A 321287
337 (3.378) 10 - 3 70 6 A 321241 3.84 (3.848) 10 - 3 70 6 A 321288
3.38 (3.388) 10 - 3 70 6 A 321242 3.85 (3.858) 10 - 3 170 6 A 321289
339 (3.398) 10 - 3 70 6 A 321243 3.86 (3.868) 10 - 3 70 6 A 321290
3.40 (3.408) 10 - 3 70 6 A 321244 3.87 (3.878) 10 - 3 70 6 A 321291
341 (3.418) 10 - 3 70 6 A 321245 3.88 (3.888) 10 - 3 70 6 A 321292
342 (3.428) 10 - 3 70 6 A 321246 3.89 (3.898) 10 - 3 70 6 A 321293
343 (3.438) 10 - 3 70 6 A 321247 3.90 (3.908) 10 - 3 70 6 A 321294
3.44 (3.448) 10 - 3 70 6 A 321248 391 (3918 10 - 3 70 6 A 321295
345 (3.458) 10 - 3 70 6 A 321249 3.92 (3.928) 10 - 3 70 6 A 321296
346 (3.468) 10 - 3 70 6 A 321250 3.93 (3.938) 10 - 3 70 6 A 321297
3.47 (3.478) 10 - 3 70 6 A 321251 3.94 (3.948) 10 - 3 70 6 A 321298
3.48 (3.488) 10 - 3 70 6 A 321252 395 (3.958) 10 - 3 70 6 A 321299
349 (3.498) 10 - 3 70 6 A 321253 3.96 (3.968) 10 - 3 70 6 A 321300
3.50 (3.508) 10 - 3 70 6 A 321254 397 (3978) 10 - 3 70 6 A 321301
351 (3.518) 10 - 3 70 6 A 321255 3.98 (3.988) 10 - 3 70 6 A 321302
352 (3.528) 10 - 3 70 6 A 321256 399 (3.998) 10 - 3 70 6 A 321303
353 (3.538) 10 - 3 70 6 A 321257 400 (4.008) 10 - 3 70 6 A 321304
354 (3.548) 10 - 3 70 6 A 321258 401 (4.018) 10 - 3 70 6 A 321305
3.55 (3.558) 10 - 3 70 6 A 321259 402 (4.028) 10 - 3 70 6 A 321306
3.56 (3.568) 10 - 3 70 6 A 321260 403 (4.038) 10 - 3 70 6 A 321307
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404 (4.048) 10 - 3 70 6 A 321308 451 (4518) 12 - 4 80 6 A 321355
405 (4.058) 10 - 3 70 6 A 321309 452 (4528) 12 - 4 80 6 A 321356
406 (4.068) 10 - 3 70 6 A 321310 453 (4.538) 12 - 4 80 6 A 321357
407 (4.078) 10 - 3 70 6 A 321311 454 (4548) 12 - 4 80 6 A 321358
408 (4.088) 10 - 3 70 6 A 321312 455 (4.558) 12 - 4 80 6 A 321359
409 (4.098) 10 - 3 70 6 A 321313 456 (4.568) 12 - 4 80 6 A 321360
410 (4.108) 12 - 4 80 6 A 321314 457 (4578) 12 - 4 80 6 A 321361
411 (4.118) 12 - 4 80 6 A 321315 458 (4.588) 12 - 4 80 6 A 321362
412 (4.128) 12 - 4 80 6 A 321316 459 (4598) 12 - 4 80 6 A 321363
413 (4.138) 12 - 4 80 6 A 321317 460 (4.608) 12 - 4 80 6 A 321364
414 (4.148) 12 - 4 80 6 A 321318 461 (4.618) 12 - 4 80 6 A 321365
415 (4.158) 12 - 4 80 6 A 321319 462 (4.628) 12 - 4 80 6 A 321366
416 (4.168) 12 - 4 80 6 A 321320 463 (4.638) 12 - 4 80 6 A 321367
417 (4178) 12 - 4 80 6 A 321321 464 (4.648) 12 - 4 80 6 A 321368
418 (4.188) 12 - 4 80 6 A 321322 465 (4.658) 12 - 4 80 6 A 321369
419 (4.198) 12 - 4 80 6 A 321323 466 (4.668) 12 - 4 80 6 A 321370
420 (4.208) 12 - 4 80 6 A 321324 467 (4.678) 12 - 4 80 6 A 321371
421 (4.218) 12 - 4 80 6 A 321325 468 (4.688) 12 - 4 80 6 A 321372
422 (4.228) 12 - 4 80 6 A 321326 469 (4.698) 12 - 4 80 6 A 321373
423 (4.238) 12 - 4 80 6 A 321327 470 (4.708) 12 - 4 80 6 A 321374
424 (4.248) 12 - 4 80 6 A 321328 471 (4718) 12 - 4 80 6 A 321375
425 (4.258) 12 - 4 80 6 A 321329 472 (4.728) 12 - 4 80 6 A 321376
426 (4.268) 12 - 4 80 6 A 321330 473 (4.738) 12 - 4 80 6 A 321377
427 (4.278) 12 - 4 80 6 A 321331 474 (4.748) 12 - 4 80 6 A 321378
428 (4.288) 12 - 4 80 6 A 321332 475 (4.758) 12 - 4 80 6 A 321379
429 (4.298) 12 - 4 80 6 A 321333 476 (4.768) 12 - 4 80 6 A 321380
430 (4.308) 12 - 4 80 6 A 321334 477 (4778) 12 - 4 80 6 A 321381
431 (4.318) 12 - 4 80 6 A 321335 478 (4.788) 12 - 4 80 6 A 321382
432 (4.328) 12 - 4 80 6 A 321336 479 (4.798) 12 - 4 80 6 A 321383
433 (4.338) 12 - 4 80 6 A 321337 480 (4.808) 12 - 4 80 6 A 321384
434 (4.348) 12 - 4 80 6 A 321338 481 (4.818) 12 - 4 80 6 A 321385
435 (4.358) 12 - 4 80 6 A 321339 482 (4.828) 12 - 4 80 6 A 321386
436 (4.368) 12 - 4 80 6 A 321340 483 (4.838) 12 - 4 80 6 A 321387
437 (4.378) 12 - 4 80 6 A 321341 484 (4.848) 12 - 4 80 6 A 321388
438 (4.383) 12 - 4 80 6 A 321342 485 (4.858) 12 - 4 80 6 A 321389
439 (4.398) 12 - 4 80 6 A 321343 486 (4.868) 12 - 4 80 6 A 321390
440 (4.408) 12 - 4 80 6 A 321344 487 (4.878) 12 - 4 80 6 A 321391
441 (4.418) 12 - 4 80 6 A 321345 488 (4.888) 12 - 4 80 6 A 321392
442 (4.428) 12 - 4 80 6 A 321346 489 (4.898) 12 - 4 80 6 A 321393
443 (4.438) 12 - 4 80 6 A 321347 490 (4.908) 12 - 4 80 6 A 321394
444 (4.448) 12 - 4 80 6 A 321348 491 (4918) 12 - 4 80 6 A 321395
445 (4.458) 12 - 4 80 6 A 321349 492 (4.928) 12 - 4 80 6 A 321396
446 (4.468) 12 - 4 80 6 A 321350 493 (4.938) 12 - 4 80 6 A 321397
447 (4.478) 12 - 4 80 6 A 321351 494 (4.948) 12 - 4 80 6 A 321398
448 (4.488) 12 - 4 80 6 A 321352 495 (4.958) 12 - 4 80 6 A 321399
449 (4.498) 12 - 4 80 6 A 321353 496 (4.968) 12 - 4 80 6 A 321400
450 (4.508) 12 - 4 80 6 A 321354 497 (4978) 12 - 4 80 6 A 321401
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498 (4.988) 12 - 4 80 6 A 321402 545 (5.458) 12 - 4 80 6 A 321449
499 (4.998) 12 - 4 80 6 A 321403 546 (5.468) 12 - 4 80 6 A 321450
500 (5.008) 12 - 4 80 6 A 321404 5.47 (5.478) 12 - 4 80 6 A 321451
5.01 (5.018) 12 - 4 80 6 A 321405 548 (5.488) 12 - 4 80 6 A 321452
5.02 (5.028) 12 - 4 80 6 A 321406 549 (5.498) 12 - 4 80 6 A 321453
5.03 (5.038) 12 - 4 80 6 A 321407 550 (5.508) 12 - 4 80 6 A 321454
5.04 (5.048) 12 - 4 80 6 A 321408 5,51 (5.518) 12 - 4 80 6 A 321455
505 (5.058) 12 - 4 80 6 A 321409 552 (5.528) 12 - 4 80 6 A 321456
506 (5.068) 12 - 4 80 6 A 321410 553 (5.538) 12 - 4 80 6 A 321457
5.07 (5.078) 12 - 4 80 6 A 321411 554 (5.548) 12 - 4 80 6 A 321458
5.08 (5.088) 12 - 4 80 6 A 321412 555 (5.558) 12 - 4 80 6 A 321459
5.09 (5.098) 12 - 4 80 6 A 321413 556 (5.568) 12 - 4 80 6 A 321460
510 (5.108) 12 - 4 80 6 A 321414 5,57 (5.578) 12 - 4 80 6 A 321461
511 (5.118) 12 - 4 80 6 A 321415 558 (5.588) 12 - 4 80 6 A 321462
5.12 (5.128) 12 - 4 80 6 A 321416 559 (5.598) 12 - 4 80 6 A 321463
5.13 (5.138) 12 - 4 80 6 A 321417 5.60 (5.608) 12 - 4 80 6 A 321464
5.14 (5.148) 12 - 4 80 6 A 321418 561 (5.618) 12 - 4 80 6 A 321465
5.15 (5.158) 12 - 4 80 6 A 321419 562 (5.628) 12 - 4 80 6 A 321466
5.16 (5.168) 12 - 4 80 6 A 321420 5.63 (5.638) 12 - 4 80 6 A 321467
517 (5.178) 12 - 4 80 6 A 321421 564 (5.648) 12 - 4 80 6 A 321468
5.18 (5.188) 12 - 4 80 6 A 321422 5.65 (5.658) 12 - 4 80 6 A 321469
5.19 (5.198) 12 - 4 80 6 A 321423 5.66 (5.668) 12 - 4 80 6 A 321470
5.20 (5.208) 12 - 4 80 6 A 321424 5.67 (5.678) 12 - 4 80 6 A 321471
521 (5.218) 12 - 4 80 6 A 321425 568 (5.688) 12 - 4 80 6 A 321472
522 (5.228) 12 - 4 80 6 A 321426 569 (5.698) 12 - 4 80 6 A 321473
523 (5.238) 12 - 4 80 6 A 321427 570 (5.708) 12 - 4 80 6 A 321474
5.24 (5.248) 12 - 4 80 6 A 321428 571 (5.718) 12 - 4 80 6 A 321475
5.25 (5.258) 12 - 4 80 6 A 321429 572 (5.728) 12 - 4 80 6 A 321476
5.26 (5.268) 12 - 4 80 6 A 321430 573 (5.738) 12 - 4 80 6 A 321477
5.27 (5.278) 12 - 4 80 6 A 321431 574 (5.748) 12 - 4 80 6 A 321478
528 (5.288) 12 - 4 80 6 A 321432 575 (5.758) 12 - 4 80 6 A 321479
529 (5.298) 12 - 4 80 6 A 321433 576 (5.768) 12 - 4 80 6 A 321480
530 (5.308) 12 - 4 80 6 A 321434 577 (5.778) 12 - 4 80 6 A 321481
531 (5.318) 12 - 4 80 6 A 321435 578 (5.788) 12 - 4 80 6 A 321482
532 (5.328) 12 - 4 80 6 A 321436 579 (5.798) 12 - 4 80 6 A 321483
533 (5.338) 12 - 4 80 6 A 321437 580 (5.808) 12 - 4 80 6 A 321484
534 (5.348) 12 - 4 80 6 A 321438 581 (5.818) 12 - 4 80 6 A 321485
535 (5.358) 12 - 4 80 6 A 321439 582 (5.828) 12 - 4 80 6 A 321486
536 (5.368) 12 - 4 80 6 A 321440 5.83 (5.838) 12 - 4 80 6 A 321487
537 (5.378) 12 - 4 80 6 A 321441 5.84 (5.848) 12 - 4 80 6 A 321488
538 (5.388) 12 - 4 80 6 A 321442 5.85 (5.858) 12 - 4 80 6 A 321489
539 (5.398) 12 - 4 80 6 A 321443 586 (5.868) 12 - 4 80 6 A 321490
540 (5.408) 12 - 4 80 6 A 321444 587 (5.878) 12 - 4 80 6 A 321491
541 (5.418) 12 - 4 80 6 A 321445 5.88 (5.888) 12 - 4 80 6 A 321492
542 (5.428) 12 - 4 80 6 A 321446 5.89 (5.898) 12 - 4 80 6 A 321493
543 (5.438) 12 - 4 80 6 A 321447 590 (5.908) 12 - 4 80 6 A 321494
5.44 (5.448) 12 - 4 80 6 A 321448 591 (5918) 12 - 4 80 6 A 321495
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592 (5.928) 12 - 4 80 6 A 321496 7.30 (7.310) 16 - 6 101 6 A 341780
593 (5.938) 12 - 4 80 6 A 321497 740 (7.410) 16 - 6 101 6 A 341790
5.94 (5.948) 12 - 4 80 6 A 321498 750 (7.510) 16 - 6 101 6 A 341800
595 (5.958) 12 - 4 80 6 A 321499 7.60 (7.610) 16 - 6 101 6 A 341810
5.96 (5.968) 12 - 4 80 6 A 321500 770 (7.710) 16 - 6 101 6 A 341820
5.97 (5.978) 12 - 4 80 6 A 321501 780 (7.810) 16 - 6 101 6 A 341830
598 (5.988) 12 - 4 80 6 A 321502 7.90 (7.910) 16 - 6 101 6 A 341840
599 (5.998) 12 - 4 80 6 A 321503 7.98 (7.990) 16 - 6 101 6 A 341848
6.00 (6.008) 12 - 4 80 6 A 321504 7.99 (8.000) 16 - 6 101 6 A 341849
6.01 (6.020) 12 - 4 80 6 A 321505 8.00 (8.010) 16 - 6 101 6 A 341850
6.02 (6.030) 12 - 4 80 6 A 321506 8.01 (8.020) 16 - 6 101 6 A 341851
6.03 (6.040) 12 - 4 80 6 A 321507 8.02 (8.030) 16 - 6 101 6 A 341852
6.04 (6.050) 12 - 4 80 6 A 321508 8.06 (8.060) 16 - 6 101 6 A 341855
6.00 (6.060) 12 - 4 80 6 A 321509 8.10 (8.110) 16 - 6 117 6 A 341860
6.06 (6.070) 12 - 4 80 6 A 321510 8.20 (8.210) 16 - 6 117 6 A 341870
6.07 (6.080) 12 - 4 80 6 A 321511 8.30 (8.310) 16 - 6 117 6 A 341880
6.08 (6.090) 12 - 4 80 6 A 321512 8.40 (8.410) 16 - 6 117 6 A 341890
6.09 (6.100) 12 - 4 80 6 A 321513 850 (8.510) 16 - 6 117 6 A 341900
6.10 (6.110) 12 - 4 80 6 A 321514 8.70 (8.710) 16 - 6 117 6 A 341920
6.11 (6.120) 12 - 4 80 6 A 321515 9.00 (9.010) 16 - 6 117 6 A 341950
6.12 (6.130) 12 - 4 80 6 A 321516 9.30 (9.310) 16 - 6 117 6 A 341980
6.13 (6.140) 12 - 4 80 6 A 321517 9.50 (9.510) 16 - 6 117 6 A 342000
6.14 (6.150) 12 - 4 80 6 A 321518 9.70 (9.710) 16 - 6 117 6 A 342020
6.15 (6.160) 12 - 4 80 6 A 321519 9.98 (9.990) 16 - 6 117 6 A 342048
6.16 (6.170) 12 - 4 80 6 A 321520 9.99 (10.000) 16 - 6 117 6 A 342049
6.17 (6.180) 12 - 4 80 6 A 321521 10.00 (10.010) 16 - 6 117 6 A 342050
6.18 (6.190) 12 - 4 80 6 A 321522 10.01 (10.020) 16 - 6 117 6 A 342051
6.19 (6.200) 12 - 4 80 6 A 321523 10.02 (10.032) 19 87 10 133 6 B 952322
6.20 (6.210) 16 - 6 101 6 A 341670 10.04 (10.052) 19 87 10 133 6 B 962649
6.30 (6.310) 16 - 6 101 6 A 341680 10.05 (10.062) 19 87 10 133 6 B 962568
6.35 (6.360) 16 - 6 101 6 A 341685 10.10 (10.112) 19 87 10 133 6 B 952765
6.40 (6.410) 16 - 6 101 6 A 341690 10.40 (10.412) 19 87 10 133 6 B 968160
6.48 (6.490) 16 - 6 101 6 A 341698 10.50 (10.512) 19 87 10 133 6 B 952766
6.49 (6.500) 16 - 6 101 6 A 341699 10.60 (10.612) 19 87 10 133 6 B 952767
6.50 (6.510) 16 - 6 101 6 A 341700 11.00 (11.012) 19 9 12 142 6 B 952768
6.51 (6.520) 16 - 6 101 6 A 341701 1150 (11.512) 19 96 12 142 6 B 952769
6.52 (6.530) 16 - 6 101 6 A 341702 11.80 (11.812) 19 96 12 142 6 B 952770
6.55 (6.560) 16 - 6 101 6 A 341705 12.00 (12.012) 19 105 12 151 6 B 952771
6.60 (6.610) 16 - 6 101 6 A 341710 12.02 (12.032) 19 105 12 151 6 B 952772
6.70 (6.710) 16 - 6 101 6 A 341720
6.80 (6.810) 16 - 6 101 6 A 341730
690 (6910) 16 - 6 101 6 A 341740 . o L o
7.00 (7.010) 16 ; 6 101 6 A 341750 Minden atmeér +2um tiiréssel expressz szolgaltatasunkban
7.01 (7.020) 16 - 6 101 6 A 341751
7.02 (7.030) 16 - 6 101 6 A 341752
7.10 (7.110) 16 - 6 101 6 A 341760
720 (7.210) 16 - 6 101 6 A 341770
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] ~ Ly - otvozetek otvozet Arany )/ réz otvozet
[ |
M anyag
Dnom. D L, Dis L Z  KARBID Dnom. D L, Dps L Z  KARBID
H7 +1.5um H7 +1.5um
297 (2.977) 20 25 56 4 969074 3.75 (3.758) 20 3.0 56 4 969430
299 (2.997) 20 2.5 56 4 969379 3.78 (3.788) 20 3.0 56 4 969431
3.00 (3.007) 20 25 56 4 969382 3.80 (3.808) 20 3.0 56 4 969432
3.01 (3.018) 20 25 56 4 969398 3.85 (3.858) 20 3.0 56 4 969433
3.02 (3.028) 20 2.5 56 4 969399 3.90 (3.908) 20 3.0 56 4 969434
3.05 (3.058) 20 2.5 56 4 969400 3.95 (3.958) 20 3.0 56 4 969435
3.08 (3.088) 20 25 56 4 969401 400 (4.008) 20 3.0 56 4 969436
3.10 (3.108) 20 2.5 56 4 969402 4.04 (4.048) 22 35 63 6 993718
311 (3.118) 20 25 56 4 969403 410 (4.108) 22 Bi5 63 6 969437
3.15  (3.158) 20 25 56 4 969404 420 (4.208) 22 35 63 6 969438
3.18 (3.188) 20 2.5 56 4 969405 430 (4.308) 22 35 63 6 969439
3.20 (3.208) 20 2.5 56 4 969406 4.40 (4.408) 22 35 63 6 969440
3.21 (3.218) 20 25 56 4 969407 450 (4.508) 22 4.0 63 6 969441
3.25 (3.258) 20 2.5 56 4 969408 460 (4.608) 22 40 63 6 969442
3.28 (3.288) 20 25 56 4 969409 470 (4.708) 22 4.0 63 6 969443
3.30 (3.308) 20 25 56 4 969410 480 (4.808) 22 40 63 6 969444
331 (3.318) 20 2.5 56 4 969411 490 (4.908) 22 4.0 63 6 969445
3.35 (3.358) 20 2.5 56 4 969412 5.00 (5.008) 22 4.0 63 6 969446
3.38 (3.388) 20 2.5 56 4 969413 5.10 (5.108) 22 4.0 63 6 969447
3.40 (3.408) 20 25 56 4 969414 5.20 (5.208) 22 40 63 6 969448
341 (3.418) 20 25 56 4 969415 5.30 (5.308) 22 4.0 63 6 969449
345 (3.458) 20 25 56 4 969416 5.40 (5.408) 22 40 63 6 969450
349 (3.498) 20 25 56 4 969417 5.50 (5.508) 22 5.0 63 6 969451
3.50 (3.508) 20 3.0 56 4 969418 5.60 (5.608) 22 5.0 63 6 969452
351 (3.518) 20 3.0 56 4 969421 570 (5.708) 22 5.0 63 6 969453
3.55 (3.558) 20 3.0 56 4 969422 5.80 (5.808) 22 50 63 6 969454
3.58 (3.588) 20 3.0 56 4 969423 5.90 (5.908) 22 50 63 6 969455
3.60 (3.608) 20 3.0 56 4 969424 6.00 (6.008) 22 5.0 63 6 969456
3.61 (3.618) 20 3.0 56 4 969425 6.10 (6.110) 22 5.0 63 6 969457
3.65 (3.658) 20 3.0 56 4 969426 6.20 (6.210) 22 5.0 63 6 969458
3.68 (3.688) 20 3.0 56 4 969427 6.30 (6.310) 22 5.0 63 6 969459
3.70 (3.708) 20 3.0 56 4 969428 6.40 (6.410) 22 5.0 63 6 969460
371 (3.718) 20 3.0 56 4 969429 6.50 (6.510) 22 50 63 6 969461
maxi
Minden atmeér * 2jum tiiréssel expressz szolgaltatasunkban T

+1.5um
Tol.
2/3 Tol.
mini l i




POLY 4007 - 4007-TC

DORZSAR , a
JOBB VAGASU BAL SPIRALOS 4
_ P. 370
()
RfA = =
L ! Acel || Syengén ) Magasan | Rozsda- [,
L. +Pb otvoz,ott otvoz,ott menges Ontéttvas
‘ acél acél acél
— Specidlici Ti_tén, Réz 6Evﬁzet Nehezen
= pecialicis titan Eziist megmunk Alu
— btvozetek Gtvozet Arany | réz otvozet
RefB = — =i
L, <B> M anyag
Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID
0.37 3 5 3 38 3 B 983079 0.82 5 9 3 38 3 B 200765
0.38 3 5 3 38 3 B 326999 0.83 5 9 3 38 3 B 200769
0.39 3 5 3 38 3 B 969543 0.84 5 9 3 38 3 B 200768
0.40 3 5 3 38 3 B 200716 0.85 5 9 3 38 3 B 200763
0.41 8 5 3 38 3 B 963823 0.86 5 9 8 38 3 B 200770
0.42 3 5 3 38 3 B 200717 0.87 5 9 3 38 3 B 200771
0.43 3 5 3 38 3 B 327000 0.88 5 9 3 38 3 B 200766
0.44 3 5 3 38 3 B 200718 0.89 5 9 3 38 3 B 200767
0.45 8 5 8 38 8 B 965207 0.90 5 9 8 38 8 B 200764
0.46 3 5 3 38 3 B 200719 0.91 5 10 3 38 3 B 200733
0.47 8 5 3 38 3 B 327001 0.92 5 10 3 38 3 B 200729
0.48 3 5 3 38 3 B 200720 0.93 5 10 3 38 3 B 327005
0.49 8 5 3 38 3 B 963716 0.94 5 10 3 38 3 B 327006
0.50 3 5 3 38 3 B 200746 0.95 5 10 3 38 3 B 200728
0.51 4 6 8 38 8 B 200745 0.96 5 10 8 38 & B 200730
0.52 4 6 3 38 3 B 200738 0.97 5 10 3 38 3 B 200731
0.53 4 6 3 38 3 B 200742 0.98 5 10 8 38 8 B 200726
0.54 4 6 3 38 3 B 200743 0.99 5 10 3 38 3 B 200727
0.55 4 6 3 38 3 B 200739 1.00 5 10 3 38 3 B 200732
0.56 4 6 3 38 3 B 968834 1.01 5 " 3 38 3 B 200715
0.57 4 6 3 38 3 B 973253 1.02 5 1" 8 38 & B 200772
0.58 4 6 3 38 3 B 200741 1.03 5 1" 3 38 3 B 967191
0.59 4 6 3 38 3 B 200744 1.04 5 1" 3 38 3 B 327007
0.60 4 6 3 38 3 B 200740 1.05 5 1" 3 38 3 B 200773
0.61 4 7 3 38 3 B 964652 1.06 5 1" 3 38 3 B 327008
0.62 4 7 3 38 3 B 200750 1.07 5 " 3 38 3 B 327009
0.63 4 7 8 38 8 B 327002 1.08 5 " 8 38 & B 200774
0.64 4 7 3 38 3 B 200755 1.09 5 1" 3 38 3 B 965169
0.65 4 7 3 38 3 B 200748 1.10 5 1" & 38 3 B 200777
0.66 4 7 3 38 3 B 200752 1.11 5 12 3 38 3 B 327010
0.67 4 7 3 38 3 B 200753 1.12 5 12 3 38 3 B 327011
0.68 4 7 3 38 3 B 200751 1.13 5 12 3 38 3 B 327012
0.69 4 7 8 38 8 B 200754 1.14 5 12 & 38 & B 327013
0.70 4 7 3 38 3 B 200749 1.15 5 12 3 38 3 B 200775
0.71 4 8 3 38 3 B 965167 1.16 5 12 3 38 3 B 327014
0.72 4 8 3 38 3 B 200758 1.17 5 12 3 38 3 B 327015
0.73 4 8 3 38 3 B 327003 1.18 5 12 3 38 3 B 63965
0.74 4 8 3 38 3 B 200762 1.19 5 12 3 38 3 B 327016
0.75 4 8 3 38 3 B 200756 1.20 5 12 3 38 3 B 200776
0.76 4 8 3 38 3 B 327004 1.21 6 13 3 38 3 B 965171
0.77 4 8 3 38 3 B 200760 1.22 6 13 3 38 3 B 327017
0.78 4 8 3 38 3 B 200759 1.23 6 13 3 38 3 B 327018
0.79 4 8 3 38 3 B 200761 1.24 6 13 3 38 3 B 327019
0.80 4 8 3 38 3 B 200757 1.25 6 13 3 38 3 B 200778
0.81 5 9 3 38 3 B 965168 1.26 6 13 3 38 3 B 963588

Minden atmeér + 2um tiiréssel expressz szolgaltatasunkban
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POLY 4007 - 4007-TC

_ P. 370
o
RetA = =
T Acel ||| Gyenen | Magasan | Rozsda- ([
<L1ﬂ ce Gtvozott || Gtvozott mentes || Ontdttvas
| L +Pb acél acél acél
y Specidlicis Ti_tén, Réz tSEvﬁzet Nehezen
RfB = — = L
L, <B> M anyag
L

Digooss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID Digooss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID
1.27 6 13 3 38 3 B 972014 1.74 7 17 3 50 3 B 327044
1.28 6 13 3 38 3 B 200780 1.75 7 17 3 50 3 B 200694
1.29 6 13 3 38 3 B 327020 1.76 7 17 B 50 B B 327045
1.30 6 13 3 38 3 B 200779 1.77 7 17 3 50 3 B 327046
1.31 6 13 3 38 3 B 967299 1.78 7 17 3 50 3 B 327047
1.32 6 13 3 38 3 B 327021 1.79 7 17 3 50 3 B 200713
1.33 6 13 3 38 3 B 327022 1.80 7 17 3 50 3 B 200795
1.34 6 13 3 38 3 B 973390 1.81 8 17 3 50 3 B 327048
1.35 6 13 8 38 3 B 200734 1.82 8 17 3 50 3 B 327049
1.36 6 13 3 38 3 B 327023 1.83 8 17 3 50 3 B 971471
1.37 6 13 3 38 3 B 327024 1.84 8 17 3 50 3 B 327050
1.38 6 13 3 38 3 B 327025 1.85 8 17 3 50 3 B 200796
1.39 6 13 3 38 & B 327026 1.86 8 17 3 50 3 B 972720
1.40 6 13 3 38 3 B 200735 1.87 8 17 3 50 3 B 964530
1.41 7 15 3 38 3 B 327027 1.88 8 17 3 50 3 B 971918
1.42 i 15 3 38 3 B 327028 1.89 8 17 3 50 3 B 200704
1.43 7 15 3 38 3 B 327029 1.90 8 17 8 50 8 B 20079
1.44 7 15 3 38 3 B 327030 1.91 8 18 3 50 3 B 965177
1.45 7 15 3 38 3 B 200783 1.92 8 18 3 50 3 B 327051
1.46 7 15 3 38 3 B 327031 1.93 8 18 3 50 3 B 327052
1.47 7 15 3 38 3 B 327032 1.94 8 18 3 50 3 B 327053
1.48 i 15 3 38 3 B 200781 1.95 8 18 3 50 3 B 200682
1.49 i 15 3 38 3 B 200782 1.96 8 18 3 50 3 B 200712
1.50 7 15 3 38 3 B 200784 1.97 8 18 3 50 3 B 200789
1.51 7 15 3 50 3 B 200787 1.98 8 18 3 50 3 B 200790
1.52 7 15 3 50 3 B 200788 1.99 8 18 3 50 3 B 200791
1.53 7 15 8 50 8 B 327033 2.00 8 18 8 50 3 B 200785
1.54 7 15 3 50 3 B 327034 2.01 8 18 3 50 3 B 200792
1.55 1 15 3 50 3 B 200692 2.02 8 18 & 50 3 B 200793
1.56 7 15 3 50 3 B 976176 2.03 8 18 3 50 3 B 327054
1.57 7 15 3 50 3 B 964655 2.04 8 18 3 50 3 B 200714
1.58 7 15 3 50 3 B 63966 2.05 8 18 3 50 3 B 200688
1.59 7 15 8 50 8 B 965174 2.06 8 18 3 50 3 B 327055
1.60 7 15 3 50 3 B 200794 2.07 8 18 3 50 3 B 327056
1.61 1 16 3 50 3 B 965175 2.08 8 18 & 50 3 B 327057
1.62 7 16 3 50 3 B 327035 2.09 8 18 3 50 3 B 968093
1.63 7 16 3 50 3 B 327036 2.10 8 18 3 50 3 B 200711
1.64 7 16 3 50 3 B 327037 2.1 8 18 3 50 3 B 327058
1.65 7 16 3 50 3 B 200691 2.12 8 18 3 50 3 B 968735
1.66 7 16 3 50 3 B 327038 2.13 8 18 3 50 3 B 327059
1.67 1 16 3 50 3 B 327039 2.14 8 18 & 50 3 B 968737
1.68 7 16 3 50 3 B 327040 2.15 8 18 3 50 3 B 200687
1.69 7 16 3 50 3 B 965209 2.16 8 18 3 50 3 B 327060
1.70 7 16 3 50 3 B 200693 2.17 8 18 3 50 3 B 327061
1.71 7 17 3 50 3 B 327041 2.18 8 18 3 50 3 B 327062
1.72 7 17 3 50 3 B 327042 2.19 8 18 3 50 3 B 967119
1.73 1 17 3 50 3 B 327043 2.20 8 18 3 50 3 B 200706
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POLY 4007 - 4007-TC

=
N
_ P. 370
()
Ref A = —  — — — —
L|b Acel |[[Gyengén)f Magasan | Rozsda- (f
L . +Pb otvoz,ott otvoz,ott menges Ontéttvas
‘ acél acél acél
— Specidlici Ti_tén, Réz 6Evﬁzet Nehezen
= pecialicls titan Eziist megmunk Alu
— ivozatalc Gtvozet Arany | réz otvozet
RefB = =l
L, <B> M anyag
Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID
2.21 8 18 3 50 3 B 327063 2.68 10 25 3 61 4 B 327094
2.22 8 18 3 50 3 B 327064 2.69 10 25 3 61 4 B 327095
2.23 8 18 3 50 3 B 327065 2.70 10 25 B 61 4 B 200690
2.24 8 18 3 50 3 B 327066 2.7 10 25 3 61 4 B 327096
2.25 8 18 3 50 3 B 200686 2.72 10 25 8 61 4 B 327097
2.26 8 18 3 50 3 B 327067 2.73 10 25 3 61 4 B 327098
2.2 8 18 3 50 3 B 327068 2.74 10 25 3 61 4 B 327099
2.28 8 18 3 50 3 B 327069 2.75 10 25 3 61 4 B 200689
2.29 8 18 B 50 8 B 327070 2.76 10 25 3 61 4 B 327100
2.30 8 18 3 50 3 B 200698 2.77 10 25 3 61 4 B 327101
2.31 10 20 3 50 3 B 327071 2.78 10 25 8 61 4 B 327102
2.32 10 20 3 50 3 B 200702 2.79 10 25 3 61 4 B 327103
2.33 10 20 3 50 & B 327072 2.80 10 25 3 61 4 B 200705
2.34 10 20 3 50 3 B 327073 2.81 10 25 3 61 4 B 327104
2.35 10 20 8 50 8 B 200697 2.82 10 25 3 61 4 B 327105
236 10 20 3 50 3 B 327074 2.83 10 25 3 61 4 B 327106
2.37 10 20 3 50 3 B 327075 2.84 10 25 8 61 4 B 327107
2.38 10 20 3 50 3 B 327076 2.85 10 25 3 61 4 B 200699
2.39 10 20 3 50 3 B 327077 2.86 10 25 3 61 4 B 327108
2.40 10 20 3 50 3 B 200696 2.87 10 25 3 61 4 B 327109
2.41 10 20 3 50 3 B 972007 2.88 10 25 8 61 4 B 327110
2.42 10 20 3 50 3 B 327078 2.89 10 25 3 61 4 B 327111
243 10 20 3 50 3 B 327079 2.90 10 25 3 61 4 B 200700
2.44 10 20 3 50 3 B 327080 291 10 25 3 61 4 B 327112
2.45 10 20 3 50 3 B 200695 2.92 10 25 3 61 4 B 327113
246 10 20 3 50 3 B 327081 2.93 10 25 3 61 4 B 327114
2.47 10 20 8 50 8 B 327082 2.94 10 25 3 61 4 B 327115
2.48 10 20 3 50 3 B 200707 2.95 10 25 3 61 4 B 200701
249 10 20 3 50 3 B 200708 2.96 10 25 & 61 4 B 327116
2.50 10 20 3 50 3 B 200786 2.97 10 25 3 61 4 B 200747
2.51 10 20 3 61 4 B 200709 2.98 10 25 3 70 6 B 321524
2.52 10 20 3 61 4 B 200710 2.99 10 25 3 70 6 B 321525
2.53 10 20 8 61 4 B 327083 3.00 10 25 8 70 6 B 321526
2.54 10 20 3 61 4 B 327084 3.01 10 25 3 70 6 B 321527
2.55 10 20 3 61 4 B 200685 3.02 10 25 3 70 6 B 321528
2.56 10 20 3 61 4 B 327085 3.03 10 25 3 70 6 B 321529
2.57 10 20 3 61 4 B 327086 3.04 10 25 3 70 6 B 321530
2.58 10 20 3 61 4 B 327087 3.05 10 25 3 70 6 B 321531
2.59 10 20 3 61 4 B 327088 3.06 10 25 3 70 6 B 321532
2.60 10 20 3 61 4 B 200684 3.07 10 25 3 70 6 B 321533
2.61 10 25 3 61 4 B 327089 3.08 10 25 3 70 6 B 321534
2.62 10 25 3 61 4 B 327090 3.09 10 25 3 70 6 B 321535
2.63 10 25 3 61 4 B 327091 3.10 10 - 3 70 6 A 321536
2.64 10 25 3 61 4 B 327092 3.1 10 - 3 70 6 A 321537
2.65 10 25 3 61 4 B 200683 3.12 10 - 3 70 6 A 321538
2.66 10 25 3 61 4 B 327093 3.13 10 - 3 70 6 A 321539
2.67 10 25 3 61 4 B 200703 3.14 10 = & 70 6 A 321540
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POLY 4007 - 4007-TC

_ P.370
(am]
RefA o —1
-t Acel ||| Gyengeén )| Magasan | Rozsda- ([
<Q> ce 0tvozott 0tvozott mentes Ontdttvas
‘ L +Pb acél acél acél
S| Specidlicis Ti_tén, Réz tSEvﬁzet Nehezen
RefB = — — — = L
L, <B> M anyag
L
Diosoos Lt L, Dps L Z Ref. KARBID Diorooos Lt L, Dis L Z Ref. KARBID
3.15 10 3 70 6 A 321541 3.62 10 - 3 70 6 A 321588
3.16 10 3 70 6 A 321542 3.63 10 - 3 70 6 A 321589
3.17 10 3 70 6 A 321543 3.64 10 - B 70 6 A 321590
3.18 10 3 70 6 A 321544 3.65 10 - 3 70 6 A 321591
3.19 10 3 70 6 A 321545 3.66 10 - 3 70 6 A 321592
3.20 10 3 70 6 A 321546 3.67 10 - 3 70 6 A 321593
3.21 10 3 70 6 A 321547 3.68 10 - 3 70 6 A 321594
3.22 10 3 70 6 A 321548 3.69 10 - 3 70 6 A 321595
893 10 3 70 6 A 321549 3.70 10 - 3 70 6 A 321596
3.24 10 3 70 6 A 321550 3.7 10 - 3 70 6 A 321597
3.25 10 3 70 6 A 321551 3.72 10 - 3 70 6 A 321598
3.26 10 3 70 6 A 321552 373 10 - 3 70 6 A 321599
3.27 10 3 70 6 A 321553 3.74 10 - 3 70 6 A 321600
3.28 10 3 70 6 A 321554 3.75 10 - 3 70 6 A 321601
3.29 10 3 70 6 A 321555 3.76 10 - 3 70 6 A 321602
3.30 10 3 70 6 A 321556 3.77 10 - 3 70 6 A 321603
3.31 10 3 70 6 A 321557 3.78 10 - 3 70 6 A 321604
3.32 10 3 70 6 A 321558 379 10 - 3 70 6 A 321605
3.33 10 3 70 6 A 321559 3.80 10 - 3 70 6 A 321606
3.34 10 3 70 6 A 321560 3.81 10 - 3 70 6 A 321607
3.35 10 8 70 6 A 321561 3.82 10 - 3 70 6 A 321608
3.36 10 3 70 6 A 321562 3.83 10 - 3 70 6 A 321609
3.37 10 3 70 6 A 321563 3.84 10 - 3 70 6 A 321610
3.38 10 3 70 6 A 321564 3.85 10 - 3 70 6 A 321611
3.39 10 3 70 6 A 321565 3.86 10 - 3 70 6 A 321612
3.40 10 3 70 6 A 321566 3.87 10 - 3 70 6 A 321613
3.4 10 B 70 6 A 321567 3.88 10 - 3 70 6 A 321614
3.42 10 3 70 6 A 321568 3.89 10 - 3 70 6 A 321615
3.43 10 3 70 6 A 321569 3.90 10 - 3 70 6 A 321616
3.44 10 3 70 6 A 321570 3.91 10 - 3 70 6 A 321617
3.45 10 3 70 6 A 321571 3.92 10 - 3 70 6 A 321618
3.46 10 3 70 6 A 321572 3.93 10 - 3 70 6 A 321619
3.47 10 3 70 6 A 321573 3.94 10 - 3 70 6 A 321620
3.48 10 3 70 6 A 321574 3.95 10 - 3 70 6 A 321621
3.49 10 3 70 6 A 321575 3.96 10 - 3 70 6 A 321622
3.50 10 3 70 6 A 321576 3.97 10 - 3 70 6 A 321623
3.51 10 3 70 6 A 321577 3.98 10 - 3 70 6 A 321624
3.52 10 3 70 6 A 321578 3.99 10 - 3 70 6 A 321625
3.53 10 3 70 6 A 321579 4.00 10 - 3 70 6 A 321626
3.54 10 3 70 6 A 321580 4.01 10 - 3 70 6 A 321627
3.55 10 3 70 6 A 321581 4.02 10 - 3 70 6 A 321628
3.56 10 3 70 6 A 321582 4,03 10 - 3 70 6 A 321629
3.57 10 3 70 6 A 321583 4.04 10 - 3 70 6 A 321630
3.58 10 3 70 6 A 321584 4,05 10 - 3 70 6 A 321631
3.59 10 3 70 6 A 321585 4.06 10 - 3 70 6 A 321632
3.60 10 3 70 6 A 321586 4.07 10 - 3 70 6 A 321633
3.61 10 3 70 6 A 321587 4,08 10 - 3 70 6 A 321634
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RefA = -
L Acel |[[Gyengén)f Magasan | Rozsda- (f
L . +Pb otvoz,ott otvoz,ott menges Ontéttvas
‘ acél acél acél
— Specidlici Ti_tén, Réz 6Evﬁzet Nehezen
= pecialicls titan Eziist megmunk Alu
Otvozetek - PR
— Gtvozet Arany | réz otvozet
RefB = =l
L, <B> M anyag
Digwooss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID Digooss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID
409 10 3 70 6 A 321635 4.56 12 - 4 80 6 A 321682
410 12 4 80 6 A 321636 457 12 - 4 80 6 A 321683
41 12 4 80 6 A 321637 458 12 - 4 80 6 A 321684
412 12 4 80 6 A 321638 459 12 - 4 80 6 A 321685
413 12 4 80 6 A 321639 4.60 12 - 4 80 6 A 321686
414 12 4 80 6 A 321640 4.61 12 - 4 80 6 A 321687
415 12 4 80 6 A 321641 462 12 - 4 80 6 A 321688
4.16 12 4 80 6 A 321642 4,63 12 - 4 80 6 A 321689
4.17 12 4 80 6 A 321643 4.64 12 - 4 80 6 A 321690
418 12 4 80 6 A 321644 4.65 12 - 4 80 6 A 321691
419 12 4 80 6 A 321645 4.66 12 - 4 80 6 A 321692
4.20 12 4 80 6 A 321646 4.67 12 - 4 80 6 A 321693
4.21 12 4 80 6 A 321647 4,68 12 - 4 80 6 A 321694
4.22 12 4 80 6 A 321648 4,69 12 - 4 80 6 A 321695
4.23 12 4 80 6 A 321649 4,70 12 - 4 80 6 A 321696
4.24 12 4 80 6 A 321650 41N 12 - 4 80 6 A 321697
4.25 12 4 80 6 A 321651 472 12 - 4 80 6 A 321698
4.26 12 4 80 6 A 321652 473 12 - 4 80 6 A 321699
4.27 12 4 80 6 A 321653 474 12 - 4 80 6 A 321700
4.28 12 4 80 6 A 321654 4.75 12 - 4 80 6 A 321701
4.29 12 4 80 6 A 321655 4,76 12 - 4 80 6 A 321702
4.30 12 4 80 6 A 321656 477 12 - 4 80 6 A 321703
4.31 12 4 80 6 A 321657 478 12 - 4 80 6 A 321704
432 12 4 80 6 A 321658 479 12 - 4 80 6 A 321705
433 12 4 80 6 A 321659 4.80 12 - 4 80 6 A 321706
4.34 12 4 80 6 A 321660 4.81 12 - 4 80 6 A 321707
4.35 12 4 80 6 A 321661 4.82 12 - 4 80 6 A 321708
4.36 12 4 80 6 A 321662 483 12 - 4 80 6 A 321709
437 12 4 80 6 A 321663 484 12 - 4 80 6 A 321710
4.38 12 4 80 6 A 321664 485 12 - 4 80 6 A 32171
4.39 12 4 80 6 A 321665 4.86 12 - 4 80 6 A 321712
4.40 12 4 80 6 A 321666 487 12 - 4 80 6 A 321713
4.41 12 4 80 6 A 321667 4.88 12 - 4 80 6 A 321714
4.42 12 4 80 6 A 321668 4.89 12 - 4 80 6 A 321715
443 12 4 80 6 A 321669 490 12 - 4 80 6 A 321716
4.44 12 4 80 6 A 321670 4.9 12 - 4 80 6 A 321717
4.45 12 4 80 6 A 321671 492 12 - 4 80 6 A 321718
4.46 12 4 80 6 A 321672 493 12 - 4 80 6 A 321719
4.47 12 4 80 6 A 321673 494 12 - 4 80 6 A 321720
4.48 12 4 80 6 A 321674 4,95 12 - 4 80 6 A 321721
449 12 4 80 6 A 321675 496 12 - 4 80 6 A 321722
450 12 4 80 6 A 321676 497 12 - 4 80 6 A 321723
451 12 4 80 6 A 321677 498 12 - 4 80 6 A 321724
4.52 12 4 80 6 A 321678 499 12 - 4 80 6 A 321725
453 12 4 80 6 A 321679 5.00 12 - 4 80 6 A 321726
454 12 4 80 6 A 321680 5.01 12 - 4 80 6 A 321721
455 12 4 80 6 A 321681 502 12 - 4 80 6 A 321728
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_ P.370
(am]
RefA o —1
-t Acel ||| Gyengeén )| Magasan | Rozsda- ([
<H> ce 0tvozott 0tvozott mentes Ontdttvas
‘ L +Pb acél acél acél
S| Specidlicis Ti_tén, Réz tSEvﬁzet Nehezen
RefB = — — — = L
L, <B> M anyag
L
Diosoos Lt L, Dps L Z Ref. KARBID Diorooos Lt L, Dis L Z Ref. KARBID
5.03 12 4 80 6 A 321729 5.50 12 - 4 80 6 A 321776
5.04 12 4 80 6 A 321730 5.51 12 - 4 80 6 A 321777
5.05 12 4 80 6 A 321731 5.52 12 - 4 80 6 A 321778
5.06 12 4 80 6 A 321732 5.53 12 - 4 80 6 A 321779
5.07 12 4 80 6 A 321733 5.54 12 - 4 80 6 A 321780
5.08 12 4 80 6 A 321734 5.55 12 - 4 80 6 A 321781
5.09 12 4 80 6 A 321735 5.56 12 - 4 80 6 A 321782
5.10 12 4 80 6 A 321736 5.57 12 - 4 80 6 A 321783
511 12 4 80 6 A 321737 5.58 12 - 4 80 6 A 321784
5.12 12 4 80 6 A 321738 5.59 12 - 4 80 6 A 321785
5.13 12 4 80 6 A 321739 5.60 12 - 4 80 6 A 321786
5.14 12 4 80 6 A 321740 5.61 12 - 4 80 6 A 321787
5.15 12 4 80 6 A 321741 5.62 12 - 4 80 6 A 321788
5.16 12 4 80 6 A 321742 5.63 12 - 4 80 6 A 321789
5.17 12 4 80 6 A 321743 5.64 12 - 4 80 6 A 321790
5.18 12 4 80 6 A 321744 5.65 12 - 4 80 6 A 321791
5.19 12 4 80 6 A 321745 5.66 12 - 4 80 6 A 321792
5.20 12 4 80 6 A 321746 5.67 12 - 4 80 6 A 321793
5.21 12 4 80 6 A 321747 5.68 12 - 4 80 6 A 321794
5.22 12 4 80 6 A 321748 5.69 12 - 4 80 6 A 321795
5.23 12 4 80 6 A 321749 5.70 12 - 4 80 6 A 321796
5.24 12 4 80 6 A 321750 5.71 12 - 4 80 6 A 321797
5.25 12 4 80 6 A 321751 5.72 12 - 4 80 6 A 321798
5.26 12 4 80 6 A 321752 5.73 12 - 4 80 6 A 321799
5.27 12 4 80 6 A 321753 5.74 12 - 4 80 6 A 321800
5.28 12 4 80 6 A 321754 5.75 12 - 4 80 6 A 321801
5.29 12 4 80 6 A 321755 5.76 12 - 4 80 6 A 321802
5.30 12 4 80 6 A 321756 5.77 12 - 4 80 6 A 321803
5.31 12 4 80 6 A 321757 5.78 12 - 4 80 6 A 321804
5.32 12 4 80 6 A 321758 5.79 12 - 4 80 6 A 321805
5.33 12 4 80 6 A 321759 5.80 12 - 4 80 6 A 321806
5.34 12 4 80 6 A 321760 5.81 12 - 4 80 6 A 321807
5.35 12 4 80 6 A 321761 5.82 12 - 4 80 6 A 321808
5.36 12 4 80 6 A 321762 5.83 12 - 4 80 6 A 321809
5.37 12 4 80 6 A 321763 5.84 12 - 4 80 6 A 321810
5.38 12 4 80 6 A 321764 5.85 12 - 4 80 6 A 321811
5.39 12 4 80 6 A 321765 5.86 12 - 4 80 6 A 321812
5.40 12 4 80 6 A 321766 5.87 12 - 4 80 6 A 321813
5.41 12 4 80 6 A 321767 5.88 12 - 4 80 6 A 321814
5.42 12 4 80 6 A 321768 5.89 12 - 4 80 6 A 321815
5.43 12 4 80 6 A 321769 5.90 12 - 4 80 6 A 321816
5.44 12 4 80 6 A 321770 5.91 12 - 4 80 6 A 321817
5.45 12 4 80 6 A 321771 5.92 12 - 4 80 6 A 321818
5.46 12 4 80 6 A 321772 5.93 12 - 4 80 6 A 321819
5.47 12 4 80 6 A 321773 5.94 12 - 4 80 6 A 321820
5.48 12 4 80 6 A 321774 5.95 12 - 4 80 6 A 321821
5.49 12 4 80 6 A 321775 5.96 12 - 4 80 6 A 321822

o +



POLY 4007 - 4007-TC

_ P. 370
o
RfA = =
L|b Acel |[[Gyengén)f Magasan | Rozsda- (f
L . Gtvozott Gtvozott mentes || Ontéttvas
L +Pb acél acél acél
— Specidlici Ti_tén, Réz ﬁfvﬁzet Nehezen
= pecialicls titan Eziist megmunk Alu
— btvozetek Gtvozet Arany | réz otvozet
RefB = — =i
L, <B> M anyag
L
Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID Digwoss L1 L Dy L Z  Ref. KARBID
597 12 4 80 6 A 321823 7.98 16 - 6 101 6 A 342230
5.98 12 4 80 6 A 321824 7.99 16 - 6 101 6 A 342231
5.99 12 4 80 6 A 321825 8.00 16 - 6 101 6 A 342232
6.00 12 4 80 6 A 321826 8.01 16 - 6 101 6 A 342233
6.01 12 4 80 6 A 321827 8.02 16 - 6 101 6 A 342234
6.02 12 4 80 6 A 321828 8.10 16 - 6 117 6 A 342242
6.03 12 4 80 6 A 321829 8.20 16 - 6 117 6 A 342252
6.04 12 4 80 6 A 321830 8.30 16 - 6 117 6 A 342262
6.0 12 4 80 6 A 321831 8.40 16 - 6 17 6 A 342272
6.06 12 4 80 6 A 321832 8.50 16 - 6 117 6 A 342282
6.07 12 4 80 6 A 321833 8.51 16 - 6 17 6 A 342283
6.08 12 4 80 6 A 321834 8.52 16 - 6 117 6 A 342284
6.09 12 4 80 6 A 321835 8.70 16 - 6 17 6 A 342302
6.10 12 4 80 6 A 321836 8.90 16 - 6 117 6 A 342322
6.11 12 4 80 6 A 321837 9.00 16 - 6 117 6 A 342332
6.12 12 4 80 6 A 321838 9.01 16 - 6 117 6 A 342333
6.13 12 4 80 6 A 321839 9.02 16 - 6 17 6 A 342334
6.14 12 4 80 6 A 321840 9.10 16 - 6 117 6 A 342342
6.15 12 4 80 6 A 321841 9.50 16 - 6 17 6 A 342382
6.16 12 4 80 6 A 321842 9.70 16 - 6 117 6 A 342402
6.17 12 4 80 6 A 321843 10.00 16 - 6 117 6 A 342432
6.18 12 4 80 6 A 321844 10.01 16 - 6 117 6 A 342433
6.19 12 4 80 6 A 321845 10.02 19 87 10 133 6 B 200661
6.20 16 6 101 6 A 342052 10.03 19 87 10 133 6 B 964048
6.30 16 6 101 6 A 342062 10.10 19 87 10 133 6 B 200641
6.40 16 6 101 6 A 342072 10.48 19 87 10 133 6 B 963732
6.50 16 6 101 6 A 342082 10.49 19 87 10 133 6 B 963733
6.51 16 6 101 6 A 342083 10.50 19 87 10 133 6 B 200642
6.52 16 6 101 6 A 342084 10.51 19 87 10 133 6 B 963734
6.60 16 6 101 6 A 342092 10.52 19 87 10 133 6 B 963735
6.70 16 6 101 6 A 342102 10.60 19 87 10 133 6 B 200643
6.80 16 6 101 6 A 342112 10.98 19 96 12 142 6 B 963736
6.90 16 6 101 6 A 342122 10.99 19 96 12 142 6 B 963737
7.00 16 6 101 6 A 342132 11.00 19 96 12 142 6 B 200644
7.01 16 6 101 6 A 342133 11.01 19 96 12 142 6 B 963738
7.02 16 6 101 6 A 342134 11.02 19 96 12 142 6 B 963739
7.10 16 6 101 6 A 342142 11.48 19 96 12 142 6 B 963740
7.20 16 6 101 6 A 342152 11.49 19 96 12 142 6 B 963741
7.30 16 6 101 6 A 342162 11.50 19 96 12 142 6 B 200645
7.40 16 6 101 6 A 342172 11.51 19 96 12 142 6 B 963742
7.50 16 6 101 6 A 342182 11.52 19 96 12 142 6 B 963743
7.51 16 6 101 6 A 342183 11.80 19 96 12 142 6 B 200646
7.52 16 6 101 6 A 342184 11.98 19 105 12 151 6 B 963744
7.60 16 6 101 6 A 342192 11.99 19 105 12 151 6 B 963745
1.70 16 6 101 6 A 342202 12.00 19 105 12 151 6 B 200647
7.80 16 6 101 6 A 342212 12.01 19 105 12 151 6 B 963746
7.90 16 6 101 6 A 342222 12.02 19 105 12 151 6 B 200648
ﬂ Minden atmeér +2pm tiiréssel expressz szolgaltatasunkban



POLY 4361

KITERJESZTHETO DORZSARAK

m—
A

—
=/

mini

i1.5um:]—T

1/2Tol.

P.372
! 1
o = a Acél Gyengén)| Magasan | Rozsda- ([
T I +Pb 'dtvb'z,ﬁtt 6tv'dz,6tt menges Ontéttvas
_ L B acél acél acél
L, Specidlicis Ti_tén, Réz ﬁtvﬁzet Nehezen
— -— Stvbzetek "tlt.z‘an Eziist rpeg.ml.J.nk Alu
- L _ otvozet Arany ) réz 6tvozet
POLY 4361 POLY 4361-TC POLY 4361-FC
® H 6 <X O
> 4
Dnom. D, L L, L, Dig VA POLY KARBID TIAIN CERMET
H7 +1.5um
4361 61859 965576 963287
6.00 (6.006) 80 10 40 12 4 4361-TC 61883 341107 964213
4361-FC 326753 955517 955527
4361 63863 341096 341122
7.00 (7.007) 80 10 40 12 4 4361-TC 341082 341108 964215
4361-FC 977363 955518 955528
4361 61860 341097 61594
8.00 (8.007) 80 10 40 12 4 4361-TC 61884 958621 62263
4361-FC 966766 955519 955529
4361 954994 341098 341123
9.00 (9.007) 90 10 50 12 4 4361-TC 974647 341109 61671
4361-FC 969137 955520 955530
4361 61666 987470 971287
10.00 (10.007) 100 10 50 12 4 4361-TC 61885 985270 305651
4361-FC 970436 955521 955531
4361 953002 341099 341124
11.00 (11.009) 100 10 50 12 6 4361-TC 341083 341110 952860
4361-FC 341089 982623 957205
4361 61862 953717 956390
12.00 (12.009) 100 10 50 12 6 4361-TC 61886 957400 61823
4361-FC 961924 955522 955532
4361 953441 953899 341125
13.00 (13.009) 100 10 50 12 6 4361-TC 951466 62899 951704
4361-FC 956383 994806 341139
4361 61709 950932 341126
14.00 (14.009) 100 10 50 12 6 4361-TC 61045 957939 64881
4361-FC 965308 955523 955533
4361 952323 953408 66609
15.00 (15.009) 100 14 50 12 6 4361-TC 955048 341111 62055
4361-FC 964856 341118 961253
4361 61863 953900 990911
16.00 (16.009) 110 14 50 16 6 4361-TC 61044 341112 60455
4361-FC 959763 955524 955534
maxi
Tol.




POLY 4361

m—
A

—
=/

mini

i1.5um:]—T

1/2Tol.

P.372

! !

ol a Acél Gyengén)| Magasan | Rozsda- ([

T i +Pb Otvizott Otvozott mentes || Ontottvas

L acel acel acel
— 1 g
[ Titan, |/Réz o6tvozet!// Nehezen
— L2 — Sgisglzilt'g;(s titan Eziist megmunk Alu
L otvozet Arany ) réz 6tvozet
POLY 4361 POLY 4361-TC POLY 4361-FC
| I - A -
X O X O
Dnom. D, L L, L, Dig z POLY KARBID TIAIN CERMET
H7 +1.5um

4361 67322 341100 341127

17.00 (17.010) 110 14 50 16 6 4361-TC 320133 308083 341132
4361-FC 341090 964572 959907
4361 61864 341101 965018

18.00 (18.010) 110 14 50 16 6 4361-TC 61887 341113 341133
4361-FC 964631 955525 955535
4361 971893 341102 341128

19.00 (19.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 341084 341114 341134
4361-FC 341091 969769 985097
4361 61866 341103 965020

20.00 (20.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 61888 65708 341135
4361-FC 965283 955526 955536
4361 959277 341104 341129

21.00 (21.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 341085 341115 341136
4361-FC 983187 341119 959112
4361 61867 953901 965019

22.00 (22.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 341086 341116 341137
4361-FC 341093 959097 965586
4361 956588 341105 341130

23.00 (23.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 341087 341117 341138
4361-FC 341094 341120 341140
4361 61868 341106 341131

24.00 (24.010) 130 14 60 20 6 4361-TC 341088 968505 969504
4361-FC 341095 341121 962965
maxi

Tol.



POLY 4371

KITERJESZTHET® DORZSARAK A A
& &/

P.372

D
Dy

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

i égil Btvozott | Gtvdzott | mentes | Ontdttvas
L acél acél acél
Ly Specialicis Titan, |(Réz dtvozet) Nehezen
- - A titan Eziist megmunk Alu
B L _ bwvizetek || 51670t Arany ) réz dtvozet
POLY 4371 POLY 4371-TC POLY 4371-FC
| A Pl
X O < ©
D nom. D, L L, L, Di6 Z POLY KARBID TIAIN CERMET
H7 +1.5um
4371 61869 341156 341186
6.00 (6.006) 120 10 80 12 4 4371-TC 958107 965969 341204
4371-FC 976190 955537 955547
437 950528 341157 341187
7.00 (7.007) 120 10 80 12 4 4371-TC 968331 341166 341205
4371-FC 956371 955538 955548
437 61870 341158 341188
8.00 (8.007) 120 10 80 12 4 4371-TC 341141 341167 967206
4371-FC 973938 955539 955549
437 954860 341159 341189
9.00 (9.007) 130 10 90 12 4 4371-TC 950120 341168 341206
4371-FC 976838 955540 955550
437 61871 310374 341190
10.00 (10.007) 130 10 90 12 6 4371-TC 341142 341169 341207
4371-FC 962768 955541 955551
437 972464 982208 341191
11.00 (11.009) 150 10 100 12 6 4371-TC 341143 341170 341208
4371-FC 312249 959071 341221
437 61872 310375 341192
12.00 (12.009) 150 10 100 12 6 4371-TC 962624 341171 341209
4371-FC 986143 955542 955552
437 952545 341160 341193
13.00 (13.009) 150 10 100 12 6 4371-TC 341144 341172 341210
4371-FC 972342 977697 341222
437 61873 310950 965516
14.00 (14.009) 150 10 100 12 6 4371-TC 341145 341173 341211
4371-FC 964796 955543 955553
437 64404 304409 341194
15.00 (15.009) 150 14 100 12 6 4371-TC 341146 341174 341212
4371-FC 965648 976749 341223
437 61874 964387 341195
16.00 (16.009) 160 14 100 16 6 4371-TC 977762 341175 341213
4371-FC 982330 955544 955554

maxi

Tol. +1.5um :T

1/2Tol.

mini




POLY 4371

==,

P.372

D
Dy

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

i égil otvozott || Gtvozott | mentes | Ontdttvas
L L acél acél acél
L, Specialicis Titan, | /Réz otvozet) Nehezen
A titan Eziist megmunk Alu
- L . Givozatalk Otvozet Arany | réz otvozet
POLY 4371 POLY 4371-TC POLY 4371-FC
| A Pl
X O <X ©
D nom. D, L L, L, Di6 Z POLY KARBID TIAIN CERMET
H7 +1.5um
4371 960993 59895 341196
17.00 (17.010) 160 14 100 16 6 4371-TC 341147 341176 341214
4371-FC 341152 341184 341224
4371 61875 310376 341197
18.00 (18.010) 160 14 100 16 6 4371-TC 961483 341177 341215
4371-FC 962767 955545 955555
4371 66588 341161 341198
19.00 (19.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 319972 341178 320656
4371-FC 955676 967797 341225
4371 61876 341162 341199
20.00 (20.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 400483 341179 341216
4371-FC 341153 955546 955556
4371 334784 341163 341200
21.00 (21.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 341148 341180 341217
4371-FC 994332 310771 983957
437 963583 964388 341201
22.00 (22.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 341149 341181 341218
4371-FC 341154 965966 341226
4371 963174 341164 341202
23.00 (23.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 341150 341182 341219
4371-FC 962757 310773 341227
4371 62827 341165 341203
24.00 (24.010) 190 14 120 20 6 4371-TC 341151 341183 341220
4371-FC 341155 341185 341228

maxi

Tol. +1.5um :T

1/2Tol.

mini




POLY 4261 - 4264

DORZSAR

P. 372
|

e — - a 4 Acél 3/ Gyengén ){ Magasan | Rozsda- [ Acél )

T +;i 6tv'dz,ﬁtt 6tv'dz,6tt men’fes Ontdttvas

L \ )\ acél L acél acél \45-65 HRC)

L 4 A Specialici Titan, (Réz otvozet)/ Nehezen

— 2 — Ontéttvas __pte_(_:latlcll(s titan Eziist megmunk

L \ ) vtvozete Gtvozet Arany | réz otvozet

Alu

D, L L, L, Dyg Z KARBID  TAIN  CERMET
5.80 - 7.60 80 10 40 12 4 O |
7.61 - 8.60 80 10 40 12 4 O [ |
8.61 - 9.60 90 10 50 12 4 O |
9.61 - 10.60 90 10 50 12 4 O [ |
10.61 - 14.60 100 10 50 12 6 O |
14.61 - 15.60 100 14 50 12 6 O [ |
15.61 - 18.60 110 14 50 16 6 O |
18.61 - 21.10 130 14 60 20 6 O [ |
21.11 - 25.10 130 14 60 20 6 O |
2511 - 28.10 145 18 75 25 6 O [ |
28.11 - 33.10 145 18 75 25 6 O |
33.11 - 45.00 145 18 75 25 6 O [ |
45.00 -120.00 160 18 90 32 8 O |

POLY 4261-TC POLY 4261-FC
= ( =
AN 5 \ )
POLY 4264 POLY 4264-FC
/ L\
* B =

maxi T
+1.5um
Tol.

2/3 Tol.
mini i l




POLY 4271 - 4274 SPECIALIS SZERSZAMOK

POLY 4271-TC

POLY 4274

AR
=/

POLY 4271-FC

DORZSAR
P. 372
1

= a 4 Acél (7 Gyengén ){ Magasan | Rozsda- [ Acél )

1 +;f) Gtvozott || Gtvozott mentes || Ontottvas

L \ )\ acél L acél acél \45-65 HRC)

Ly 1 Specialicis || Ttan, | (Rez otvozet)Nehezen

Ontéttvas __pte_(_:latlcll(s titan Eziist megmunk

- L . L ) vtvozete Gtvozet Arany | réz otvozet

Alu

D, L L, L, Dig z KARBID  TAIN  CERMET
5.80 - 7.60 120 10 80 12 4 O |
7.61 - 8.60 120 10 80 12 4 O [ |
8.61 - 9.60 120 10 90 12 4 O |
9.61 - 10.60 120 10 90 12 4 O [ |
10.61 - 14.60 150 10 100 12 6 O |
14.61 - 15.60 150 14 100 12 6 O |
15.61 - 18.60 160 14 100 16 6 O |
18.61 - 21.10 190 14 120 20 6 O [ |
21.11 - 25.10 190 14 120 20 6 O |
25.11 - 28.10 220 18 150 25 6 O [ |
28.11 - 33.10 220 18 150 25 6 O |
33.11 - 45.00 220 18 150 25 6 O [ |
45.00 -120.00 250 18 180 32 8 O |

POLY 4274-FC

0

/N

maxi

mini

Tol.

i1.5pml:l—T

2/3 Tol.

l

/N
O



POLY 4361 - 4364

KITERJESZTHET® DORZSARAK

P. 372
|

e — - a 4 Acél 3/ Gyengén ){ Magasan | Rozsda- [ Acél )

T +;i 6tv'dz,ﬁtt 6tv'dz,6tt men’fes Ontdttvas

L \ )\ acél L acél acél \45-65 HRC)

L 4 A Specialici Titan, (Réz otvozet)/ Nehezen

— 2 — Ontéttvas __pte_(_:latlcll(s titan Eziist megmunk

L \ ) vtvozete Gtvozet Arany | réz otvozet

Alu

D, L L, L, Dyg Z KARBID  TAIN  CERMET
5.80 - 7.60 80 10 40 12 4 O |
7.61 - 8.60 80 10 40 12 4 O |
8.61 - 9.60 90 10 50 12 4 O |
9.61 - 10.60 90 10 50 12 4 O [ |
10.61 - 14.60 100 10 50 12 6 O |
14.61 - 15.60 100 14 50 12 6 O |
15.61 - 18.60 110 14 50 16 6 O |
18.61 - 21.10 130 14 60 20 6 O |
21.11 - 25.10 130 14 60 20 6 O |
2511 - 28.10 145 18 75 25 6 O |
28.11 - 45.00 145 18 75 25 6 O |
45.00 - 55.00 160 18 90 32 8 O [ |

POLY 4361-TC POLY 4361-FC
S ( &
@ \ )
POLY 4364 POLY 4364-FC
/ L\
* B =

maxi

Tol. +1.5um :'—T

1/2Tol.

mini




POLY 4371 - 4374 SPECIALIS SZERSZAMOK

KITERJESZTHETO DORZSARAK

P.372

POLY 4374

POLY 4374-FC

= e (A,I\(Gyengén\(Magasan Rozsda- ([ Acél )

T Y +;f) otvozott || otvozdtt | mentes || Ontéttvas

L \ )\ acél L acél acél \45-65 HRC)

Ly 1 Specialici Titan, /Réz Gtvézet)/ Nehezen

- - Ontéttvas __pte_(_:latlcll(s titan Eziist megmunk

L \ ) vtvozete Gtvozet Arany | réz otvozet

Alu

D, L L, L, Dis z KARBID TIAIN CERMET
5.80 - 7.60 120 10 80 12 4 O |
7.61 - 8.60 120 10 80 12 4 O |
8.61 - 9.60 120 10 90 12 4 O |
9.61 - 10.60 120 10 90 12 4 O |
10.61 - 14.60 150 10 100 12 6 O |
14.61 - 15.60 150 14 100 12 6 O |
15.61 - 18.60 160 14 100 16 6 O |
18.61 - 21.10 190 14 120 20 6 O |
21.11 - 25.10 190 14 120 20 6 O |
25.11 - 28.10 220 18 150 25 6 O |
28.11 - 45.00 220 18 150 25 6 O |
45,00 - 55.00 250 18 180 32 8 O [ |

POLY 4371-TC POLY 4371-FC
AR / fa—
=7 N\ =

maxi

mini

i1.5pml:l—T

1/2Tol.

/N
O



DIXI 2577

FURO ES SAROKLETORO SZERSZAMOK A AR
N 4

P. 369
0.03
Acel Gyengen Magasan | Rozsda- ([ A
+Pb otvozott otvozott mentes Ontottvas
acél acél acél \ )
D -
Specialici Titdn, |/Réz otvozet)[ Nehezen
6F')[ngit:ks titan Eziist megmunk Alu
Gtvozet Arany | réz otvozet
M anyag
D, L, D, h H Dps L for... KARBID
0.26 0.84 0.14 0.06 0.20 8 46 S0.30 968880
0.35 1.04 0.21 0.07 0.28 3 46 S0.40 969086
0.44 1.35 0.28 0.08 0.36 8 46 S 0.50 969087
0.53 1.66 0.33 0.10 0.43 3 46 S0.60 969088
0.66 2.04 0.36 0.15 0.51 8 46 S0.70 969089
0.75 2.30 0.43 0.16 0.58 3 46 S0.80 969090
0.86 2.72 0.46 0.20 0.66 8 46 S0.90 969091
Zsakfurathoz furatmegmunkalas Atmené furathoz furatmegmunkalas Furatmegmunkalas

Szerszamtarto p. 365



DIXI 2567

FURO ES SAROKLETOR SZERSZAMOK A AR
A 4

P. 369

Gyengén )| Magasan | Rozsda-

~15 A:;i' otvozott || Gtvozott | mentes | Ontdttvas
‘ ‘ * acél acél acél
D [ — [ — [ — [ — [ - [ -
Specialicis Titdn, |/Réz otvozet)[ Nehezen
L | - F')(v tek titan Eziist megmunk Alu
L vtvozete otvozet Arany | réz otvozet
M anyag
D, L, h H Dis L KARBID
0.2 997972
0.20 04 0.04 0.16 3 46 997973
0.3 997974
0.30 06 0.06 0.24 3 46 997975
0.4 997976
0.40 08 0.08 0.32 3 46 997977
05 997978
0.50 10 0.10 0.40 3 46 997979
06 997980
0.60 o 0.12 0.48 3 46 997981
0.7 997982
0.70 14 0.14 0.56 3 46 997983
0.8 997984
0.80 - 0.16 0.64 3 46 997985
0.9 997986
0.90 e 0.18 0.72 3 46 997987
1.0 997988
1.00 20 0.20 0.80 3 46 997989
Zsakfurathoz furatmegmunkalas Atmena furathoz furatmegmunkalas Furatmegmunkalas

Szerszamtarto p. 365



DIXI 2578

KIESZTERGALOK A AR
o &/

P. 369
Gyengén agasan | Rozsda- [/ h
‘<N715>‘ [ /:\rgil o¥vofott Iotv%zott} mentes | Ontsttvas
o acél acél acél \ )
=] Titdn, |/Réz otvozet)[ Nehezen
Ii—l>¢ Sﬁa\?glziltlglis titan Eziist megmunk Alu
L Gtvozet Arany | réz otvozet
M anyag
D L Dis L KARBID
0.6 997948
0.30 0.9 8 46 997949
1.2 997950
0.8 997951
0.40 1.2 3 46 997952
1.6 997953
1.0 997954
0.50 15 8 46 997955
2.0 997956
1.2 997957
0.60 1.8 3 46 997958
24 997959
1.4 997960
0.70 2.1 8 46 997961
2.8 997962
16 997963
0.80 24 3 46 997964
3.6 997965
1.8 997966
0.90 2.7 8 46 997967
3.6 997968
2.0 997969
1.00 3.0 3 46 997970
4.0 997971
DIXI 2764

FURATKESZITO SZERSZAMTARTOK

|

. 4>‘

L
|
ML
S L D, c Art,
77 146 3 7 305008
8x38 146 3 8 305009
10x 10 150 3 10 305010



KIESZTERGALOK

DIXI 2579

=l=

o
L
e B L —_———————
D, L Dy L KARBID
0.60 3 4 25 53197
0.80 4 4 25 53198
1.00 5 4 25 53199
1.20 6 4 25 53200
1.50 8 4 32 53201
1.80 9 4 32 53202
2.00 10 4 32 53203
2.50 12 4 32 53204
3.00 15 4 32 53205

P. 369
4 Acél (7 Gyengén ){ Magasan | Rozsda- ( A
+Pb Gtvozott Gtvozott mentes || OntGttvas
\ )\ acél ) L acél acél \ )
[ Titan, |/Réz otvozet)[ Nehezen
Speciélicis . Ezii K Al
buozetek | fan | Ealst ) megmunk | Al
Otvozet Arany | réz otvozet
M anyag



DIXI 2580

KIESZTERGALOK ZSAKFURATHOZ @

P. 369

[ENNN Acel |00 || mbst | montos | Ontvas
0 — - — - - - :% acel acel acel
_T Specidlicis T!tén, Réz ﬁy_v'dzet Nehezen
o e titan Eziist megmunk Alu
‘ 1 otvozetek Gtvozet Arany ) réz 6tvozet
1
L —_
- = M anyag
D, L, Dy L KARBID D, L, Dy L KARBID
0.50 3 4 25 36091 3.00 17 10 45 792
0.80 4 4 25 36092 4.00 21 10 49 793
1.00 4 4 25 33855 5.00 22 10 50 806
1.20 6 4 25 33856 6.00 25 10 54 807
1.50 1 4 28 33857 7.00 28 10 56 808
1.70 7 4 28 33858 9.00 32 10 65 809
2.00 9 4 30 33859 10.00 32 10 65 810
2.20 9 4 30 33860 12.00 45 10 70 811
2.50 12 4 33 33861 13.00 55 10 80 812
3.00 14 4 35 33862 15.00 75 10 100 813
3.50 14 4 35 33863 18.00 75 10 100 814
4.00 17 4 38 33864
5.00 23 4 38 79 8.00 30 12 70 815
10.00 40 12 80 816

2.00 9 6 38 33865 13.00 60 12 90 817
250 12 6 40 33866 15.00 70 12 100 818
3.00 14 6 42 33867 18.00 70 12 100 819
4.00 17 6 45 33868
5.00 22 6 52 795 13.00 60 16 115 820
6.00 24 6 52 7% 15.00 60 16 115 821
7.00 30 6 52 797 18.00 75 16 115 822
8.00 32 6 52 798 20.00 75 16 115 824
10.00 40 6 60 800
3.00 17 8 47 790
4.00 21 8 51 791
5.00 22 8 52 801
6.00 25 8 55 802
7.00 28 8 60 803
10.00 45 8 65 804
12.00 54 8 70 805
13.00 54 8 78 5603



KIESZTERGALOK ATMENO FURATHOZ

DIXI 2581

TN
S| N
b
D, L, Dis L KARBID
0.50 3 4 25 36093
0.80 4 4 25 36094
1.00 4 4 25 33869
1.20 6 4 25 33870
1.50 i 4 28 33871
1.70 7 4 28 33872
2.00 9 4 30 33873
2.20 9 4 30 33874
2.50 12 4 33 33875
3.00 14 4 35 33876
3.50 14 4 35 33877
4.00 17 4 38 33878
5.00 23 4 38 745
2.00 9 6 38 33879
2.50 12 6 40 33880
3.00 14 6 42 33881
4.00 17 6 45 33882
5.00 22 6 52 746
6.00 24 6 52 747
8.00 32 6 52 749
10.00 40 6 60 751
3.00 17 8 47 740
4.00 21 8 51 74
5.00 22 8 52 752
6.00 25 8 55 753
7.00 28 8 60 754
9.00 45 8 65 755
11.00 54 8 70 756
13.00 54 8 78 5661

LT\
N4
P. 369
Acél Gyengén )| Magasan | Rozsda- ([
+Pb Otvozott Otvozott mentes || Ontdttvas
acél acél acél
o Titan, /Réz 6tvozet)[ Nehezen
Sﬁgsglzilt'g;(s titan Eziist megmunk Alu
otvozet Arany | réz otvozet
M anyag
D, L, Dy L KARBID

3.00 17 10 45 742
4.00 21 10 49 743
5.00 22 10 50 757
6.00 25 10 54 758
7.00 28 10 56 759
9.00 32 10 65 760
10.00 32 10 65 761
12.00 45 10 70 762
13.00 55 10 80 763
15.00 75 10 100 764
18.00 75 10 100 765
8.00 30 12 70 766
10.00 40 12 80 767
13.00 60 12 90 768
15.00 70 12 100 769
18.00 70 12 100 770
20.00 80 12 110 825
13.00 60 16 115 771
15.00 60 16 115 772
18.00 75 16 115 773



DIXI1 2567 - 2577 - 2578 - 2579 - 2580 - 2581

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P  OGtvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvézétt acélok
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan dtvézétt acélok
P  Olom 6tvézési automata acélok
P | Erosen 6tvdzott acélok
Rozsdamentes acélok
DUPLEX rozsdamentes acélok
[ Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
[ Gombgrafitos perlites vasak / Temperéntvények
Specialis dtvozetek
Titan / Titanotvozetek
N ' Rézdtvézetek - kdnnyen megmunkélhatok (sargaréz - bronz)
Nl Rézétvozetek - nehezen megmunkélhatd / Aluminium
N ' Aluminium dtvézet
Nl Aluminium 6ntvények
N Mianyag

Nl Arany/ Eziist

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si< 8%

Si>8%

All6 szerszam

Ve [m/min]

100 - 150

70 - 120

120 - 160

30 -70

60 - 80

30 -70

60 - 150

20 - 80

30 - 90

10 - 20

15 - 30

150 - 250

120 - 160

200 - 400

180 - 350

200 - 300

150 - 250

Forg6 szerszam

Ve [m/min]

70 - 120

50 - 90

90- 130

20 - 50

40 - 60

20 - 50

15 - 50

20 - 60

10 - 25

120 - 180

100 - 140

150 - 300

150 - 250

150 - 250

120 - 180

Elotolas

f [mm/tr]

0.05

0.04 -

0.05 -

0.03 -

0.04 -

0.03 -

0.05 -

0.04 -

0.03 -

0.03 -

0.03 -

0.08 -

0.04 -

0.05 -

0.05 -

0.10 -

0.08 -

- 0.15

0.10

0.15

0.10

0.10

0.10

0.15

0.10

0.10

0.10

0.10

0.20

0.10

0.15

0.155

0.30

0.20




POLY 4001 - 4005 - 4007

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P

P

Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok

Otvézetlen acélok / Alacsonyan tvozott acélok

Olom Gtvozést automata acélok

Erdsen 0tvozott acélok

Rozsdamentes acélok

DUPLEX rozsdamentes acélok

Sziirekdntvények / Gombgrafitos perlites vasak

Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak

Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények

Specialis Gtvozetek

Titan / Titdnotvozetek

Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

Rézotvozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

Aluminium 6tvozet

Aluminium éntvények

Mdanyag

Szalerdsitéses miianyag

Arany / Eziist

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si>8%

KARBID

Ve [m/min]



Fordulatonkénti el6tolas

@D, 4D, @D, @D,
<2.00 2.00 - 4.03 4.03-7.51 7.51-12.02
0.05 0.10 0.30 0.40
0.15 0.20 0.50 0.60
0.20 0.30 0.70 0.80
0.05 0.10 0.25 0.30
0.15 0.20 0.40 0.50
0.20 0.30 0.65 0.70
0.05 0.20 0.40 0.60
0.15 0.40 0.60 0.80
0.20 0.50 0.80 1.00
0.05 0.10 0.20 0.30
0.15 0.15 0.30 0.40
0.20 0.25 0.40 0.50
0.05 0.10 0.20 0.30
0.15 0.15 0.30 0.40
0.20 0.20 0.40 0.50
0.05 0.10 0.20 0.30
0.15 0.15 0.30 0.40
0.20 0.25 0.40 0.50
0.05 0.10 0.40 0.60
0.15 0.15 0.50 0.70
0.20 0.25 0.60 0.80
0.05 0.10 0.30 0.40
0.15 0.15 0.40 0.50
0.20 0.20 0.50 0.60
0.05 0.10 0.30 0.40
0.15 0.20 0.40 0.50
0.20 0.30 0.50 0.60
0.05 0.10 0.20 0.30
0.15 0.15 0.30 0.40
0.20 0.20 0.40 0.50
0.05 0.10 0.20 0.30
0.15 0.15 0.30 0.40
0.20 0.20 0.40 0.50
0.05 0.10 0.30 0.40
0.15 0.20 0.40 0.50
0.20 0.30 0.50 0.60
0.05 0.10 0.30 0.40
0.15 0.20 0.40 0.50
0.20 0.30 0.50 0.60
0.05 0.10 0.40 0.60
0.20 0.25 0.60 0.80
0.30 0.40 0.80 1.00
0.05 0.10 0.40 0.60
0.20 0.25 0.60 0.80
0.30 0.40 0.80 1.00
0.05 0.10 0.40 0.50
0.20 0.25 0.50 0.60
0.30 0.40 0.60 0.70
0.05 0.10 0.30 0.40
0.20 0.25 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.05 0.10 0.40 0.60
0.15 0.20 0.60 0.80
0.20 0.30 0.80 1.00
0.05 0.10 0.10 0.10
0.10 0.15 0.15 0.15 Rahagyas @ [mm]
0.15 0.20 0.20 0.20



POLY 4261 - 4264 - 4271 - 4274 - 4361 - 4364 - 4371 - 4374

FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

P

P

Otvozetlen acélok / Alacsonyan 6tvizott acélok

Otvézetlen acélok / Alacsonyan tvozott acélok

Olom Gtvozést automata acélok

Erdsen 0tvozott acélok

Rozsdamentes acélok

DUPLEX rozsdamentes acélok

Sziirekontvények

Otvozott sziirekdntvények

Gombgrafitos perlites vasak

Gombgrafitos ferrites / perlites vasak

Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények

Otv6zott ontottvasak

Vermicular ontott

Specialis Gtvozetek

Titan / Titanotvozetek

Rézotvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

Rézoétvozetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

Aluminium 6tvozet

Aluminium éntvények

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

<600 HB

> 600 HB

Inconel
Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)
(Ampco)

Si<8%

Si> 8%

KARBID

Ve [m/min]
6

TIAIN

Ve [m/min]

60
90
120
60
80

CERMET

Ve [m/min]

100
130
150

80
100
120
100
130
150

110
140
160
110
140
160

120
140



Fordulatonkénti el6tolas

@D, 4D, @D, @D,
<2.00 2.00 - 4.03 4.03-7.51 7.51-12.02
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.50 0.70 0.90 1.10
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.50 0.70 0.90 1.10
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.50 0.70 0.90 1.10
0.15 0.25 0.35 0.45
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.40 0.50 0.60 0.70
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.40 0.50 0.60 0.70
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.50 0.70 0.90 1.10
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.40 0.50 0.60 0.70
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.40 0.50 0.60 0.70
0.15 0.25 0.35 0.45
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.20 0.30 0.40 0.50
0.30 0.40 0.50 0.60
0.40 0.50 0.60 0.70
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.20 0.40 0.60 0.80
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.30 0.50 0.70 0.90
0.40 0.60 0.80 1.00
0.50 0.70 0.90 1.10
0.10 0.15 0.15 0.20
0.15 0.20 0.20 0.30 Rahagyas @ [mm]
0.20 0.30 0.30 0.40



RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK

RENDELESEHEZ

POLY 4001 SP

Z= D D,
Darabszam A
—— - — = —
Megmunkalandé furat méretei “
(atmeéro, hossz) és tiirései 1
—— 1
— - L,
Megmunkalandé anyag L
POLY 4007 SP
Z= D D,
Darabszam V
A - )
Megmunkalandé furat méretei
(a4tmeérd, hossz) és tiirései i
| - L,
Megmunkalandé anyag L
—y—————————————————————

POLY 4005 SP

=

Darabszam

Megmunkalandé furat méretei
(atmérd, hossz) és tiirései

Megmunkalandé anyag

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A

+

WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA




RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

BETETEKKEL

Darabszam

Megmunkalandé furat meéretei L
(atmeéro, hossz) és tiirései

Megmunkalandé anyag

; E ***********

D, Terjeszkedés
D K|ter]eszthet6 580 - 960 +10° = D1 + 00025
9.61-21.10 +10° = D1 + 0.0035
[ Szilard 21.11-51.1 +10° = D1 + 0.0050

Megmunkalandé anyag

[J KARBID  [J KARBID + TiAIN ] CERMET L1 Mas:

Hiisit6

- RO - O - OC

LATOGASSON EL E-AJANLAT OLDALUNKRA A
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM-RA




DIAMANT

DIAMANT

DIAMOND
DIAMANTE
GYEMANT

DIAVMIANTE



GYEMANT & PCD SZERSZAMOK

GYEMANT SZERSZAMOK ATTEKINTESE

SZARMAROK

SULLYESZTO MAROK

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK

SPECIALIS SZERSZAMOK

SiKMAROFEJ

FUROK

FURATMEGMUNKALAS

ESZTERGAKESEK

SPECIALIS FORMAVALASZTEK

DIADIX® KOLEHUZO CSALADOK

FORGACSOLASI PARAMETEREK




GYEMANT SZERSZAMOK ATTEKINTESE

SZARMAROK

DIXI 72420-SH

@ 2.00 - 20.00

DIXI 70520-SH

@ 1.00 - 20.00

DIXI 70600 PCD
@ 1.00 - 10.00

DIXI 70600 DIA
@ 3.00 - 6.00

DIXI 72310 DIA
@0 0.40 - 2.00

DIXI 72421 DIA

@ 6.00 - 12.00

DIXI 70320-SH

@ 2.00 - 20.00

DIXI 70320 DIA
@ 2.00 - 20.00

SULLYESZTO MAROK

DIXI 76230 DIA
@ 0.10-0.30

DIXI 76231 DIA

GRAVIR0Z0 SZERSZAMOK
DIXI 70170 DIA
@ 0.05-0.10

DIXI 70170 PCD
@ 0.10-0.20

V' = raktari cikkek

Z | Oldal P:D C‘I’D T
oG
1-2 38 @ @ vV oI v
6
1-2 385 @ @ v v
@ v
1 38 @ @
1 386 @ v
& O
1 387 @ v
=1,
1 388 @ @ v
= -
1-2 389 @ @ J
©
1 388 @ J
©
1 390 @
@ v
1 390 @ v
&
1 391 @
@ v
1 391 @
@ v

+



O o © «kivalo

Réz otvézet . Nehezen Al Al Carbon
Eziist megmunk = 4-8% 8-13% Grafit Keramia = M anyag fibers
Arany réz dtvozet Si Si

© © 606 O O O o0 O

© © o o O 0 o O

© © 606 O O O o0 O




GYEMANT SZERSZAMOK ATTEKINTESE

FACE MILLING CUTTER

DIXI1 81000
@ 40 - 100

DIXI 80000
0 40-125

FUROK

DIXI 11140

DIXI 11180

FURATMEGMUNKALAS

POLY 40010-TC
@ 8.00 - 22.10

POLY 40010-FC
@ 8.00-22.10

/"

DIXI 25800

DIXI 25810

ESZTERGAKESEK

DIXI 20610

DIXI 20770

DIXI 26500 TR

DIXI 26500 FT

V' = raktari cikkek

¢

PCD CVD DIA
Z | Oldal ° ' -
&
2 3%
@
-16 | 395 6 @
&
1 3%
2 395
4 3% @
4 39
396 &
396
397 | (gl
s =
398 .= v
398 v

+



O jo © «kivalo

Réz otvézet . Nehezen Al Al

Eziist megmunk = 4-8% 8-13% Grafit Keramia = M anyag %?ggrosn
Arany réz dtvozet Si Si

© © ©O O ©

© O ©0 O




GYEMANT SZERSZAMOK ATTEKINTESE

ESZTERGAKESEK

DIXI 26500 AV

DIXI 26500 AR

DIXI 264X0

DIADIX® KOLEHUZO CSALADOK

DIXI 1973

DIXI 1978

V' = raktari cikkek

2 | ouda PCD CVD DIA
da o 1 | ¢
398 - . v
398 @ v
397
403
404 v v




O o

Réz otvézet . Nehezen Al Al Carbon
Eziist megmunk = 4-8% 8-13% Grafit Keramia = M anyag fibers
Arany réz dtvozet Si Si

© «kivalo

© © 66 O O O o0 O

© © o o O 0 o O

© © 66 O O O o0 O




DIXI 72420 - 72420-SH

GYEMANT BETETES SZERSZAMOK Z=12 @ @ @

P. 406 D1zﬂ6
Réz otvozet|( Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% Grafit
‘ Ly Arany )/ réz dtvozet Si Si
- £ Carbon
0l — - " Keramia || M anyag fibers

“
L
I |
Di 1o L, L, Dy L z PCD CVvD
1.00 2.0 6 42 1 979179
1.50 3.0 6 42 1 977382
2.00 3.0 6 6 42 1 66785
2.00 > 3.0 20 6 75 1 970175
3.00 4.0 6 6 42 1 67540 301958
3.00 > 4.0 6 6 42 2 305549
3.00 > 4.0 15 6 75 2 970176
3.00 > 4.0 20 6 75 2 970177
4.00 4.0 8 6 50 1 957593
4.00 > 6.5 10 6 50 1 67541
4.00 > 6.5 15 6 75 2 970178 301959
4.00 > 6.5 25 6 75 2 970179
5.00 5.0 10 6 50 2 957595
5.00 > 6.5 10 6 50 2 53153
5.00 > 6.5 35 6 75 2 970166 301960
6.00 6.0 12 6 57 2 976391 301961
6.00 > 8.0 34 6 75 2 976392
6.00 > 8.0 50 6 100 2 976393 Megrendelésre
7.00 8.0 34 8 75 2 976394 301962
8.00 7.0 14 8 63 2 976395
8.00 > 10.0 34 8 75 2 976396 301963
8.00 > 10.0 50 8 100 2 976397
8.00 > 10.0 75 8 125 2 976398
9.00 10.0 35 10 75 2 976399
10.00 8.0 16 10 75 2 976410 301965
10.00 > 12.0 35 10 75 2 976411
10.00 > 12.0 75 10 125 2 976412
11.00 12.0 38 12 83 2 976413
12.00 10.0 20 12 83 2 976414 301966
12.00 > 12.0 38 12 83 2 976415
12.00 > 12.0 75 12 125 2 976416
14.00 12.0 24 14 83 2 976417 338991
14.00 > 12.0 38 14 83 2 976418
14.00 > 12.0 75 14 125 2 976419
16.00 14.0 28 16 92 2 976420 338992
16.00 > 14.0 42 16 92 2 976421
16.00 > 14.0 75 16 125 2 976422
20.00 18.0 36 20 104 2 976423
20.00 > 18.0 50 20 125 2 976424



DIXI 70520 - 70520-SH

GYEMANT BETETES SZERSZAMOK Z=1-2 @ @ @

P46 D;=06
Réz 6tvozet)[ Nehezen Alu Alu
L R Eziist rpegmgnk 4-8_% 8-13% Grafit
1 — Arany ) réz 6tvozet Si Si
‘ /Al |
al . S Kerdmia | M anyag %?brgl?sn
S
| L
Dino L, L, Dy L R z PCD CVvD
1.00 2.0 - 6 42 0.1 1 984384
2.00 3.0 6 6 42 0.1 1 967923
2.00 > 3.0 6 6 42 0.2 1 973528
3.00 4.0 15 6 75 0.1 2 987438 338995
3.00 > 4.0 15 6 75 0.3 2 305810
4.00 4.0 8 6 50 0.1 1 967925
4.00 > 6.5 10 6 50 0.5 2 971465
4.00 > 6.5 15 6 75 0.1 2 305811
4.00 > 6.5 15 6 75 0.5 2 302378
5.00 5.0 10 6 50 0.1 2 305812
5.00 > 5.0 10 6 50 0.5 2 975839
6.00 6.0 12 6 57 0.1 2 967926 338996
6.00 > 6.0 12 6 57 0.5 2 968992
6.00 > 8.0 34 6 75 0.1 2 995208
6.00 > 8.0 34 6 75 0.5 2 974475
6.00 > 8.0 34 6 75 1.0 2 974476
8.00 7.0 14 8 63 0.1 2 967927 339000
8.00 > 10.0 34 8 75 0.5 2 974477
8.00 > 10.0 34 8 75 1.0 2 974478
10.00 12.0 35 10 75 0.1 2 953153 339001
10.00 > 12.0 35 10 75 0.5 2 974479
10.00 > 12.0 35 10 75 1.0 2 974480
10.00 > 12.0 75 10 125 0.5 2 974482
10.00 > 12.0 75 10 125 1.0 2 974481
12.00 10.0 20 12 83 0.1 2 984083 339004
12.00 > 12.0 38 12 83 05 2 974483
12.00 > 12.0 38 12 83 1.0 2 974484
12.00 > 12.0 75 12 125 05 2 974485
12.00 > 12.0 75 12 125 1.0 2 974486
14.00 12.0 24 14 83 0.1 2 305814
14.00 > 12.0 24 14 83 0.5 2 305814 339012
14.00 > 12.0 24 14 83 1.0 2 305817
16.00 14.0 28 16 92 0.1 2 993052
16.00 > 14.0 42 16 92 0.5 2 305818 339014
16.00 > 14.0 42 16 92 1.0 2 305139
20.00 18.0 36 20 104 0.1 2 987718
20.00 > 18.0 36 20 104 0.5 2 305819
20.00 > 18.0 36 20 104 1.0 2 305820



DIXI 70600 PCD

EGYENESHORNYU HOSSZLYUKMARO Z=1
L,
D, <@ 2.00
[an) -
i ]
L
| |
D, =0 2.00 \‘L]’
| T
L
[ |
D1 nio Ly L Dis L PCD
1.00 2.0 - 6 35 302387
2.00 3.0 - 6 35 302388
3.00 40 - 6 42 302389
4.00 6.5 - 6 42 302390
5.00 6.5 - 6 50 302391
6.00 8.0 12 6 50 302393
8.00 8.0 15 10 60 339191
10.00 8.0 20 10 75 339192
DIXI 70600 DIA
GYEMANT BETETES SZERSZAMOK Z=1
Ly
i
0 - - - - - - - - . _
[mn}
L |
| |
D, L, Dis L DIA
3.00 2.5 6 30 302394
4.00 2.5 6 30 302395
5.00 2.5 6 30 302396
6.00 2.5 6 30 302397

&0

P. 406
Réz otvozet|( Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% Grafit
Arany |)réz 6tvozet Si Si
" Carbon
Keramia || M anyag fibers

&0

P. 406

Réz otvozet)[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany | réz otvozet Si Si



DIXI 72310 DIA

MIKRO MAROK Z=1
°)
o - - —
ull
L

D, L, Dis L DIA

0.40 0.8 8 30 953424
0.50 1.0 3 30 953425
0.60 1.2 3 30 953426
0.70 1.4 3 30 953427
0.80 1.6 8 30 953428
0.90 1.8 3 30 953429
1.00 25 8 30 953430
1.10 25 3 30 953431
1.20 25 3 30 953432
1.30 25 3 30 953433
1.40 25 8 30 953434
1.50 25 3 30 953435
1.60 25 8 30 953436
1.70 25 3 30 953437
1.80 25 8 30 953438
1.90 25 3 30 953439
2.00 25 6 30 953440

DHELO

P. 406
Réz 6tvozet)/ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany \réz otvozet Si Si




DIXI 72421-SH DIA

SZARMAROK - M ANYAG

Z=1
*’i"
T 57
L, Y
DIA DIA
D, L, Dps L, L M anyag
4 57 970120 341428
6.00 25 6 6 57 970122 341429
8 57 974360 341430
4 63 970126 341432
8.00 25 8 6 63 970128 341434
8 63 970129 341435
4 75 974317 341436
10.00 25 10 6 75 974318 341437
8 75 974319 341438
4 83 974321 341439
12.00 25 12 6 83 974322 341440
8 83 974323 341441
DIXI 70320 DIA
SZERSZAMOK - M ANYAG Z=1
L,
B _—
- r
T =)
‘ L
D, L, L, D5 L DIA
2.00 2.0 4 6 57 341443
3.00 2.0 4 6 75 341445
4.00 2.0 4 6 75 341447
6.00 2.0 4 6 75 341449
8.00 2.0 4 6 75 341450
10.00 2.0 4 6 75 341451
ﬂ 388

OB

P. 406

Réz 6tvozet|[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany |/ réz otvozet Si Si

BOLe

P. 406

Réz otvozet)[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany | réz otvozet Si Si



DIXI 70320-SH PCD

GYEMANT BETETES SZERSZAMOK Z=1-2 @ @ "

P. 406 >06
Réz otvozet|( Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% Grafit
L, Arany ) réz 6tvozet Si Si
=) 7777777757 Kerdmia || M anyag %?brgl?sn
| L, 1
L
Dimno : D L, L z  PCD
6.0 42 1 953442
2L A g 25.0 75 1 970874
6.0 42 1 953443
3.00 25 6 25.0 75 1 970875
25.0 75 2 970876
8.0 50 1 959468
10.0 50 1 953444
4.00 3.0 6 10.0 50 2 970877
25.0 75 2 970878
35.0 75 2 981585
10.0 50 2 953445
5.00 40 6 25.0 75 2 70883
12.0 57 2 976433
6.00 4.0 6 34.0 75 2 976434
50.0 100 2 976435
14.0 63 2 976436
8.00 5.0 8 34.0 75 2 976437
75.0 125 2 976438
16.0 12 2 976439
10.00 6.0 10 35.0 75 2 976440
75.0 125 2 976441
12.00 70 12 20.0 83 2 976442
38.0 83 2 976443
12.00 1.0 12 75.0 125 2 976444
14.00 8.0 14 24.0 83 2 305821
16.00 9.0 16 28.0 92 2 300800
20.00 11.0 20 36.0 104 2 305822




DIXI 76230 DIA

SULLYESZTO MAROK TERMESZETES GYEMANT V4

- 6 ®

i Réz otvozet)[ Nehezen Alu Alu
o/ Eziist |||megmunk| | 4-8% 8-13% M anyag
Arany ) réz dtvzet Si Si
0|l - - - - - _ |- =
[~ L ‘ / —
o L, D, D, Dps L DIA
30° 2.80 2 *0.30 6 50 978382
60° 1.40 3 *0.10 6 50 302596
1.30 3 *0.30 6 50 978381
90° 0.80 3 *0.10 6 50 302595
0.70 3 *0.30 6 50 977871  *nem vagas

DIXI 76231 DIA

SULLYESZTO MARGK Z=1 @ %

Réz otvozet)[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany | réz otvozet Si Si
L : ‘g.
2
| VAN /&
[ //C/.)_
‘\// =)
(am] \900
D, D, L, S, S, Dis L DA
4 10 - 3 410 10 60 974354
4 12 20 4 5.50 10 60 974355
4 14 20 5 7.00 10 60 974356
4 16 20 6 8.50 10 60 974357



DIXI 70170 DIA

TERMESZETES GYEMANT GRAVIROZOSZERSZAM

o |
f r:w
0 —-—— - — - — - |\
= L ‘ -
d L, Dis L D, DIA
® 0.05 302597
60 1.40 6 50 010 —
o 0.05 302599
90 0.80 6 50 010 o
DIXI1 70170 PCD
PCD GRAVIR0ZOSZERSZAM
Py L
a iﬁiﬁiﬁi{ififf_—
d L, Dy L D, PCD
® 0.10 303081
60 5 6 50 020 —
° 0.10 303083
90 3 6 50 0.20 e

@G ©

P. 408
Réz 6tvozet|[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% M anyag
Arany ) réz 6tvozet Si Si
Y
o aL
D1
P. 408
Réz otvozet)[ Nehezen Alu Alu
Eziist megmunk 4-8% 8-13% Grafit
Arany |/ réz otvozet Si Si
. Carbon
Kerdmia | M anyag fibers
0
- ~/
D1



RAJZOK SPECIALIS SZERSZAMOK
RENDELESEHEZ

Forgacsolo szerszam anyag ] PCD [ cvD ] DIA

Megmunkalandé anyag

DIXI 15150

T MAROK

-
|

N
I

- oo oN
ono
D
| |
i
|
i
i
|
F
L
\
|
o
|

= I~
I n

DIXI 16560

URLAP ESZKOZOK

iy
1

N
1

W > I - OO
I




DIX120370 SPECIALIS SZERSZAMOK

GYEMANT ESZTERGA ES MARO SZERSZAMOK

Ref. A Ref. B

@D

Ref. C Ref. D
L ‘ L
L,
L, -
@B | [
= il i - ‘:E> - I
1 1
= @D
R Lo
e
TooT < o E
EEESE
Ref. E
L Kérésre nagy valasztékban gyémant eszterga és maré
L, szerszamok.

Rendelésnél kérjiik megadni a vagoél agyagmin ségét
(PCD-DIA-CVD) és a megmunkalandd anyagot.
A specialis formavalaszték a 401-402 oldalon talalhaté.




DIXI 81000

SIKMAROFEJ @ %
P. 409
D
Sikmardéfej Sikmardéfej Sikmardéfej
with inclination setting with shank
D, D L Art. D, D L Art. D, D L Art.
60 22 50 996583 40 16 55 970446 40 12 55 964273
85 27 55 962824 50 16 45 971872
100 27 55 964272 60 22 40 962823
125 40 58 994652 D,
g |
7, A
7y | /
nw
7 7z
A
707
L7,
\ 1
Befejezo betét D, Nagyolé betét (PCD)
(monokristalin gyémant)
Megmunkaland6 anyag DIA Megmunkaland6 anyag PCD
M anyag 968111 Nagyolas (fekete) 968117
Aluminium / réz 969556
Titan 968526
Séargaréz 969557
DIXI 20370
CERUZAK @ 8 x 31
GEPHEZ BERMAQ
Ref. 1 Ref. 2 Ref. 3 Ref. 4
Leiras Megmunkalandé Color Art.
Ref.1  Mardszerszamok - Roughing PCD black 968179
Ref.2  Mardszerszamok - Brilians feliilet PCD piros 968181
Ref.3 ~ Maroszerszamok - Szatén feliilet PCD zold 974193
Ref.4  Milling tools - Atlatszo feliilet DIA kék 968178



DIXI 80000

SIKMARQ ALLITHATO LAPKA MAGASSAGGAL Z=6-16 @ @
P. 409
D,y
| /
, i
\ //é
‘ 29 /4/ H
‘ /
| ZZ? 77
| oo ,
D, RL
D, L, H D, z Saly [kg] ~ Art.

40.00 3.0 40 16 6 0.20 955446

50.00 3.0 40 22 7 0.35 955447

63.00 3.0 40 22 8 0.60 955448

80.00 3.0 50 27 " 1.20 955449

100.00 3.0 50 32 13 2.00 955451

125.00 3.0 50 32 16 2.20 955452

DIXI 2642 - 26420
LAPKA MERT DIXI 80000
Leiras Art.

APTK 100305 PDER AK 10F poli

APTK 100305 PDER-S AM5040 bevont TiAIN
APTK 100305 PDER-S AP20F bevont TiAIN
APTK 100305 PDER-U AP5020F bevont TIAIN
APTK 100305 PCD

DIXI 11140 - 11180

EGYENES EL FURO

DIXI 11140 A - PCD

996517
996516
996518
996519
955606

DIXI 11140 B - PCD




POLY 40010

DORZSAR @
POLY 40010-TC POLY 40010-FC
- . A
L 7 - < -
Ll
L,
D, L, L, Dis L Z PCD
8.000 - 9.100 7 34 8 64 4 ()
9.102 - 10.100 7 44 10 80 4 o
10.101 - 11.100 7 44 10 80 4 [ ]
11.101 - 12.300 7 63 12 108 4 o
12.300 - 13.100 7 63 12 108 4 [ ]
13.101 - 14.500 7 58 16 108 4 [ )
14501 - 16.100 7 58 16 108 4 [ )
16.101 - 18.100 7 58 16 108 4 [ ]
18.101 - 20.500 7 58 20 108 4 ()
20.501 - 22.100 7 58 20 108 4 [ ]
DIXI 25800 - 25810
KIESZTERGALOK ZSAKFURATHOZ
DIXI 25800
AN
= — N
]
.
L —
DIXI 25810
BN
AEENN \\§ VN
o — —
T N
N
-
L




DIXI 20610-20770

ESZTERGAKESEK

P. 410

DIXI 20610
| L
B
b
R
DIXI 20770
| L
j[ LV%A .I-
R

Available with cylindrical shank under references DIXI 20611 / 20771

DIXI 264X0

LAPKAK
DIN 4987 /1S0 1832

Lehetdség szerint egy vazlatrajzot, ami a WSP gyémantakkal felszerelt
élét is tartalmazza. Kérjiik a WSP teljes ISO megnevezését, valamint a
kivant vagbanyagot és az ahhoz sziiséges anyagot megadni:

PKD, CVD, DIA.

For a range of special shapes, see pages 401-402.

Jeldlési példa (DIN 4987/1S0 1832 szerint): DIXI 26400 TPGW 110202 FR

Valtolapka méret ———— T P G w n 02 02 F R ———  Vagasiirany

Hatszog Tiirések mm-ben  Tiirések mm-ben Lapka nagysag Lapka vastagsag Sarokradiusz Vagoel

a +



VALTOLAPKAS SZERSZAMOK

DIXI 26500 R

. P. 410
LESZURAS
DIXI 26500 TR
PCD
R A L, PCD  finishing A
TRO6R-0.8 0.8 3.0 976284 303109 18"*\L L
TRO6R-1.0 1.0 4.0 976286 303111 \
TRO6R-1.2 1.2 5.0 976288 303113
TRO6R-1.5 15 5.0 976290 303115
TRO6R-1.8 1.8 6.0 976292 303117
TRO6R-2.0 2.0 6.0 976294 303119
BESZURAS / HOSSZESZTERGALAS
DIXI 26500 FT
PCD A
R A L PCD  finishing
Li
FTO6R-2.0 2.0 4.0 976278 303103 j:
ELOREESZTERGALAS
DIXI 26500 AV
PCD A
R A L, PCD finishing )
AVO6R-1.5 15 5.0 976280 303105 _ b
HATRAESZTERGALAS
DIXI 26500 AR
PCD A
R A L, PCD  finishing
Ly
ARO6R-1.0 1.0 5.0 976282 303107

+



DIXI 26500

VALTOLAPKAS SZERSZAMOK

. P. 410
LESZURAS
DIXI 26500 TR
PCD
L A L, PCD finishing A
TRO6L-0.8 0.8 3.0 976285 303110 LWI: 4/“!18"
TRO6L-1.0 1.0 4.0 976287 303112 /
TRO6L-1.2 1.2 5.0 976289 303114
TRO6L-1.5 15 5.0 976291 303116
TRO6L-1.8 1.8 6.0 976293 303118
TRO6L-2.0 2.0 6.0 976295 303120
BESZURAS / HOSSZESZTERGALAS
DIXI 26500 FT
PCD A
L A L PCD  finishing 2
Ly
FTO06L-2.0 2.0 4.0 976279 303104 b
ELOREESZTERGALAS
DIXI 26500 AV
PCD A
L A L, PCD  finishing .
AVOBL-1.5 15 5.0 976281 303106 _ b
HATRAESZTERGALAS
DIXI 26500 AR
PCD #A
L A L, PCD  finishing .
Ly
ARO6L-1.0 1.0 5.0 976283 303108 N




DIXI 2753

SZERSZAMTARTO

| S | | 130

R S Helyezze be a méretet Csavar
0606R-130 6 06 64940
0706R-130 7 06 64942
0806R-130 8 06 64944
1006R-130 10 06 64946
1206R-130 12 06 64948
1606R-130 16 06 64950

L S Helyezze be a méretet Art.
0606L-130 6 06 64941
0706L-130 7 06 64943
0806L-130 8 06 64945
1006L-130 10 06 64947
1206L-130 12 06 64949
1606L-130 16 06 64959

Csavar M2.50x6  Art. 66586 Torx8 Art. 65785



SPECIALIS FORMAVALASZTEK
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SPECIALIS FORMAVALASZTEK
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DIXI 1973

LAPKAK DIADIX®

Ref. D Art.
DIXI 1973.0823 8 19459 S T
DIXI 1973.1023 10 18512
DIXI 1973.1223 12 19979 16.50
| 46.50
Ref. D Art. Q-
’ /
DIXI 1973.1013 10 23707 ST
10°-15°
A szabadalmunknak megfelelden - figyelembe véve a cslcsrogzi- \ -
tési és pozi-cionélasi rendszert - ez a kdlehzé kompenzélja 465 /‘,-_76,50 |
a gyémantbefog6 10°-15°-0s negativ szgét bizonyos gépeken, T —
igy lehet vé teszi kivant 0°-os lehlzéasi szdg fenntartasat. e
Ref. Morzekip L Art.
DIXI 1973.0023 CMo 46.5 18737 S
DIXI 1973.0123 CM1 59.5 18514
16.50
L
\
Ref. Morzekip Art. e
DIXI 1973.0013 CMO 2850 10°-15°/
DIXI 1973.0113 CM1 23721 v, T
A szabadalmunknak megfeleléen - figyelembe véve a cslcsrigzi- o 465 ~_T65p
tési és pozi-cionalasi rendszert - ez a kilehizo kompenzalja =20 T
a gyémantbefogd 10°-15°-0s negativ szdgét bizonyos gépeken, o/
igy lehet vé teszi kivant 0°-os lehizési szdg fenntartasat. ‘
DIXI 1978
LAPKAK NAGYOLO KOLEHUZASHOZ
Ref. PCD Ref. PCD
DIXI 1978.360° 23829 DIXI 1978.23 18814



DIXI 1973

LAPKAK, PROFILOZASHOZ DIADIX®

Ref. D Art.
DIXI 1973.1025 10 24550 Ol — /T T~ 7‘ o
‘ 14.50
44.50
\
Ref. D Art.
DIXI 1973.0925-1 9.525 (3/8") 24549 o — - — - — - — . -
‘ 1450
44.50
\
Ref. Morzekap L Art.
DIXI 1973.0125 CMm1 36.5 26549 e
DIXI 1973.0125 Cm1 58.5 24551
‘ 18
| L
Q Szerszambefogd koprofilozashoz Kérésre a DIXI specialis befogokat fejleszt
automatikus lapkakdzpontositassal. kiilonbz06 kdszérigépekre, (igy mint:
Agathon, Kellenberger, Studer, Tripet, Tschudin
ﬁé:;;m @ (HTT), Voumard, stb...
DIX1 1978
LAPKAK KOPROFILOZ0 ESZK(ZOKHOZ
y
Ref. PCD CvD Ref. R PCD CvD
DIXI 1978.2500 24623 973739 DIXI 1978.2512 0.125 24624 973736
DIXI 1978.2520 0.200 24625 973732
DIXI 1978.2525 0.250 24626 973737
DIXI 1978.2550 0.500 24621 973738



DIADIX®, ALKALMAZAS

DIADIX® KOLEHUZOK

JELLEGZETESSEGEK

Tomor keményfém csapra sajtolt gyémantréteg jelentds kdltségmegtakaritast tesz lehetdvé a harom csics és az ives rész
kombinalasaval, mivel 360°-ban forgathatd és teljesen elhasznalhatd. A tébbkristalyos gyémant teljes elhasznalodasaig
megtartja élét. A DIADIX® kalehtzok a szemcse kiforgatasa helyett torik a kiszoriikovek kristalyait, ezért a koszoriikd
forgacsoldéleinek szdma jellemzéen nagyobb.

ELONYOK
A DIADIX®-szel megmunkalt kdszoriikévek tébb munkadarabot, jobb feliilettel és nagyobb pontossaggal készitenek.
A lehlizasok kozotti idokdzok nagyobbak, igy csdkken a mellékidd. Ezek az elonydk nagymértékben novelik a termelékenységet.

FELHASZNALAS
Készor kovek:  aluminium-oxid (Al,05) és bizonyos esetekben szilicium-karbid (SiC)
Keménység: egészen L-ig, végso fokon M (lasd tablazat)
Struktdra: 3-20-ig esett | fiigg en (lasd tablazat)
Szemcseméret:  46-220 I J o1 K 1 L1 M 1
Készorigépek: sikkdszorik, belso és kiils6 hengerkdszorik, | 2 J 2 K 2 L 2 M 2
barmely gyartotol. 1 3 J 3 K 3 L 3 M 3
1 4 J 4 K 4 L 4 M 4
1 5 J 5 K 5 L 5 M 5
I 6 J 6 K 6 L 6 M 6
1 7 J 17 K 7 L 7 M 7
1 8 J 8 K 8 L 8 M 8
1 9 J 9 K 9 L 9 M 9
1 10 J 10 K 10 L 10 M 10
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
Light letters = Uncertain area
Heavy letters = Certain area
DIADIX® KOLEHUZO MEGMUNKALAS KORULMENYEI
A koleh(zot a koszorikd tengelyével egy szintre kell allitani.
Lehlzasi sz6g: 0°
Eldtolas: gyorsabb mint az egykristalyos természetes gyémanté
Fogasmélység: egészen 0.50 mm-ig lehetséges
Hités: sziikséges

Lapkaelhelyezési példak

Nagyol6 megmunkalasokhoz.
Ha a helyes eldtolast hasznélja a kdszoriikd sokkal harapdsabba valik.

Simité megmunkalasokhoz.
A lapka teljes ivét vagy annak egy részét hasznélva a kdszoriikd kifogasta-
lan feliiletet ad.

P +



DIXI 72310 DIA
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag DIA
Ve [m/min]
N Rezétvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 400 800
(CuAlFe)
N ' Rézétvézetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium 300 700
(Ampco)
N Aluminium 6tvézet - magnézium Gtvozet 500 2000
N | Aluminium 6tvézet 4-8% Si 400 1800
N ' Aluminium 6ntvények 8-13% Si 400 1500
N ' Mianyag 500 1500
N Arany/ Eziist 200 750

DIXI 70600 - 70320 - 70520 - 72420 - 72421
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag PCD CVD DIA

Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

I Rézétvdzetek - kdnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 200 1000 | 400 1200 | 400 800
(CuAlFe)

N | Réztvézetek - nehezen megmunkalhatd / Aluminium 100 1500 | 200 1700 | 300 700
(Ampco)

N Aluminium 6tvdzet - magnézium 6tvozet 700 3000 | 400 1200 | 500 2000

N | Aluminium 6tvézet 4-8%Si 300 3500 400 1200 400 1800

N Aluminium éntvények 8-13% Si 100 3000 200 900 400 1200

N | Grafit 200 1000 | 400 1200

N  Keramia 200 1000 | 400 1200

N ' Maanyag 500 2000 | 400 1200 | 500 1500

N ' Carbon fibers 1000 3000 | 400 1200

N ' Arany/ Eziist 300 1000 | 400 1200 | 200 750



0D,
030 - 1.00

0.0005

0.0005

0.0005

0.0005

0.0005

0.0005

0.0005

fz

0.005

0.005

0.005

0.005

0.005

0.005

0.005

[mm]

0.05

0.05 -

0.05

0.05 -

0.05

0.05 -

0.025

0.05 -

0.05

0.05 -

0.25

0.20

0.25

0.20

0.20

0.20

0.125

0.30

0.30

0.25

@D,

1.00 - 2.00

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

0.005 - 0.03

Nagyolas
PCD -CVD

ap ae
[mm] [mm]
<1xD <1xD
<06xD <06xD
<1xD <1xD
=<1xD =<1xD
<1xD <1xD
=<1xD =<1xD
<1xD <1xD
=<1xD =<1xD
<1xD <1xD
<06xD <06xD

Fogankénti eldtolas

Simitas
PCD -CVD
p ae
[mm] [mm]
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.40
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30
0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

Simitas
DIA

ap + ae
[mm]

max. = 0.05




DIXI 70170
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag

N ' Rézétvézetek - kdnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
N Rézotviozetek - nehezen megmunkélhaté / Aluminium

(Ampco)
N ' Aluminium 6tvozet Si< 8%

N Mdianyag

N  Arany/ Eziist

Megmunkalandé anyag

N Rézétvézetek - kdnnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

(CuAlFe)
N ' Rézitvozetek - nehezen megmunkéalhat6 / Aluminium

(Ampco)
N | Aluminium 6tvozet Si < 8%

N | Maanyag

N Arany/ Eziist

408

DIA
n
[tr/min]

15°000 - 30'000

15000 - 30'000

15°000 - 30'000

15°000 - 30'000

15°000 - 30'000

PCD
n
[tr/min]

12'500 - 17'500

12°500 - 17'500

12'500 - 17'500

12°500 - 17'500

12'500 - 17'500

@D, 0.05-0.10
Vf[mm/min] | ap[mm]
50 - 125 0.05-0.10
50 - 115 0.05-0.10
50 - 125 0.05-0.10
50 - 125 0.05-0.10
50 - 125 0.05-0.10

@D, 0.05-0.10
Vf[mm/min] | ap[mm]
75 - 250 0.05 - 0.20
75 - 250 0.05-0.20
75 - 250 0.05 - 0.20
75 - 250 0.05-0.20
75 - 250 0.05 - 0.20

@D, 0.15-0.40
Vf[mm/min] | ap[mm]
75 - 200 0.05-0.10
75-150 | 0.05-0.10
75-200 | 0.05-0.10
75 - 200 0.05-0.10
75 - 200 0.05-0.10

@D, 0.15-0.40
Vf[mm/min] | ap[mm]
150 - 400 0.10 - 0.40
150-350 | 0.10-0.40
150 - 400 | 0.10 - 0.40
150 - 400 0.10-0.40
150 - 400 0.10 - 0.40



DIXI 80000
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag PCD CVD ‘
ap 74
Ve [m/min] | Ve [m/min] [mm] [mm]
N ' Rézdtvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) <3000 <3000 0.10 - 350 | 0.05 - 0.25
(CuAlFe)
N | Reézétvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium <3000 <3000 0.10 - 350 | 0.05 - 0.25
(Ampco)
N ' Aluminium 6tvzet - magnézium dtvozet <7000 <7000 0.10 - 3.50 | 0.05 - 0.25
N | Aluminium 6tvézet 4-8%Si < 6000 < 6000 0.10 - 350 | 0.05 - 0.25
N ' Aluminium ontvények 8- 13% Si <5000 <5000 0.10 - 350 @ 0.05 - 0.25
DIXI 81000
FORGACSOLASI PARAMETEREK
Megmunkalandé anyag PCD + DIA
ap fz
Ve [m/min] [mm] [mm]
N Reézétvozetek - kénnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 400 800 <2 0.02 - 0.2
(CuAlFe)
N | Rézétvozetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 300 700 <2 0.02 - 0.2
(Ampco)
N ' Aluminium 6tvzet - magnézium dtvozet 500 2000 <2 0.02 - 02
N ' Aluminium stvézet 4-8% Si 400 1800 <2 0.02 - 02
N ' Aluminium éntvények 8-13% Si 400 1200 <2 0.02 - 0.2
N ' Maanyag 500 1500 <2 0.02 - 0.2
N ' Arany/ Eziist 200 750 <2 0.02 - 0.2



ESZTERGAKESEK
FORGACSOLASI PARAMETEREK

Megmunkalandé anyag PCD CVD DIA

Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

N Rézétvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz) 300 1000 | 300 1000 | 300 1000
(CuAlFe)

N ' Rézétvézetek - nehezen megmunkalhato / Aluminium 250 800 | 250 800 | 250 800
(Ampco)

N Aluminium 6tvézet - magnézium Gtvozet 300 1000 | 300 1000 | 300 1000

N | Aluminium tvézet 4-8%Si 300 1000 300 1000 300 1000

N Aluminium ontvények 8-13% Si 250 800 250 800 250 800

N  Grafit 8 1500 | 80 1500

N  Keramia 100 800 | 100 800

N | Maanyag 100 600 | 100 600 | 100 600

N ' Carbon fibers 100 600 | 100 600

N | Arany/ Eziist 300 1000 300 1000 300 1000



PCD -CVD

Depth of cut
(mm)

<10

<6

<10

<10

<6

<10

<5

<10

<3

<6

Feed
(mm/rev)

0.05 - 0.50

0.05 - 0.50

0.05 - 0.50

0.05 - 0.50

0.05 - 0.50

0.05 - 0.50

0.05 - 0.20

0.10 - 0.60

0.05 - 0.60

0.05 - 0.50

Depth of cut
(mm)

<0.05

<0.05

<0.05

<0.05

<0.05

<0.05

<0.05

DIA

Feed

(mm/rev)

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.10 -

0.05 -

0.50

0.50

0.50

0.50

0.50

0.60

0.50




USURE

VERSCHLEISS

WEAR PARTS

USURA

EGYEB

DESGASTE



EGYEB SZERSZAMOK

K0SZORULT RUDAK

GOLYOK

GOLYOK ANYAGTULAJDONSAGOK

KARBID EGYSZERU MEROESZK(Z0K

TAPINTOFEJ




KOSZORULT RUDAK
WOLFRAM KARBID

DIXI 6801

D s KARBID D s KARBID D s L KARBID
0.30 30 201016 140 102 201055 3.00 32 v 962285
0.35 30 200825 1.45 38 200982 3.00 38 961825
0.40 30 200968 150 30 200975 3.00 38 v 960503
0.45 30 200851 1.50 30 323055 3.00 46 v 301757
0.50 30 200912 150 32 v 981528 3.00 50 v 977075
0.50 38 200917 1.50 40 963071 3.00 61 v 201011
0.55 30 200861 150 102 200961 300 102 200960
0.55 38 200869 155 102 38577 305 102 200824
0.60 30 201064 160 102 201076 3.10 65 201053
0.60 38 200976 1.70 43 200884 310 102 201079
0.65 30 200969 170 102 201032 315 102 201019
0.65 38 201069 1.80 46 201050 3175 30 v 303056
0.70 30 v 200913 180 102 200870 3175 38 v 201010
0.70 38 v 200918 185 102 46203 3175 102 966109
0.75 30 v 200970 1.90 46 200948 3.20 65 200854
0.75 38 200865 190 102 200852 320 102 200993
0.80 30 v 200862 2.00 25 201058 3.25 65 971627
0.80 38 v 200977 2.00 32 200938 325 102 200956
080 102 200950 2.00 38 v 200986 3.30 65 200897
0.85 30 v 201065 2.00 38 323064 330 102 200927
0.85 38 v 200978 200 102 201057 335 102 200887
0.90 30 200914 210 102 200925 3.40 52 200836
0.90 38 v 200919 2.15 40 201013 3.40 70 200924
0.95 30 v 200971 2.20 53 200954 340 102 201080
0.95 38 v 201070 220 102 201077 3.45 52 200941
1.00 30 v 201066 2.30 53 200856 3.50 40 200859
1.00 30 323054 230 102 200871 3.50 52 201025
1.00 32 v 981529 235 102 47709 3.50 70 201060
1.00 38 200979 2.40 57 201075 350 102 200873
1.00 50 967589 240 102 200899 3.55 52 200837
.00 102 200907 245 102 46772 3.60 52 201034
1.05 30 200972 2.50 32 v 201078 3.60 70 200908
1.05 38 200866 2.50 43 323057 360 102 200994
1.10 30 200915 250 102 200906 3.65 52 201103
1.10 38 200920 2.60 57 200959 3.70 52 200890
110 102 200902 260 102 200991 3.70 70 200964
115 30 200863 265 102 38733 370 102 200879
115 38 201071 2.70 61 200987 3.75 52 200838
1.20 30 200973 270 102 200992 3.80 55 201022
1.20 38 200980 275 102 201096 3.80 75 201040
120 102 200947 280 102 200872 380 102 201005
1.25 30 201067 285 102 201015 3.85 55 201044
1.25 38 201072 2.90 61 200885 3.90 55 201026
1.30 30 v 200916 290 102 200926 3.90 75 200818
130 102 200949 295 102 201097



DIXI 6801

D s L @ KARBID D s L @ KARBID D s L @ KARBID

3.90 102 200804 5.30 62 201087 8.50 79 200965
3.95 55 200835 5.30 86 200858 8.50 117 967426
4.00 35 v 200938 5.30 102 200878 8.80 84 201038
4.00 38 v 335046 5.40 66 200942 9.00 67 201008
4.00 42 201054 5.40 93 200953 9.00 84 200995
4.00 51 v 332349 5.40 102 200955 9.00 102 201046
4.00 55 200833 5.50 66 200801 9.00 125 200946
4.00 62 201017 5.50 102 200848 9.50 84 200826
4.00 75 200817 5.60 66 201043 9.50 125 201091
4.00 102 200857 5.60 102 200932 10.00 67 v 335048
4.00 130 956629 5.70 66 201003 10.00 12 49215
4.05 55 200889 5.70 102 200802 10.00 73 v 332053
4.10 55 201024 5.80 66 201004 10.00 75 201083
4.10 75 201094 5.80 102 201088 10.00 90 200807
4.10 102 200874 5.90 66 200803 10.00 102 200945
4.15 55 201104 5.90 102 201037 10.00 133 200812
4.20 55 201085 6.00 32 v 994215 10.20 89 968835
4.20 75 200830 6.00 42 v 962222 10.20 133 200808
4.20 102 201098 6.00 50 v 960544 10.50 89 200810
4.25 55 201100 6.00 55 v 332354 10.50 133 201009
4.25 102 973861 6.00 57 v 960545 11.00 75 200998
4.30 58 201001 6.00 66 10665 11.00 102 200849
4.30 80 201062 6.00 66 v 200832 11.50 102 201035
4.30 102 200827 6.00 75 201082 11.50 142 201092
4.35 58 200939 6.00 81 975718 12.00 74 v 333502
4.40 58 201036 6.00 93 200883 12.00 84 v 960550
4.40 80 200904 6.00 102 200958 12.00 102 200894
4.40 102 201018 6.10 70 200898 12.00 110 200905
4.45 58 200831 6.10 102 200892 12.00 151 201039
4.50 58 200798 6.20 70 200911 12.50 102 201090
4.50 80 200900 6.20 102 201048 12.50 151 200814
4.50 102 200909 6.30 70 201051 12.70 76 200999
4.55 58 201027 6.30 102 200845 13.00 75 201006
4.60 58 200877 6.35 63 201056 13.00 102 200876
4.60 80 201059 6.35 16 200933 13.00 151 200882
4.60 102 200828 6.40 70 200967 13.50 107 201028
4.65 58 200839 6.40 102 201047 14.00 75 200930
4.70 58 201086 6.50 70 200943 14.00 76 v 960552
4.70 80 200901 6.50 102 200944 14.00 84 v 960551
470 102 201099 6.60 70 201081 14.00 107 200888
4.75 58 201020 6.60 102 201052 14.00 152 201045
4.80 62 200799 6.70 70 201063 14.00 160 201093
4.80 86 200819 6.70 102 201030 15.00 75 200880
4.80 102 201042 6.80 74 200997 15.00 m 200935
4.85 62 200840 6.80 109 966959 16.00 83 v 335049
4.90 62 200928 6.90 75 201061 16.00 92 v 49217
4.90 86 201041 6.90 109 200951 16.00 102 201000
4.90 102 200829 7.00 60 200805 16.00 120 201105
4.95 62 200891 7.00 75 200929 16.00 152 201029
5.00 62 201002 7.00 109 200895 18.00 93 v 960557
5.00 75 200996 1.20 75 200881 18.00 152 200843
5.00 86 200850 1.50 74 201031 20.00 105 v 960558
5.00 102 200962 1.50 109 200811 20.00 130 200816
5.10 62 200931 1.80 79 200806 20.00 152 201106
5.10 86 201012 8.00 63 v 960546 25.00 105 v 955903
5.10 102 200844 8.00 75 200875

5.20 62 200800 8.00 79 201007

5.20 86 200963 8.00 102 200893

5.20 102 200952 8.00 117 200934

a +



DIXI 6820

POLIROZOTT KEMENYFEM GOLYOK

[mm] inches KARBID [mm] inches KARBID [mm] inches KARBID
0.79375 1/32" 13962 5.5565 1/32" 13965 14.000 12673
0.800 11332 6.000 11345 14.287 9/16" 12985
1.000 11333 6.350 1/4" 13957 15.000 11352
1.19025 3/64" 12735 6.500 10496 15.081 19/32" 13983
1.200 12739 6.74675 17/64" 14603 15.875 5/8" 13960
1.500 11336 7.000 11346 16.000 12674
1.587 1/16" 13617 7.1435 9/32" 13966 16.6688 21/32" 22063
1.750 11337 7.500 11347 17.000 12675
2.000 11338 7.937 5/16" 13535 17.462 11/16" 13961
2.3815 3/32" 13963 8.000 11348 18.000 12676
2.500 11339 8.500 13956 19.000 12677
2.750 12786 8.7315 11/32" 12920 19.050 3/4" 13958
2.77825 7/64" 12788 9.000 11349 19.843 25/32" 13007
3.000 11340 9.500 14062 20.000 12678
3.175 1/8" 11328 9.525 3/8" 13959 21.431 21/32" 28751
3.200 12602 10.000 11350 22.000 14179
3.500 11341 11.000 11351 22.225 /8" 13825
3.9685 5/32" 13964 11.112 7/16" 13536 23.000 13038
4.000 11342 11.906 15/32" 13854 24.000 13012
4500 11343 12.000 12671 25.000 13639
4762 3/16" 13586 12.700 1/2" 13550 25.400 1" 13017
5.000 11344 13.000 12672 30.000 13024
5.500 12226 13.493 17/32" 13967
DIXI 6961

POLIROZOTT Al 0, - SiC GOLYOK

[mm] inches KERAMIA [mm] inches KERAMIA
1.50 19035 450 15864
2.50 31810 5.00 22280
3.00 19036 8.00 28994
3.175 1/8" 21267 10.00 29401
4.00 19037 12.00 37932



DIXI 6960

POLIROZOTT RUBIN / ZAFiR GOLYOK

[mm] inches RUBIN [mm] inches RUBIN [mm] inches ZAFiR
0.40 21366 2.381 3/32" 19023 0.25 21925
0.53 36320 2.50 13091 0.50 18037
0.70 19603 3.00 14048 0.60 24823
0.7931 1/32" 23153 3.175 1/8" 16644 1.00 13859
0.80 17774 4.00 14063 1.50 19024
1.00 13996 5.00 14811 1.5875 1/16” 60423
1.1906 3/64" 30249 6.00 16320 2.00 15144
1.20 29360 6.35 1/4" 17706 2.50 19025
1.50 13997 6.50 18947 3.00 13282
1.587 1/16" 19626 7.00 17211 3.175 1/8" 17052
1.75 21380 8.00 15716 4.00 16962
2.00 13998 71.143 9/32" 19026
9.00 29417
GOLYOK ,
ANYAGTULAJDONSAGOK
Wolfram karbid Rubin / Zafir Keramia Szilicium karhid
Osszetétel 94 WC+6 Co Al 03 Al2 03 SiC
Fajlagos suly 14.90 3.98 3.90 3.1
HV 50 keménység 1700 - - 2500
Knoop keménység - 180072200 2000 -
Nyulasi egyiitthatd E (kN/mm?) 640 420 350 400
Nyomasallosag (kN/mm?) 5.7 2.1 2.4 4.1
Szakitosziardsag (kN/mm?) 1.7 0.019 0.025 0.4
Lagyulasi homérséklet (°C) 600 1800 1725 1400
Olvadasi vagy disszociacios homérséklet (°C) 2600 2050 2050 1900
Haodilatacio (10%/°C) 5 5.3-6.2 6.6 43
Fajlagos ho (j/g/°C) 0.20 0.043 0.06 0.8
Porozitas porézus ellenallé porézus porozus
Savakkal szembeni ellenallas relativ teljes teljes kivalo
Lagokkal szembeni ellenallas relativ teljes teljes kivalo




DIXI 0420 - DIXI 0421

KARBID EGYSZERU MEROESZK(Z(0K

DIXI 0420 (+ 0.5.:m)

D, +0.0005 L,

0.100 - 0.199 1.5
0.200 - 0.299 2.0
0.300 - 0.499 3.5
0.500 - 1.499 5.0
1.500 - 1.950 6.0
1.951 - 3.499 8.0
3.500 - 3.999 10.0

Standard minden 0.00Tmm

Kiildhets belsé protokollal vagy kiilsé
laboratérium 4ltal

PROTOCOLE DE CONTROLE
DIAMETRE DE TAMPON LISSE

. . N/t
Date de mesu .. 15.08.2016

. N/C
mpon lisse
161

Description .. DIXI 0420 © 1.000 # 0.5 pm L1= 5 D= 3 L= 38 SP.
Echantillon .. 7299

rornal | odronee [ ToGce [ g ens | g | g
(mm) (um) (um) (mm) (mm)

1.0000 -0.5 +0.5 1.0001 +0.0001 El-a
1.0000 -0.5 +0.5 1.0002 +0.0002 El-b
1.0000 -0.5 +0.5 0.9999 -0.0001 El-c
1.0000 -0.5 +0.5 0.9998 -0.0002 El-d
1.0000 -0.5 +0.5 1.0002 +0.0002 El-e
1.0000 -0.5 +0.5 1.0001 +0.0001 E2-f

Instrument de mesure :..
Méthode de mesure
Instruction de conts

.. Banc de mesure horizontal (inv. N° BM040)
.. Entre touches plates

. N/C

.. 0.4pm

. 20°C

.. 150 9001:2008

Résultat de la mesure :.................. Opérationnel

Le Locle, le 15.08.2016

Date / Lieu Opérateur

DIXI 0421 (£ 1.0.m)
’

—~

1
D, i1MmT

D, +0.001 L,

0.10-0.19 1.5
0.20-0.29 2.0
0.30 - 0.49 3.5
0.50 - 1.49 5.0
1.50 - 1.95 6.0
1.96 - 3.49 8.0
3.50-3.99 10.0

Raktari cikkek minden 0.01mm

Lépjen veliink kapcsolatba barmilyen méas készlethen

50 DARABOS KESZLET

100 DARABOS KESZLET



TAPINTOFEJ

A mérdfejek az Ondk specialis igényei alapjan keriilnek legyartasra:

- Homogén anyagok nagy nyomoéellenallassal, maximalis kopaséallosaggal
- Jo formapontossag

- A'lehetd legsziikebb tlirések

- Polirozott illetve leppelt feliiletek

- Precision

Kérjiik mellékelje a rajzhoz: méretek, tlirések, megmunkalandé anyag.

TOMOR KEMENYFEM TAPINTOBETETEK

A DIXI 4 tapintok mérofeliiletei tokéletesen polirozottak, igy maximalis
alakhliséggel és felliletmindséggel rendelkeznek.

PKD és CBN tapintok kérésre kaphatok.

Rendelésnél kérjiik adjak meg a méreteket és tliréseket.

S
Nl

ivelt
\
!
= -
i
\

lapos
\
|

———-—

PCD
CBN
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ALTALANOS INFORMACIO

PIKTOGRAMOK ES INFORMACIO

TURESTABLAZAT

KEMENYSEGI TABLAZAT

ERDESSEGI TABLAZAT

ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

A BEVONATOK ALKALMAZASI TERULETEI

SZOLGALTATASOK

VALLALATI ISMERTETO

SZERSZAM INDEX



ABRAK

Hasznos tanacsok Sarokletdrés
Forgacsolasi paraméterek Sarokradiusz
Minden irany lehetséges Eles sarok
Csak kontarozasra Radiusz alaktiirése
Rédiusz alaktiirése

Kontlrozas és megmunkalas szoghen

Kontarozas és megmunkalas széghen Keresztél elvékonyodas

®: 000

DIN szabvany Kdzponti vagoél

I1SO szabvany

Kozponti vagoél @ > ... -tol

DIXI szabvany Nincs kdzponti vagaél

CLBROOTEETHO

Darabolas Nincs h(ités
Hasitas TC hiités
Valtozo spiralszog FC hiités

Szabalytalan fogolak Atmené furathoz

®
©

Lapos rogzitéssel Zsakfurathoz

~_

Sarokletorés

@
e
C

o
=
-~
=

Anyagcsoportok

>1500 N/mm? Anyag keménysége

1+
£



INFORMACIOK

Forgacsolé anyag

O Keményfém
PCD ©® PCD
CVD | CVD
DIA €  Természetes gyémant

Bevonatok

TiAIN B TiAIN bevonattal
DICUT B DICUT bevonattal
XIDUR M XIDUR bevonattal
Cc-TOP i C-TOP bevonattal
CUTINOX CUTINOX bevonattal
DAC DAC bevonattal
DIXAL DIXAL bevonattal
DLC M DLC bevonattal

DIAMANT B Gyémant bevonattal
DINAC DINAC bevonattal
DI-TOP B DI-TOP bevonattal

COOLANT STYLES

SITICIOIPIH®

ap
ae

Ve

Vi

Rm
fz

Symbol

ae ——f— |
Fogasmélység
Fogasszélesség

Fogszam

Forgacsolo sebesség [m/min]
El6tolas / fordulat [mm/ford.]
ElGtolo sebesség [mm/min]
Fordulatszam [ford./min]
Szakitoszilardsag [N/mm?]
Fogankénti elotolas [mm]
Jobbos szerszam

Balos szerszam

Oldal
Description Typical use
Helicoidal holes ~ 1ist drills
Twist mills

Straight holes

Through hole

Straight holes -
radial outlet

Peripheral
holes

Slot coolant

Straight flute slot drills

Solid carbide reamers

End mills
with flute coolant

Micro-mills

Straight flute slot drills
Solid carbide reamers

Example

DIXI 1145-HH
DIXI 72420-SH
POLY 4001-TC
DIXI 7563-FC
DIXI 1738-PH

POLY 4005-SC

+



TURESTABLAZAT

[pm]
[mm] D10 E9  F7 | F8 | G7 | G9 | H6 | H7 | H8 | H9 |H10|H11|H12|H13|JS7|JS9 K6 | K7 ' M6 M7 N7 N9 P7 P9
- 3 + 60+ 39+ 16+ 200+ 12+ 27+ 6+ 10+ 14|+ 25+40+60+100+140J_r 5+12.5 0 0- 2- 2- 4- 4- 6/- 6
+ 20+ 14+ 6+ 6|+ 2+ 2 0 0 0 0 0 0 0 - 6/- 10- 8- 12- 14- 29- 16- 31
3026 TBIEIRIBINY SN e L A
6 10 + 98+ 61+ 28+ 35/+ 20+ 41+ 9+ 22+36+58+90+150+22017.5118+ 2+ 5- 3- 0- 4 0- 9- 15
+ 40+ 25+ 13|+ 13+ 5+ 5 0 0 0 0 0 0 0 - 7- 10- 12|- 15|- 19- 36/ - 24|- 51
10 18 +120 + 75+ 34+ 43|+ 24+ 49 + 11 + 27|+ 43 + 70+”0+180+270¢ 94215+ 2+ 6- 4 0- 5 0- 11- 18
+ 50+ 32+ 16+ 16|+ 6+ 6 0 0 0 0 0 0 0 - 9-12- 15- 18- 23 - 43- 29- 61
U R TS S I
IR T R S SR R
50 80 +220 +134/ + 60 + 76|+ 40 19+ 46 + 74+120+190+300+460¢15¢ 37+ 4+ 9- 5 0- 9 0- 21- 32
+100 + 60+ 30 + 30/+ 10 0 0 0 0 0 0 0 - 15- 21- 24- 30- 39 - 74/- 51-106
IR I e S RO R
IR R L S
CIEE RS R T R R R R
I TR LR i S S N AR R
LR A I A s EER R
[pm]
[mm] d9 e8 7 g6 h5 h6 h7| h8 h9 | h10 h11 jsb | js6 js12 js13 js14| kb k6 | mb m6 n5 | n6  pb
I T T = v v b
35026 B BB L E 88 g e mewewr B0 LG
6 10 R BB 6 9- 18- 2- - s oo e menowit [ IE R 8y g &
W CBER S8 A S A ey DS NEHY
LI S A I I R s
30 50 100 3 80 25- 1- 18- 25 39- 62-100- 160 85 Br1Bxigz0l B 10 20 2y A A R
W RS S8 e S S Y
I R I SRR S
120 180 iR i 83 39 18- 25 40- 63-100- 160250 9125 =20 =FExm0 } By 2 By S0 S 8
W20 R S A Sl e B G N
I I I e e N A
315 400 TG0 o% 1% 4. 25 3. 57- a9 14 - 230 se0 125 F A w0 BT G o0 O O L R



KEMENYSEG TABLAZAT

Rm Brinell Vickers Rockwell Rm Brinell Vickers Rockwell
[N/mm?] [HB] [HV 30] [HRB] [HRC] [N/mm2] [HB] [HV 30] [HRC]
370 109 115 950 280 295 29.2
385 114 120 66.7 965 285 300 29.8
400 119 125 995 295 310 31
415 124 130 7.2 1030 304 320 32.2
430 128 135 1060 314 330 333
450 133 140 75 1095 323 340 34.4
465 138 145 1125 333 350 355
430 143 150 78.7 1155 342 360 36.6
495 147 155 1190 352 370 31.7
510 152 160 81.7 1220 361 380 38.8
530 156 165 1255 3N 390 39.8
545 162 170 85 1290 380 400 40.8
560 166 175 1320 390 410 41.8
575 17 180 87.1 1350 399 420 42.7
595 176 185 1385 409 430 43.6
610 181 190 89.5 1420 418 440 445
625 185 195 1455 428 450 453
640 190 200 91.5 1485 437 460 46.1
660 195 205 92.5 1520 447 470 46.9
675 199 210 93.5 1555 456 480 477
690 204 215 94 1630 475 500 491
705 209 220 95 1700 494 520 50.5
720 214 225 96 1775 513 540 51.7
740 219 230 96.7 1845 532 560 53
755 223 235 1920 551 580 54.1
770 228 240 98.1 20.3 1995 570 600 55.2
785 233 245 21.3 2070 589 620 56.3
800 238 250 99.5 222 2145 608 640 57.3
820 242 255 23.1 660 58.3
835 247 260 101 24 680 58.3
850 252 265 24.8 700 60.1
865 257 270 102 25.6 720 61
880 261 275 26.4 740 61.8
900 266 280 104 27.1 760 62.5
915 271 285 27.8 780 63.3
930 276 290 105 28.5 800 64



FELULETI ERDESSEG TABLAZAT

POLIROZAS

CSISZOLAS

FURATMEGMUNKALAS

MARAS

e

ESZTERGAKESEK

FURAS

N1

N2

N3

N4

N5

NG

N7

N8

N9

N10

N11

N12

Ra [pm]

0.025

0.05

0.10

0.20

0.40

0.80

1.60

3.20

6.30

12.50

25.00

50.00

fine

Rt [pm]

0.50

0.80

1.25

2.50

5.00

8.00

16.00

32.00

Machining

normal

Rz [pm]

0.40

0.63

1.00

2.00

4.00

6.30

10.00

16.00

40.00

63.00

100.00

160.00

rough




ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

Példak W.Nr. DIN AISI/ATSM AFNOR Commercial name
P  Olomotvzési acél 1.0715 9 SMn 28 1213 S250Pb
Aceél 1.0718 = 9SMnPb 28 12L13 S 250 Pb
+Pb 10722 | 10SPb20 11L08 10 PbF2
1.0727 | 11SmPb30 12L13 $250Ph
1.0736 | 9SMn 36 1215 $300
1.0737 = 9SMnPb 36 12114 $300 Pb
14197 = X22CrNiMo1311 420F 4C27A
FINEMAC
P Alacsonyan otvizott acélok 1.0201 St36 1006 Fd 5
< 600N/mm? Acél 1.0401 | C15 M 1015 AF37C12
<B00MPa| | q0402 = C22 M1020 AF 42 C 20
1.0406 @ C25 (M) 1025 €25
P Alacsonyan otvozott acélok - 1.0473 19 Mn 6 A537Cl. 1 A52CP; AP
>600 N/mm? %\t’ve:f:t? 1.0481  17Mn4 A 516 Gr. 70 A48CP; AP
acél 1.0501 | C35 1035 1C35
1.0503 | C45 1045 1C45
1.0511 | C40 1040 1C40
1.0535 | C55 1055 1C55
1.0562 | StE355 A633Gr.C FeE 355 KG N
1.0601 | C60 1060 1C60
11121 | Cck10 1010 XC 10
1.0605 @ C75 1074
1.1133 | 20Mn5 1022 20M5
1.1141 | Ck15 1015 XC 12
11151 | Ck22 1020 2022
1.1158 | Ck25 1025 2C 25
1.1181 | Ck35 1035 2C35
1.1186 = Ck40 1040 2C 40
11191 | Ck45 1045 2C 45 V945
1.1167 = 36Mn5 1335 35M5
1.1203 | Ck55 1055 2C55
1.1221 | Ck60 1060 2C60
1.1248 | Ck75 1074 XC 75
11274 | Ck101 1095 XC 100
1.2067 = 100Cr6 L1L3 Y100C6
12162 | 21 MnCr5 ~P2 20 MC 5
12311 | 40CrMnMo 7 ~P20 40 CMD 8
1.251 100 MnCrW 4 01 90 MWCV 5
12516 = 120WV 4 120 WV 10
1.2542 | 45WCrV7 S1 55 WC 20
1.255 60 WCrV 7 S1 55 WCS 20
12711 | 54 NiCrMo V6 55 NCDV 6
12718 | 55NiCr10 ~6F5 55 NC 10
1.2738 | 40 CrMnNiMo 8
1.2744 | 57NiCrMoV 77
1.2762 | 75 CrMoNiW 67
1.2826 = 60 MnSiCr 4 ~S4
12842 | 90 MnCrV 8 ~02 90 MCV 8
15415 | 15Mo3 A 204 Gr. A 15D3
15419 | 22Mo4 4419
15637 | 10Ni14 A 350-LF 3 12N 14
15752 | 15NiCr13 3310 12NC 15 E200
15919 | 15CrNi6 3115 16 NC 6
16523 | 21 NiCrMo 2 8620 20 NCD 2
1.6582 34 CrNiMo 6 4337 34 CrNiMo 8
1.6587 | 17CrNiMo6 18NCD 6
1.6657 | 14 NiCrMo 134 9310 16 NCD 13
1.7103 | 67SiCr5 5115 16MC 4
17147 | 20 MnCr5 5120



ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

Példak W.Nr. DIN AISI/ATSM AFNOR Commercial name
Gyengén 1.7218 25 CrMo 4 4130 25CD 4
oozt || 17225 | 42CrMo4 4140 42CD4
acél 1.7228 50 CrMo 4 4150 50 CrMo 4

1.7258 24 CrMo 5
1.7335 13CrMo 4 4 A 182-F11;F12 15CD 3.5
1.7361 32 CrMo 12 30CD 12
1.738 10CrMo0 910 A 182 F22 12CD 9.10

1.7709 21CrMoV57
1.7715 14 MoV 6 3

1.8159 50 CrV 4 6145 50 CV 4
1.8507 34 CrAIMo 5 A 355 CI.D 30 CAD 6.12
1.8515 31CrMo 12 30CD 12

1.8519 31CrMoV9
1.8550 34CrAlINi7

P | Erdsen otvozott acélok Magasan 1.2080 X210Cr12 ~D3 Z200C12 K100
btvozott 1.2083 X42Cr13 420 Z40C14
acél 1.2341 X6CrMo 4 ~P4
1.2343 X38CrMoV51 ~H1 Z38CDV5h
1.2344 X 40 CrMoV 51 ~H13 Z40CDV5 W300
1.2363 X100 CrMoV 51 A2 Z100CDV5
1.2365 X32CrMoV 33 ~H10 30CDV 12-28
1.2367 ~X40CrMoV53 Z38CDV5-3
1.2379 X155 CrVMo 12 1 ~D2 Z210CW 12 K110
1.2581 X30WCrvV93 ~H21 Z30WCV 9-3
1.2709 X3 NiCoMoTi 1895 Z 2 NKDT 18-10-5
1.2764 X 19 NiCrMo 4 ~P21 M130
1.2767 X 45 NiCrMo 4 6F7 -45NCD 17
1.2885 X32CrMoCoV333 (H10 A) 30 CKDV 28
1.3343 S600
1.3351 S690PM
1.4000 X6Cr13 403 Z8C12
1.4001 X7Cr14 4108 Z8C13FF
1.4016 X6Cr17 430 Z8C17
1.4021 X20Cr13 420 Z20C13
1.4028 X30Cr13 420 F Z29CF13
1.4115 X90 CrMoV 18
1.4510 X6CrTi17 XM 8 Z4CT17
1.4718 X45CrSi93 HNV 3 Z45CS9
1.4724 X 10 CrAl 13 Z10C13
1.4731 X'40 CrSiMo 10 2 Z40CSD 10
1.4742 X10CrAl 18 Z10CAS 18
1.4762 X 10 CrAl 24 -446 Z 10 CAS 24
1.6358 X2 NiCoMo1895 DURNICO
1.6908 X2NiCrMoTi10 10 5 ULTRAFORT
DUPLEX rozsdamentes acélok Rozsda- 1.4301 X5CrNi 1810 304 Z6CN 18-09
mentes 1.4305 X10CrNiS 189 303
acel 14306 | X 2CrNi1911 304 L Z1CN 18-12
1.4308 G-X6CrNi189 CF-8 Z6CN18-10 M
1.4310 X12CrNi177 301
1.4372
1.4401 X5CrNiMo 17122 316 Z3CND 17-11-01
1.4404 X2CrNiMo 17132 316 L Z2CND 17-2
1.4408 G-X 6 CrNiMo 18 10 CF-8M
1.4418 X4CrNiMo16-5-1 Z6CND16-05-01
1.4429 X2CrNiMo 17133 316 LN Z3CND 17-12 Az
1.4435 X2CrNiMo 18143 316 L Z 3 CND 17-12-03
1.4438 X2CrNiMo 1816 4 317L Z 2 CND 19-15-04
1.4441 X2CrNiMo 18153 316 VLM Z2 CN 18-14-3
1.4529 X1 NiCrMoCuN 25207 904
ﬂ 14539 | XINiCrMoCu25205 | 904-L



ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

Peldak W.Nr. DIN AISI/ATSM AFNOR Commercial name
Rozsda- 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 316 Ti Z6 CNDT 17-12
mentes | 14162 | X2CrMnNiN22-5-2

acél 1.4362 X2 CrNiN 23.4
1.4410 G-X10CrNiMo 189
1.4452 X8 CrMnMoN 23 21 1 Biodur 108
1.4462 X2CrNiMoN22 5 3 Z3CND22-05Az
K | Sziirekdntvények 0.601 GG 10 A48-20B Ft10D
Speciélicis| = 0.6015 GG 15 A48-25 B Ft15D
dtvozetek | | 0602 GG 20 A48-30 B Ft20 D
0.6025 GG 25 A48-35B Ft25D
0.6030 GG 30 A48-45B Ft30D
0.6035 GG 35 A48-50 B Ft35D
0.6040 GG40 A48-55 B Ft40D
K | Gombgrafitos ferrites 0.6652 GGL-NiMn 137 L-NM 137
ontottvasak Specialicis| | 0.6655 GGL-NiCuCr 1562 A436 Type 1 L-NUC 1562
otvizetek | | 06656 = GGL-NiCuCr 1563 A436 Type 1b L-NUC 1563
0.6660 GGL-NiCr202 A436 Type 2 L-NC 202
0.6661 GGL-NiCr203 A436 Type 2b L-NC 203
0.6667 GGL-NiSiCr2053 L-NSC2053
0.6680 GGL-NiSiCr3055 A436 Type 4 L-NSC3055
0.7033 GGG-35.3
0.7040 GGG-40 60-40-18 FGS 400-12
0.7043 GGG 40.3 FGS 370-17
K | Gombgrafitos perlites 0.7050 GGG-50 65-45-12 FGS 500-7
Bntottvasak Specialicis| | 07060 | GGG 60 80-55-06 FGS 600-3
owozetek |1 07070 | GGG-70 100-70-03 FGS 700-2
0.7080 GGG-80 120-90-02 FGS 800-2
K | Otvdzott ontottvas 0.7652 | GGG-NiMn 137 S-NM 137
(gombgrafitos, ausztenites) Specialicis| | 0.7659 GGG-NiCrNb 20 2
otvozetek | | 07660 &= GGG-NiCr202 A439TypeD-2 | S-NC202
0.7661 GGG-NiCr203 A 439 Type D-2B | S-NC 203
0.7665 GGG-NiSiCr2052 S-NSC 2052
0.7670 GGG-Ni 22 A 439 Type D-2C = S-N 22
0.7673 GGG-NiMn 234 A571 Type D-2M ' S-NM 234
0.7676 GGG-NiCr303 A 439 Type D-3 S-NC 303
0.7677 GGG-NiCr301 A 439 Type D-3A | S-NC 301
0.7679 GGG-NiSiCr3052
0.7680 GGG-NiSiCr3055 A 439 Type D-4 S-NSC 3055
0.7683 GGG-Ni 35 A 439 Type D-5 S-N 35
0.7685 GGG-NiCr353 A 439 Type D-5B | S-NC 353
0.7688 GGG-NiSiCr3552
K | Temperdntvények 0.8035 GTW-35-04
Specidlicis| | 0.8038 | GTW-35-04
btizetek | | 08040 | GTW-40-05
0.8045 GTW-45-07
0.8170 GTS-70-02 A220-80002 Mn700-2
0.8135 GTS-35-10 32510 MN 35-10
0.8165 GTS-65-02 70003 MP 60-3
K | Er6sen dtvozott ontdttvas 0.9610 G-X 300 NiMo 3 Mg
Specialicis| = 0.9620 G-X 260 NiCr42
otvozetek | | 09625 = G-X 330 NiCr42
0.9630 G-X300 CrNiSi952
0.9635 G-X300CrMo 153
0.9640 G-X300 CrMoNi 1521
0.9645 G-X 260 CrMoNi 2021
0.9650 G-X 260 Cr 27
0.9655 G-X 300 CrMo 27 1

Rozsdamentes és 1.4718 X45CrSi93 HNV 3 Z45CS9

ho4llé rozsdamentes acélok Tzallo 14724 | X10CrAI13 Z10C13
owozet || 14731 | X40CrSiMo 102 Z40CSD 10



ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

Példak W.Nr. DIN AISI/ATSM AFNOR Commercial name
14742 | X10CrAl 18 Z10CAS 18
Tzallo 1.4762 | X 10CrAl 24 -446 Z10CAS 24
owvozet || 44828 | X 15CrNiSi2012 309 Z15CNS 20-12
1.4828(2) X18CrNiSi20-12 Z17 CNS 20-12
14833 | X7CrNi2314 309S Z15CN 24-13
14837 | G-X 40 CrNiSi 2512
14841 | X 15CrNiSi2520 314 Z 12 CNS 25-20
14845 | X 12CrNi2521 3108 Z 8 CN 25-20
14848 | G-X40CrNiSi2520 | HK
14864 | X 12NiCrSi3616 330 Z12NCS 37-18
14865 = G-X 40 NiCrSi38 18
14871 | X53 CrMnNiN 219 EV 8 Z52 CMN 21-09
14873 | X45CrNiwW 189 735 CNWS 14-14
14876 | X 10 NiCrAITi 32 20 B 163 Z8NC 32-21
14878 | X12CrNiTi 189 321 76 CNT 18-12(B)
14922 =~ X20CrMoV 121 Z20CDV 12
14980 | X5NiCrTi 265 A286
24375 | NiCu30Al 4676 MONEL K500
Ni dtvozetek 2.4603 5390A NC22FeD HASTELLOY G30
T 24l 2.4631 | NiCr20TiAl NC20TA NIMONIC 80 A
otvozet | | 2.4066 NICKEL 200
2.4654 WASPALLOY
2.4663 | NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 INCONEL 617
2.4668 | NiCr19Fe19NbMo 5383 NC19eNB INCONEL 718
2.4669 N 07750 INCONEL X470
24816 | NiCr15Fe AMS 5540 INCONEL 600
24856 | NiCr22Mo9Nb 5666 NC22FeDNB INCONEL625
24969 | NiCr20Co18Ti NIMONIC 90
NiCr16Co10WAIT 5712, 5713 MAR-M 421
NiCo15Cr15MoAITi 687 UDIMET 700
NiCr19Fe19NbMo 5583 UDIMET 720
Co Gtvozetek CoCrW10TaZrB MAR-M 302
T 24l CoCr24Ni10WtaZrB MAR M-509
Gtvozet CoCr20W15Ni 670 HS 25
F75 STELLITE 21
STELLITE 30
CoCr20Ni16Mo7 PHYNOX
24964 | CoCr20W15Ni 5537C KC20WN HAYNES 25
Titan, titanotvozetek " 3.7025 Ti99.2 Gradel
Tman. 1 37035 | Ti99.4 Grade2
tvozet || 3.7055 | Ti99.4 Grade3
3.7065 Grade4
3.7025 Pd
3.7035 Pd
3.7105 Grade12
37165 | TiAlBV4 Grade5 T-A6V
3.7145.7 | TiAI6Sn2ZraMo2Si
37175 | TiAI6V6Sn2
N ' Rézotvozetek - — 2.0331 CuZn36Pb 15 CuzZn35Pb2
konnyen megmunkélhatok ReZE‘Z’}jVs‘fe‘ 20331 = CuZn36Pb15
Arany 20332 | CuZn37Pbh05
20371 | CuZn38Ph15 CuZn38Pb2
20371 = CuZn38Ph15 CuZn36Pb3
20375 @ CuZn36Ph3 CuZn39Pb2
2.0380 @ CuZn39Ph2 CuZn40Pb3
2.0401 | CuZn39Pb3 CuZn39Pb2
20402 | CuZn40Pb2



ANYAGCSOPORTOK ES PELDAK

Példak W.Nr. DIN AISI/ATSM AFNOR Commercial name
Réz Gtvbzet 2.058 Cu Zq 40 Mn Pb 1 CuNi18Zn2
Eziist 2.0740 CuNi18Zn 20
Arany 2.0771 CuNiZn 39
2.077 CuNi72Zn39
2.0780 CuNi12Zn30Pb1
2.0790 CuNi18Zn19Pb1
2.1546 CuTeP C 109
2.1016 CuSn4Pb4Zn4
N ' Rézoétvozetek - Nehezen 2.0040 OF-Cu
nehezen megmunkalhatd megmunk | | 2:0060 | E-Cub7
réz Btvizet 2.0065 E-Cub8
2.0321 CuZn37
2.0920 Cu AI8
CuZn42
2.1247 CuBe2
CuNi7.5Sn5Te DECLAFOR 1015
N | Aluminium < 8% Si 3.0205 Al99.5 A5
Al 3.0257 E-AL 1350
<8%Si || 30515 = AlMn1 3103
3.3315 AlMg1 5005
3.3525 AlMg2Mn0.3 5251
3.3535 AlMg3 5754
3.3537 AlMg2.7Mn 5454
3.3545 AlMg4Mn 5086
3.3547 AlMg4.5Mn 5083
3.3211 AIMg1SiCu 6061
3.2315 AlMgSi1 6082
3.1355 AlCuMg2 2024
3.4335 AlZn4.5Mg1 7020
3.4365 AlZnMgCu1.5 7075
N | Aluminium > 8% Si 3.2373 AISi9Mg A-S9G
Al 3.2381 AlSi10Mg A-S10G
>8%Si || 32581 | AISi12CuFe A-S13G
3.2291 AlSi20 A-S20



A BEVONATOK ALKALMAZASI TERULETEI

Megmunkalandé anyag

= =2

= =2

(Otvozetlen acélok / Alacsonyan tvozott acélok
(Otvézetlen acélok / Alacsonyan Gtvozott acélok
Olom Gtvbzést automata acélok

Erbsen dtvozott acélok

Acél >50HRC

Rozsdamentes acélok

DUPLEX rozsdamentes acélok
Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak
Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak
Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények
Specialis 6tvozetek

Titan / TitdnGtvozetek

TiAIN DICUT XIDUR C-TOP
Keménység  Temp. Keménység Temp. Keménység Temp. Keménység Temp.
(HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max

3100 800°C | 3'000 800°C | 3100 900°C | 3400 1"100°C

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

Réz6tvozetek - konnyen megmunkalhatok (sargaréz - bronz)

Rézotvizetek - nehezen megmunkalhaté / Aluminium

Aluminium 6tvozet

Aluminium ontvények

Grafit

Mdianyag

CRFP

Arany / Eziist

Platina

(CuAlFe)
(Ampco)

Si< 8%

Si>8%

x
O
©

O

O O O O O O O O

Alkalmazhatatlan

Jo
Kivalo

O

O O O

O O O O O O

O
O

O O © O

©
©

© © © O

©



CUTINOX
Keménység
(HV0.05)

3200

©

© O ©

© ©

DAC

Temp. |Keménység
max | (HV0.05)

1°000°C| 1'900

© O O

700°C

DIXAL
Temp. [Keménység
max | (HV0.05)

2'100

© O O

DLC

Temp. [Keménység
max | (HV0.05)

550°C

4’800

O © O O O % X %X x X %X %X %x %x % %

O O O O

500°C

DIAMANT
Temp. |Keménység
max | (HV0.05)

10°000

X X ¥ ¥ X X ®¥ X & & x

© © O O

O ©

©

500°C

Metszés
DINAC

Temp. [Keménység
max | (HV0.05)

3250

©

© © O

O O O © O

450°C

Megcsapolas
DI-TOP

Temp. [Keménység
max | (HV0.05)

3200

©

©

Temp.
max
450°C



SZOLGALTATASOK

REGRINDING
DIXI Polytool offers its clients a complete regrinding service for all types
of carbide, HSS, PCD and natural diamond tools.
The service is available for the DIXI range of tools as well
as the assortments of the competition.

The regrinding is realized on 5 axes grinding machines, in order
to guarantee perfect geometry and advanced methods are utilized

in the controls department.

Rapid execution allows our clients to maintain flexible planning.

E-SHOP

Order our standard tools online.

SPECIALTOOLS ORDERING

Use our online formular.

www.dixipolytool.com



VALLALATI ISMERTETO

DIXI POLYTOOL S.A.

A DIXI POLYTOOL S.A. wolfram-karbid és gyémant forgacsoldszerszamok, valamint preciziés dorzsarak specialistaja.

A DIXI a precizios szerszamok teriiletének meghatarozo szereplGje lett a 250-nél is tobb munkatarsnak kdszonhetden, akik hozzaja-
rulnak a vallalat fejlédéséhez.
Minden egyes évhen a komoly beruhdzasok segitik kiemelkedéen képzett alkalmazottaink er6feszitéseit a gyartas soran.

Termékei minéségének megtartasa kdzben és a kornyezet védelmét szem el6tt tartva a DIXI POLYTOOL S.A. kidolgozott egy,
az 1S0 9001 and 1SO 14001 szabvanynak megfelel6 menedzsment rendszert.

Foglalkozunk kdrnyezetiinkkel

2007 januar 1. 6ta minden DIXI vallalat csakis 100 % Gjrahasznositott papirt hasznal.
A katalogusaink és szérdlapjaink nyomtatasahoz hasznalt tinta természetes szinez ket6tartalmaz.

Sl
_Areuse



SZERSZAM INDEX

DIXI Fejezet Oldal
0418 /0419 MENET 313
0420/ 0421 SZERSZAMOK 118
0700/ 0710 DARABOLAS 263
1101 FURAS 12
1106 FURAS 13
1106 L FUORAS 14
1107 FURAS 14
1108 FURAS 15
1109 FORAS 16
1110 FURAS 17
111 FURAS 18
1112/1114/1118  FURAS 58
11140/ 11180 GYEMANT 395
1126 FURAS 19
1130 FORAS 20
1130 L FURAS 22
1131 FURAS 26
131L FUORAS 29
1132 FURAS 24
1133 FURAS 25
1134 FORAS 32
1135 FURAS 33
1136 FUORAS 36
1137 FORAS 38
1138 FURAS 39
1139 FURAS 4
1145 FORAS 47
1146 FURAS 49
1147 FURAS 45
1149 FORAS 43
1151 FURAS 53
1152 FURAS 55
1280 FORAS 51
1290 FURAS 57
1501 FUORAS 59
1502 FORAS 60
1503 FURAS 61
1504 FURAS 62
15150 GYEMANT 392
1512/1514/1518 FURAS 59
1525 DARABOLAS 257
1527 DARABOLAS 259
1528 DARABOLAS 258
1531 DARABOLAS 246
1533 DARABOLAS 248
1534 DARABOLAS 253
1537 DARABOLAS 254
1539 DARABOLAS 251
1640 DARABOLAS 255
1643/1650/ 1654 DARABOLAS 266
16560 GYEMANT 392
1660/ 1661 MENET 300
1672 DARABOLAS 261
1673 DARABOLAS 261
1674 DARABOLAS 262
1675/ 1680 DARABOLAS 260
1685 DARABOLAS 261
1690 DARABOLAS 262
1708 MENET 287
1710 MENET 288
1712R/L MENET 286
1712-AF/BT MENET 297
1713 MENET 287
1715 MENET 289
1716 MENET 290
1716-AF/BT MENET 297
1718-AF/BT MENET 299
1718-M MENET 312

+

DIXI Fejezet Oldal DIXI Fejezet Oldal
1718-NT/1718-RT MENET 311 7214 /7215 MARAS 135
1718-SET MENET 314 7222 MARAS 110
1719-AF/BT MENET 299 7223 MARAS 121
1719-M MENET 312 7224 MARAS 129
1719-NT/RT MENET 311 72310 GYEMANT 387
1730-D MENET 293 7232 MARAS 17
1735-D MENET 294 7237 MARAS 112
1738 MENET 292 7237-10 MARAS 137
1738-AF/BT MENET 298 7238 MARAS 112
1739 MENET 291 7239/7239-D MARAS 112
1740 MENET 295 7240 MARAS m
1740-AF/BT MENET 298 7242 MARAS 107
1742 /1744 MENET 296 72420 GYEMANT 384
1973 /1978 GYEMANT 403 72421 GYEMANT 388
2567 FURAT 364 7243 MARAS 118
2577 FURAT 363 7244 MARAS 128
2578 FURAT 365 7253 MARAS 126
2579 FURAT 366 7254 MARAS 131
2580 FURAT 367 7264 / 7264-D MARAS 130
2581 FURAT 368 7265 MARAS 139
20370 GYEMANT 394 7273 MARAS 127
20610/ 20770 GYEMANT 397 7301 MARAS 102
25800/ 25810 GYEMANT 396 7302 /7303 MARAS 103
2642 / 26420 GYEMANT 395 7311 MARAS 104
264X0 GYEMANT 397 7333 MARAS 122
26500 GYEMANT 398 7333-D MARAS 123
2713/ 2714 DARABOLAS 256 7342 MARAS 108
2753 GYEMANT 400 7343 MARAS 119
2764 FURAT 365 7520 MARAS 133
4001 FURAT 340 7532 MARAS 147
40010 GYEMANT 396 7532-D MARAS 148
4005 FURAT 347 7542 MARAS 149
4007 FURAT 348 7543 MARAS 124
4261/ 4264 FURAT 359 7552 / 7554 MARAS 140
4271/ 4274 FURAT 360 7560 MARAS 132
4361 FURAT 355 7561 MARAS 102
4364 FURAT 361 7563 MARAS 126
4371 FURAT 357 7565 MARAS 141
4374 FURAT 362 7572 MARAS 17
6801 SZERSZAMOK 414 7582 MARAS 116
6820 SZERSZAMOK 416 7583 MARAS 125
6960 SZERSZAMOK 417 7593 MARAS 127
6961 SZERSZAMOK 416 7623 GRAVIROZAS 227
7007 GRAVIR0ZAS 222 76230 GRAVIR0ZAS 228
7012 GRAVIR0OZAS 224 76230/ 76231 GYEMANT 390
7016 GRAVIROZAS 225 7624 GRAVIROZAS 228
7017 GRAVIR0ZAS 220 7625 GRAVIR0ZAS 227
70170 GYEMANT 391 7631 MARAS 152
7020 GRAVIR0OZAS 225 7632 GRAVIR0OZAS 230
7024 GRAVIR0ZAS 226 7645 MARAS 152
7025 GRAVIR0OZAS 224 7656 GRAVIR0OZAS 229
7027 GRAVIROZAS 221 7702 MARAS 136
70320 GYEMANT 389 7908 MENET 302
7032 MARAS 142 7910 MENET 301
7033 /7034 MARAS 150 7913 MENET 303
7042 MARAS 143 7915 MENET 308
7045/ 7047-D MARAS 145 7918 MENET 305
7046 MARAS 144 7920 MENET 304
70520 GYEMANT 385 7923 MENET 306
7060 MARAS 105 7925 MENET 309
70600 GYEMANT 386 7940 MENET 306
7063 MARAS 106 7946 / 7950 MENET 307
7070 MARAS 138 7956 MENET 308
7112 MARAS 151 7985 MENET 310
7202 MARAS 109 80000 GYEMANT 395
7203 MARAS 120 81000 GYEMANT 394
7204 MARAS 129

7210/7213 MARAS 134

Y 436}



	couv_HU
	cat 18_01_percage_HU
	cat 18_02_fraisage
	cat 18_03_gravage_HU
	cat 18_04_tronconnage_HU
	cat 18_05_filetage_HU
	cat 18_06_alesage_HU
	cat 18_07_diamant_HU
	cat 18_08_usure_HU
	cat 18_09_infos_HU

